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1. Interiérové omitkové systémy
1.1 Keramické zdivo

.1.1. Na bézi sédry a vapna - jednovrstvé
.1.2. Vépenocementové — jednovrsivé

.1.3. Vdpenocementové — vicevrstvé — jemné zrnity Stukovy povrch

.1.5. Vépenné - jednovrstvé

.1.6. Vapenné — vicevrstvé — jemné zrnity $tukovy povrch

1
1
1
1.1.4. Vdpenocementové — vicevrsivé — hladky gletovany povrch
1
1
1

.1.7. Vapenné - vicevrstvé — hladky gletovany povrch

1.2 Pérobeton

1.2.1. Na bdzi s&dry a vépna - jednovrstvé

1.2.2. Vdpenocementové — jednovrsivé

1.2.3. Vapenocementové — vicevrstvé — jemné zrnity $tukovy povrch
1.2.4. Vépenocementové - vicevrstvé — hladky gletovany povrch
1.2.5. Vdpenné - vicevrstvé

1.2.6. Vapenné - vicevrstvé — jemné zrnity Stukovy povrch

1.2.7. Vépenné - vicevrstvé — hladky gletovany povrch

1.3 Beton

1.3.1. Na bézi s4dry a vépna - jednovrstvé

1.3.2. Vdpenocementové — jednovrsivé

1.3.3. Vdpenocementové - vicevrstvé — jemné zrnity Stukovy povrch
1.3.4. Vdpenocementové — vicevrstvé — hladky gletovany povrch
1.3.5. Vdpenné - vicevrstvé

1.3.6. Vdpenné - vicevrstvé — jemné zrnity $tukovy povrch

1.3.7. Vdpenné - vicevrstvé — hladky gletovany povrch

1.4 Dfevocementové desky

1.4.1. Na bdzi sédry a vépna — jednovrstvé

1.4.2. Vdpenocementové — jednovrstvé

1.4.3. Vapenocementové — vicevrstvé — jemné zrnity $tukovy povrch
1.4.4. Véapenocementové - vicevrstvé — hladky gletovany povrch
1.4.5. Vdpenné - vicevrstvé

1.4.6. Vapenné - vicevrstvé — jemné zrnity Stukovy povrch

1.4.7. Vépenné - vicevrstvé — hladky gletovany povrch
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2. Fasadni omitkové systémy

Princip navrhovani fasadnich omitkovych systémd
Hodnoty modulu pruznosti béznych typt zdiva na trhu v CR
2.1 Systémy pro zdivo s modulem pruznosti E 2 3 000 N/mm?

Omitkovy systém pro zdivo s modulem pruznosti E23000 a HBW = 30%
Omitkovy systém pro zdivo s modulem pruznosti Ez3000 a HBW < 30%

2.2 Systémy pro zdivo s modulem pruznosti E 2 1 500 N/mm?

Omitkovy systém pro zdivo s modulem pruznosti E=1400 a HBW = 30%
Omitkovy systém pro zdivo s modulem pruznosti E=1400 a HBW < 30%

2.3 Systémy pro zdivo s modulem pruznosti E < 1 500 N/mm2

Onmitkovy systém pro zdivo s modulem pruznosti E<1400 a HBW = 30%
Onmitkovy systém pro zdivo s modulem pruznosti E<1400 a HBW < 30%
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maxit omitkové systémy

Vnitini systémy 1.1.
keramické zdivo

1.1. Omitkovy systém na zdivo z tepelnéizolaénich keramickych cihelnych

dérovanych blokd (POROTHERM, HELUZ, EKOTON atd.)

1.1.1. Na bdzi sadry a vapna - jednovrstvé

Skladba systému:

@

@ Kryci nétér maxit

Z&kladni penetraéni nétér maxit

Jednovrstva omitka maxit

® Zakladni penetraéni nétér maxit

Keramické zdivo
Skladby systému v XLS

Stdhnout systém 1.1.1.1.
sip 23 F v XLS souboru

Stéhnout systém 1.1.1.2.
sip 23 E v XLS souboru

Stdhnout systém 1.1.1.3.
s ip 22 v XLS souboru

Stéhnout systém 1.1.1.4.
sip 22 E v XLS souboru

Technické listy vyrobkd

?:@ maxit ip 22 E

_'? e sadrovd lehéend

Priprava podkladu

maxit prim 2000

zékladni penetracni nétér

maxit ip 23 F maxit ip 23 E maxit ip 22 maxit ip 22 E
omitka jednovrsiva [l omitka jednovrsivd [ omitka jednovrsivd [ omitka jednovrstvd
vdpenosddrova sédrovdpennd sédrovd s&drové lehéend
s jemné zrnitym lehéend s hladkym s hladkym s hladkym

povrchem povrchem povrchem povrchem

maxit prim 1070 Tiefgrund / prim 3020 S

zdkladni penetraéni natér

maxit maxit
kreason 5060 Solance
disperzni barva silikonova
termoreflexni barva

kreasil 5020 Dal3i vhodné nétéry
silikdtova barva maxit

M= [E] maxit ip 23 E [El25=: 3] maxit ip 22

Ay % h

":"E;f., sadrovépennd lehéend AL
] ]

Pkl s@drovd omitka

i
Technicky list

[=
maxit prim 3020  [E]frA% 3] maxit kreasil 5020
=

A hloubkovd penetrace : ! silikatova penetrace % ; silikdtovd barva
oA Technicky list L Technicky list =] & . Technicky list

3[E] maxit solance
ARt termoreflexni
! silikonové barva

3 Technicky list
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Obecné pokyny k provadéni

Priprava podkladu

Siln& nebo rozdilné nasdkavé podklady
napenetrovat zdkladnim nétérem maxit
prim 2000 Gips-Aufbrennsperre.
Beton a jiné hladké nebo nenasdkavé
podklady natfit zékladnim adheznim
nétérem maxit prim 2010 Gips-
Haftgrund/Betonkontakt.

Moznosti zpracovani

1.1.1.1. Vapenosddrovéa omitka s jemné
zrnitym povrchem maxit ip 23 F

Materidl Ize zpracovat viemi béznymi
omitagkami.

Provedeni jadrové omitky:

Omitku nanést na podklad, plo3n& srovnat
lati @ po ztuhnuti povrch dorovnat sefiznu-
tim trapézovou lati.

Provedeni jemné zrnité filcované
omitky:

Omitku nanést na podklad, plosné
srovnat lati a po ztuhnuti povrch dorovnat
sefiznutim trapézovou lati. Po dorovndni
povrch rozfilcovat hrubym houbovym
hladitkem (oranzovd houba) a nésledné
na Eisto zafilcovat jemnym houbovym
hladitkem (Zlutd houba). K dosazeni
jemnéjSiho povrchu je mozné po prvnim
filcovani zatlagit vystupujici zrna fasadni
$pachtli.

U viech roh0 otvorl a zmén materiald
v podkladu provést vyztuzeni
armovaci tkaninou maxit MW
Armierungsgewebe vloZenou do
horni tretiny omitky.

Moznosti zpracovani

1.1.1.2. Sadrovapennd lehéena omitka
s hladkym povrchem maxit ip 23 E

1.1.1.3. Sadrova omitka s hladkym
povrchem maxit ip 22

1.1.1.4. Sédrova lehéend omitka
s hladkym povrchem maxit ip 22 E

Materidl |ze zpracovat viemi b&znymi
omitackami.

Provedeni jadrové omitky:

Omitku nanést na podklad, plosné srovnat
lati a po ztuhnuti povrch dorovnat sefiznu-
tim trapézovou lati.

Provedeni hladké gletované
omitky:

Omitku nanést na podklad, plosné
srovnat lati a po ztuhnuti povrch dorovnat
sefiznutim trapézovou lati.

Sefiznutou omitku rozfilcovat houbovym
hladitkem a vyhladit $pachtl.

Pri vys3ich pozadavcich na kvalitu
povrchu znovu namoéit a vyhladit Spachtli
nebo nésledné prestérkovat vhodnym
materidlem.

U vsech roh0 otvord a zmén materiald
v podkladu provést vyztuzeni

armovaci tkaninou maxit MW
Armierungsgewebe vloZzenou do
horni tietiny omitky.

Osetrovani
Cerstvou omitku chrdnit pred mrazem
a rychlym vyschnutim.

Nandéseni dalsich vrstev

Dal3i zpracovéni je mozné po
vytvrdnuti sédrového pojiva a
karbonataci vépenného pojiva.

Po vytvrdnuti je mozné nandset
viechny vrchni omitky maxit, stej-
né tak je mozné obkladat obkla-
dy a natirat vhodnymi barvami.

Pokud omitka slouzi jako podklad
pod keramické obklady lepené
do tenkého loZe, musi byt prove-
dena jako jédrovd a chrénéna
hydroizolaéni membrdnou na po-
lymercementové, disperzni nebo
reaktivni bézi. Povrch omitky se
nesmi vyhlazovat nebo filcovat.

Upozornéni

Pred zpracovdnim se prosim seznamte

se podrobné&jsimi informacemi, které na-
leznete v technickych listech jednotlivych
vyrobkd. Technické listy je mozné stdhnout
kliknutim na QR kéd na Gvodni strané
systému nebo jej Ize zobrazit v mobilnim
zafizeni naskenovdnim tid&ného QR

kédu.
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https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Systeme/Putz/1.1.1.3.xlsx
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Systeme/Putz/1.1.1.3.xlsx
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Systeme/Putz/1.1.1.2.xlsx
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Systeme/Putz/1.1.1.2.xlsx
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Systeme/Putz/1.1.1.1.xlsx
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Systeme/Putz/1.1.1.1.xlsx
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Systeme/Putz/1.1.1.4.xlsx
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Systeme/Putz/1.1.1.4.xlsx
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Technischemerkblaette/TL_maxit_prim_2000.pdf
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Technischemerkblaette/TL_maxit_prim_2000.pdf
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Technischemerkblaette/TL_maxit_ip_22_E.pdf
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Technischemerkblaette/TL_maxit_ip_22_E.pdf
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Technischemerkblaette/TL_maxit_ip_23_F.pdf
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Technischemerkblaette/TL_maxit_ip_23_F.pdf
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Technischemerkblaette/TL_maxit_kreasil_5020.pdf
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Technischemerkblaette/TL_maxit_kreasil_5020.pdf
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Technischemerkblaette/TL_maxit_prim_1070.pdf
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Technischemerkblaette/TL_maxit_prim_1070.pdf
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Technischemerkblaette/TL_maxit_prim_3020.pdf
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Technischemerkblaette/TL_maxit_prim_3020.pdf
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Technischemerkblaette/TL_maxit_ip_23_E.pdf
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Technischemerkblaette/TL_maxit_ip_23_E.pdf
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Technischemerkblaette/TL_maxit_kreson_5060.pdf
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Technischemerkblaette/TL_maxit_kreson_5060.pdf
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Technischemerkblaette/TL_maxit_ip_22.pdf
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Technischemerkblaette/TL_maxit_ip_22.pdf
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Technischemerkblaette/TL_maxit_solance.pdf
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Technischemerkblaette/TL_maxit_solance.pdf

maxit omitkové systémy

Vnitfni omitky 1.1.
keramické zdivo

1.1. Omitkovy systém na zdivo z tepelnéizolaénich keramickych cihelnych

dérovanych blokd (POROTHERM, HELUZ, EKOTON atd.)

1.1.2. Vapenocementové — jednovrstvé

Skladba systému:

@

@ Kryci natér maxit

Z4kladni penetraéni ndtér maxit

Jednovrstva omitka maxit
Keramické zdivo

Skladby systému v XLS

Stadhnout systém 1.1.2.1.
sip 121 v XLS souboru

Stdhnout systém 1.1.2.2.
s ip 20 v XLS souboru

Stdhnout systém 1.1.2.3.
sip 18 v XLS souboru

Technické listy vyrobkd

* pluscalc

B polyscale omitka

LE Technicky list

£ [E] maxit prim 3020
; ,... silikdtova penetrace

. Technicky list

Priprava podkladu
\] Y

maxit ip 121 pluscalc
omitka jednovrstvd
se specidlnim pojivem
pluscalc a s jemné
zrnitym povrchem

maxit ip 20
omitka jednovrstvd
vdpenocementovd

s jemné zrnitym
povrchem

maxit ip 18
omitka jednovrstvd
vdpenocementovd

s jemné zrnitym
povrchem

3020 Silikatgrund

ter

maxit maxit maxit
kreason 5060 Solance kreasil 5020 Dalsi vhodné natéry
disperzni barva silikonova silikétovd barva maxit
termoreflexni barva

=23[E maxit ip 20

LT 3[® maxit prim 1070
R B maxtP

t._.,.;._ hloubkové penetrace

kil vépenocementovd

B+ Technicky list

b %FEJ maxit solance
-""'_i';,_.,:.. termoreflexni
silikonové barva

a Technicky list
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Obecné pokyny k provadéni

Priprava podkladu

Podklad musi byt suchy, &isty, Gnosny
a bez prachu a uvolnénych &asti.
Odbednovaci oleje a jiné separaéni
prostiedky vytvareijici film odstranit.

Na betonové a jiné hladké/nenasdkavé
podklady nanést spojovaci mistek

z modifikované hmoty maxit multi
280. U véich ploch z tepelngizolaénich
desek v podkladu (XPS, EPS apod.)
provést po vyzrdni omitky celoplonou
vyztuznou vrstvu z vhodné tenkovrstvé
malty maxit multi s vloZzenou
armovaci tkaninou maxit MW
Armierungsgewebe.

Mozinosti zpracovani

1.1.2.1. Omitka se specialnim pucolano-
vym pojivem a jemné zrnitym povrchem
maxit ip 121

1.1.2.2. Vapenocementové omitka s jemné
zrnitym povrchem maxit ip 20

1.1.2.3. Vapenocementova omitka se
zrnitym povrchem maxit ip 18

Materidl Ize zpracovat viemi béznymi
omitackami.

PFi vrstvach vétsich nez 20 mm nandset
vzdy ve vice vrstvach.

Provedeni jadrové omitky:

Onmitku nanést na podklad, plosné srovnat
lati a po ztuhnuti povrch dorovnat sefiznu-
tim trapézovou lati a oskrdbat mFizovym
Skrabdkem.

Provedeni jemné zrnité filcované
omitky - jednovrstvé:

Omitku nanést ve dvou vrstvéch metodou
JCerstva do Eerstvé”, plodné srovnat lati
a po ztuhnuti povrch dorovnat sefiznutim
trapézovou lati. Po dorovndni povrch
rozfilcovat hrubym houbovym hladitkem
(oranzovd houba) a nésledné na &isto
zafilcovat jemnym houbovym hladitkem
(zlutd houba). K dosazeni jemnéj3iho
povrchu je mozné po prvnim filcovani
zatlagit vystupujici zrna fasadni 3pachili.

Provedeni jemné zrnité filcované
omitky - dvouvrstvé:

Omitku nanést ve dvou vrstvach metodou
JCerstva do Eerstvé”, plodné srovnat lati

a po ztuhnuti povrch dorovnat sefiznutim
trapézovou lati. Nejpozdgji nésledujici
den nanést shodny materidl v tloudfce zrna
a na &isto zafilcovat jemnym houbovym

hladitkem (Zlutd houba).

Provedeni hladké - gletované
omitky:

Stale vlhky sefiznuty povrch jadrové
omitky vyhladit na plocho polozenym
hladitkem a zatlaéit vyénivajici zrna.

Hladitkem nanést vdpennou stérku maxit
ip 178 purcalc a vyhladit.

Provedeni omitky na staré
podklady (pFi vrstvéach vétsich nez
20 mm):

Vzdy nandset ve dvou vrsivach s techno-
logickou prestavkou mezi vrstvami na vy-
zréni 1 den/1 mm tl. omitky. Prvni vrstvu
nanést cca 10 mm pres lic zdiva, plo3né
srovnat a dobfe zdrsnit. Druhou vrstvu
nanést v tloustce cca 5-10 mm a povrch
zpracovat dle vy3e uvedenych postupd.

U vsech rohi otvord a zmén materidld
v podkladu provést vyztuzeni
armovaci tkaninou maxit MW
Armierungsgewebe vloZenou do
horni fretiny omitky.

Osetrovani

Cerstvou omitku chrénit pfed mrazem

a rychlym vyschnutim a ponechat ji n&jaky

éas vlhkou.

Nanaseni dalsich vrstev

Po vyschnuti ccal-2 dny/1 mm tloustky
omitky je mozné omitku naffit b&znymi
inferiérovymi barvami nebo nanést ten-
kovrstvé uslechtilé omitky. Pro maximdlni
paropropustnost doporu¢ujeme pouzit
nade vapenné barvy nebo udlechtilé omit-
ky (napf. maxit kreacal 5030 vépennd
barva).

Pokud omitka slouzi jako podklad pod
keramické obklady lepené do tenkého
loZe, musi byt provedena jako jadrova
a chrénéna hydroizolaéni membranou
na polymercementové, disperzni nebo
reaktivni bazi. Povrch omitky se nesmi
vyhlazovat nebo filcovat.

Pred lepenim obkladt ovéfte, zda je omit-
ka dostateéné vyschld a vytvrdla.
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Upozornéni

Pfed zpracovanim se prosim seznamte

se podrobn&jsimi informacemi, které
naleznete v technickych listech jednotli-
vych vyrobkd. Technické listy je mozné
stéhnout kliknutim na QR kéd na Gvodni
strané systému nebo jej |ze zobrazit v mo-
bilnim zafizeni naskenovénim tisténého

QR kédu.

bauen ist mGXIt



https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Systeme/Putz/1.1.2.1.xlsx
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Systeme/Putz/1.1.2.1.xlsx
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Systeme/Putz/1.1.2.3.xlsx
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Systeme/Putz/1.1.2.3.xlsx
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Systeme/Putz/1.1.2.2.xlsx
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Systeme/Putz/1.1.2.2.xlsx
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Technischemerkblaette/TL_maxit_ip_121_pluscalc.pdf
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Technischemerkblaette/TL_maxit_ip_121_pluscalc.pdf
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Technischemerkblaette/TL_maxit_ip_20.pdf
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Technischemerkblaette/TL_maxit_ip_20.pdf
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Technischemerkblaette/TL_maxit_ip_18.pdf
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Technischemerkblaette/TL_maxit_ip_18.pdf
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Technischemerkblaette/TL_maxit_prim_1070.pdf
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Technischemerkblaette/TL_maxit_prim_1070.pdf
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Technischemerkblaette/TL_maxit_kreasil_5020.pdf
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Technischemerkblaette/TL_maxit_kreasil_5020.pdf
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Technischemerkblaette/TL_maxit_prim_3020.pdf
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Technischemerkblaette/TL_maxit_prim_3020.pdf
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Technischemerkblaette/TL_maxit_solance.pdf
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Technischemerkblaette/TL_maxit_solance.pdf
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Technischemerkblaette/TL_maxit_kreson_5060.pdf
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Technischemerkblaette/TL_maxit_kreson_5060.pdf

maxit omitkové systémy

Vnitini systémy 1.1.
keramické zdivo

1.1. Omitkovy systém na zdivo z tepelnéizolaénich keramickych cihelnych

dérovanych blokd (POROTHERM, HELUZ, EKOTON atd.)

1.1.3. Vapenocementové — vicevrstvé — jemné zrnity $tukovy povrch

Skladba systému:

S)

@ Kryci nétér maxit

@) zakladni penetraéni nétér maxit
Stukova omitka maxit
Jadrové omitka maxit
Keramické zdivo

Skladby systému v XLS

Stdhnout systém 1.1.3.1.
s ip 20 v XLS souboru

Stdhnout systém 1.1.3.2.
sip 20 G v XLS souboru

Stdhnout systém 1.1.3.3.
sip 18 v XLS souboru

Stdhnout systém 1.1.3.4.
sip 18 E v XLS souboru

Technické listy vyrobkd

i=23[m] maxit ip 20
=

k! vapenosddrova omitka

Priprava podkladu

] 1] 1] y
maxit ip 20 G maxit ip 18 E

omitka vicevrstvd omitka vicevrstvé
vdpenocementovd vdpenocementovd
lehcend lehcend
s jemné zrnitym s jemné zrnitym
$tukovym povrchem $tukovym povrchem

maxit ip 20
omitka vicevrstvé
vapenocementovd

s jemné zrnitym
$tukovym povrchem

maxit ip 18
omitka jednovrsiva
vdpenocementovd

s jemné zrnitym

povrchem

maxit ip 305 purcalc
vdpenny stuk

maxit prim 1070 Tiefgrund / prim 3020 Silikatgrund
zdkladni penetraéni natér

maxit maxit maxit
kreason 5060 Solance kreasil 5020 Dal3i vhodné nétéry
disperzni barva silikonové silikétova barva maxit
termoreflexni barva

maxit ip 18 =g

vapenosadrovd omitka

+7[®] maxit ip 18 E
=

" _?._.,.;L vdpenosadrovd

305 Technicky list

v R[] maxit prim 3020
_-.. silikdtova penetrace

E Technicky list

maxit omitkové systémy | 8

Obecné pokyny k provadéni

Priprava podkladu

Podklad musi byt suchy, &isty, Gnosny
a bez prachu a uvolnénych &asti.
Odbed-riovaci oleje a jiné separa&ni
prostiedky vytvarejici film odstranit. Na
betonové a jiné hladké/nenasdkavé
podklady nanést spojovaci mistek

z modifikované hmoty maxit multi
280. U véRiich ploch z tepelnizolacnich
desek v podkla-du (XPS, EPS apod.)
provést po vyzrani omitky celoplonou
vyztuznou vrstvu z vhodné tenkovrstvé
malty maxit multi s vlozenou
armovaci tkaninou maxit MW
Armierungsgewebe.

Moznosti zpracovani

1.1.3.1. Vapenocementova omitka s jemné
zrnitym $tukovym povrchem

maxit ip 20 + ip 305

1.1.3.2. Vapenocementova omitka s jemné
zrnitym $tukovym povrchem
maxit ip 20 G + ip 305

1.1.3.3. Vépenocementova omitka s jemné
zrnitym $tukovym povrchem
maxit ip 18 + ip 305

1.1.3.4. Vapenocementové omitka s jemné
zrnitym $tukovym povrchem
maxit ip 18 E + ip 305

Materidl Ize zpracovat viemi béznymi
omitackami.

PFi vrstvach vétsich nez 20 mm nandset
vzdy ve vice vrstvéch.

Provedeni jadrové omitky:

Omitku nanést na podklad, plo$né srovnat
lati a po ztuhnuti povrch dorovnat sefiznu-
tim trapézovou lati a okrébat mfizovym
$krabdkem.

Provedeni jemné zrnité stukové
omitky:

Po vytvrdnuti omitky je moZné nandset
jemné zrnité Stukové tenkovrstvé omitky.

Stukovou omitku maxit ip 305 ploiné
nanést v tloustce cca 2 mm. Po ztuhnuti
uhladit plsténym nebo houbovym
hladitkem. Tloustka jedné vrstvy je
maximdlné 2 mm.

Provedeni omitky na staré podkla-
dy (p¥i vrstvach vétsich nez

20 mm):

Vzdy nandset ve dvou vrstvéch s
technologickou prestévkou mezi vrstvami

na vyzrani 1 den/1 mm 1. omitky. Prvni
vrstvu nanést cca 10 mm pres lic zdiva,
plo$né srovnat a dobfe zdrsnit. Druhou

vrstvu nanést v tloustce cca 5-10 mm

a povrch zpracovat dle vyse uvedenych
postupl.

U viech roh0 otvord a zmén materiali
v podkladu provést vyztuzeni
armovaci tkaninou maxit MW
Armierungsgewebe vloZzenou do
horni tretiny omitky.

Osetrovani
Cerstvou omitku chrdnit pred mrazem

a rychlym vyschnutim a ponechat ji n&jaky
&as vlhkou.

Nanaseni dalsich vrstev

Po vyschnuti ccal-2 dny/1 mm

tloustky omitky je mozné omitku natfit
bé&Zznymi interiérovymi barvami nebo
nanést tenkovrstvé udlechtilé omitky. Pro
maximdlni paropropustnost doporuéujeme
pouzit nase vapenné barvy nebo
udlechtilé omitky (napf. maxit kreacal
5030 vdpennd barva).

Pokud omitka slouZi jako podklad pod
keramické obklady lepené do tenkého
loZe, musi byt provedena jako jadrova
a chrénéna hydroizolaéni membranou
na polymercementové, disperzni nebo
reaktivni bazi. Povrch omitky se nesmi
vyhlazovat nebo filcovat.

Pred lepenim obkladd ovéfte, zda je
omitka dostateéné vyschld a vytvrdld.

Upozornéni

Pred zpracovéni se prosim seznamte se
podrobn&jimi informacemi, které nalez-
nete v technickych listech jednotlivych
vyrobkd. Technické listy je mozné stdhnout
kliknutim na QR kéd na Gvodni strané
systému nebo jej |ze zobrazit v mobilnim
zafizeni naskenovdnim tidt&ného QR

kédu.
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https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Systeme/Putz/1.1.3.1.xlsx
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Systeme/Putz/1.1.3.1.xlsx
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Systeme/Putz/1.1.3.2.xlsx
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Systeme/Putz/1.1.3.2.xlsx
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Systeme/Putz/1.1.3.3.xlsx
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Systeme/Putz/1.1.3.3.xlsx
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Systeme/Putz/1.1.3.4.xlsx
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Systeme/Putz/1.1.3.4.xlsx
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Technischemerkblaette/TL_maxit_ip_20.pdf
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Technischemerkblaette/TL_maxit_ip_20.pdf
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Technischemerkblaette/TL_maxit_ip_20_G.pdf
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Technischemerkblaette/TL_maxit_ip_20_G.pdf
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Technischemerkblaette/TL_maxit_ip_18.pdf
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Technischemerkblaette/TL_maxit_ip_18.pdf
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Technischemerkblaette/TL_maxit_ip_18_E.pdf
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Technischemerkblaette/TL_maxit_ip_18_E.pdf
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Technischemerkblaette/TL_maxit_ip_305_purcalc.pdf
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Technischemerkblaette/TL_maxit_ip_305_purcalc.pdf
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Technischemerkblaette/TL_maxit_prim_1070.pdf
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Technischemerkblaette/TL_maxit_prim_1070.pdf
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Technischemerkblaette/TL_maxit_kreasil_5020.pdf
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Technischemerkblaette/TL_maxit_kreasil_5020.pdf
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Technischemerkblaette/TL_maxit_prim_3020.pdf
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Technischemerkblaette/TL_maxit_prim_3020.pdf
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Technischemerkblaette/TL_maxit_solance.pdf
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Technischemerkblaette/TL_maxit_solance.pdf
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Technischemerkblaette/TL_maxit_kreson_5060.pdf
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Technischemerkblaette/TL_maxit_kreson_5060.pdf

maxit omitkové systémy

Vnitini systémy 1.1.
keramické zdivo

1.1. Omitkovy systém na zdivo z tepelnéizolaénich keramickych cihelnych

dérovanych blokd (POROTHERM, HELUZ, EKOTON atd.)

1.1.4. Vapenocementové — vicevrstvé — hladky gletovany povrch

Skladba systému:

S)

@ Kryci nétér maxit

@) zakladni penetraéni nétér maxit
Stérka maxit
Jédrové omitka maxit

Keramické zdivo
Skladby systému v XLS

Stdhnout systém 1.1.4.1.
sip 20 v XLS souboru

Stéhnout systém 1.1.4.2.
s ip 20 G v XLS souboru

Stdhnout systém 1.1.4.3.
sip 18 v XLS souboru

Stdhnout systém 1.1.4.4.
sip 18 E v XLS souboru

Technické listy vyrobkd

i=23[m] maxit ip 20
=

k! vapenosddrova omitka

Priprava podkladu
\] ] ] v

maxit ip 20 maxit ip 20 G maxit ip 18 maxit ip 18 E
omitka vicevrstvd omitka vicevrsivd omitka vicevrsivd omitka vicevrstvd
vdpenocementovd vdpenocementovd vdpenocementovd vdpenocementovd

s hlazenym s hlazenym s hlazenym s hlazenym
povrchem povrchem povrchem povrchem

maxit ip 178 purcalc
vépennd stérka

maxit prim 1070 Tiefgrund / prim 3020 Silikatgrund

zdkladni penetraéni natér

maxit maxit maxit
kreason 5060 Solance kreasil 5020 Dalsi vhodné natéry
disperzni barva silikonova silikatové barva maxit
termoreflexni barva

maxit ip 18 =g

vapenosadrovd omitka

+7[®] maxit ip 18 E
=

" _?._.,.;L vdpenosadrovd

305 Technicky list

v R[] maxit prim 3020
_-.. silikdtova penetrace

E Technicky list
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Obecné pokyny k provadéni

Priprava podkladu

Podklad musi byt suchy, &isty, Gnosny
a bez prachu a uvolnénych &asti.
Odbedhovaci oleje a jiné separaéni
prostiedky vytvarejici film odstranit. Na
betonové a jiné hladké/nenasdkavé
podklady nanést spojovaci mistek

z modifikované hmoty maxit multi
280. U vétiich ploch z tepelnéizolagnich
desek v podkladu (XPS, EPS apod.)
provést po vyzrdni omitky celoplonou
vyztuznou vrstvu z vhodné tenkovrstvé
malty maxit multi s vloZzenou
armovaci tkaninou maxit MW
Armierungsgewebe.

Moznosti zpracovani

1.1.4.1. Vépenocementové omitka
s hladkym (gletovanym) povrchem
maxit ip 20 + ip 178 purcalc
1.1.4.2. Vépenocementova omitka

s hladkym (gletovanym) povrchem
maxit ip 20 G + ip 178 purcalc

1.1.4.3. Vapenocementova omitka

s hladkym (gletovanym) povrchem
maxit ip 18 + ip 178 purcalc

1.1.4.4. Vépenocementové omitka

s hladkym (gletovanym) povrchem
maxit ip 18 E + ip 178 purcalc

Materidl Ize zpracovat viemi béznymi
omitackami.

Pri vrstvéch vétsich jak 20 mm nanddet
vzdy ve vice vrstvdch.

Provedeni jadrové omitky:

Onmitku nanést na podklad, plo$né srovnat
lati a po ztuhnuti povrch dorovnat sefiznu-
tim trapézovou lati a oskrdbat mFizovym
$krabdkem.

Po vytvrdnuti omitky je mozné nandset
jemné& zrnité Stukové tenkovrstvé omitky
nebo vdpenocementové a vépenné &i
s&drové stérky.

Provedeni hladké - gletované
omtiky:

Stale vlhky sefiznuty povrch jadrové
omitky vyhladit na plocho poloZenym
hladitkem a zatlagit vyénivajici zrna.

Hladitkem nanést vapennou stérku maxit
ip 178 purcalc (alternativné Ize pouzit i
s&drovou stérku maxi tip 250) a vyhladit.

Provedeni omitky na staré podkla-
dy (p¥i vrstvach vétsich nez

20 mm):

Vzdy nandset ve dvou vrstvdch

s technologickou pfestavkou mezi vrstvami
na vyzrdni 1 den/1 mm tl. omitky. Prvni
vrstvu nanést cca 10 mm pres lic zdiva,
pro3né srovnat a dobfe zdrsnit. Druhou
vrstvu nanést v tloustce cca 5-10 mm

a povrch zpracovat dle vyse uvedenych
postupl.

U viech roh0 otvord a zmén materidlo
v podkladu provést vyztuzeni
armovaci tkaninou maxit MW
Armierungsgewebe vloZzenou do
horni tietiny omitky.

Osetrovani
Cerstvou omitku chrénit pfed mrazem

a rychlym vyschnutim a ponechat ji n&jaky
¢as vlhkou.

Nandéseni dalsich vrstev

Po vyschnuti cca 2 dny/1 mm tloudtky
omitky je mozné omitku naffit béznymi
interiérovymi barvami nebo nanést
tenkovrstvé udlechtilé omitky. Pro
maximdlni paropropustnost doporuéujeme
pouzit nase vapenné barvy nebo
uslechtilé omitky (napf. maxit kreacal
5030 vépennd barva).

Pokud omitka slouzi jako podklad pod
keramické obklady lepené do tenkého
loZe, musi byt provedena jako jadrova
a chrdnéna hydroizolaéni membranou
na polymercementové, disperzni nebo
reaktivni bazi. Povrch omitky se nesmi
vyhlazovat nebo filcovat.

Pred lepenim obkladd ovéfte, zda je
omitka dostateéné vyschld a vytvrdld.

Upozornéni

Pred zpracovdnim se prosim seznamte

se podrobné&jgimi informacemi, které na-
leznete v technickych listech jednotlivych
vyrobkd. Technické listy je mozné stahnout
kliknutim na QR kéd na dvodni strané
systému nebo jej Ize zobrazit v mobilnim
zafizeni naske-novénim titéného QR
kédu.
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https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Systeme/Putz/1.1.4.1.xlsx
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Systeme/Putz/1.1.4.1.xlsx
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Systeme/Putz/1.1.4.2.xlsx
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Systeme/Putz/1.1.4.2.xlsx
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Systeme/Putz/1.1.4.3.xlsx
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https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Systeme/Putz/1.1.4.4.xlsx
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Technischemerkblaette/TL_maxit_ip_178_purcalc.pdf
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Technischemerkblaette/TL_maxit_ip_178_purcalc.pdf
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Technischemerkblaette/TL_maxit_prim_1070.pdf
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Technischemerkblaette/TL_maxit_prim_1070.pdf
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Technischemerkblaette/TL_maxit_kreasil_5020.pdf
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Technischemerkblaette/TL_maxit_kreasil_5020.pdf
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Technischemerkblaette/TL_maxit_prim_3020.pdf
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Technischemerkblaette/TL_maxit_prim_3020.pdf
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Technischemerkblaette/TL_maxit_ip_20.pdf
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Technischemerkblaette/TL_maxit_ip_20.pdf
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Technischemerkblaette/TL_maxit_ip_20_G.pdf
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Technischemerkblaette/TL_maxit_ip_20_G.pdf
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Technischemerkblaette/TL_maxit_ip_18.pdf
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Technischemerkblaette/TL_maxit_ip_18.pdf
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Technischemerkblaette/TL_maxit_ip_18_E.pdf
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Technischemerkblaette/TL_maxit_ip_18_E.pdf
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Technischemerkblaette/TL_maxit_kreson_5060.pdf
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Technischemerkblaette/TL_maxit_kreson_5060.pdf

Vnitfni omitky 1.1.

keramické zdivo

maxit omitkové systémy

1.1. Omitkovy systém na zdivo z tepelnéizolaénich keramickych cihelnych

dérovanych blokd (POROTHERM, HELUZ, EKOTON atd.)

1.1.5. Vapenné — jednovrstvé

Skladba systému:

®

@ Kryci natér maxit
Z4kladni penetraéni ndtér maxit
Jednovrstva omitka maxit
Keramické zdivo

Skladby systému v XLS

Stdhnout systém 1.1.5.1.
s ip 370 v XLS souboru

Stdhnout systém 1.1.5.2.
s ip 381 pluscalc v XLS souboru

Stdhnout systém 1.1.5.3.
s ip 382 purcalc v XLS souboru

Technické listy vyrobkd

Technicky list

. ha[E maxit prim 3020
; ,... silikdtova penetrace

Priprava podkladu
\] Y

maxit ip 370 maxit ip 381 pluscalc
vdpennd omitka specidlini pucoldnové
se zrnitym omitka s jemné zrnitym
povrchem (do 2 mm) povrchem (do 1 mm)

maxit ip 382 purcalc

NHL cisté vapennd omit-
ka s jemné zrnitym
povrchem (do 1 mm)

maxit prim 1070 Tiefgrund / prim 3020 Sili

zdkladni penetraéni nétér

maxit maxit maxit
kreacal 5030 Solance
vdpennd barva silikonova
termoreflexni barva

kreasil 5020 Dalsi vhodné natéry
silikdtovd barva maxit

I[®] maxit prim 1070
=

t._.,.;._ hloubkové penetrace
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Obecné pokyny k provadéni

Priprava podkladu

Podklad musi byt suchy, &isty, Gnosny
a bez prachu a uvolnénych &&sti.
Odbednovaci oleje a jiné separaéni
prostredky vytvéreiici film odstranit. Na
betonové a jiné hladké/nenasdkavé
podklady nanést spojovaci mistek

z modifikované hmoty maxit

ip 315 purcalc.U vétsich ploch

z tepelngizolaénich desek v podkladu
(XPS, EPS apod.) provést po vyzrani
omitky celoplodnou vyztuznou

vrstvu z vhodné tenkovrstvé malty
maxit ip 315 purcalc s vloZzenou
armovaci tkaninou maxit MW
Armierungsgewebe.

Moznosti zpracovani

1.1.5.1. Vépennd omitka se zrnitym
povrchem — maxit ip 370

1.1.5.2. Vépennd omitka s pucolanem
a s jemné zrnitym povrchem —
maxit ip 381 pluscalc

1.1.5.3. Vapennd omitka s jemné zrni-
tym povrchem - maxit ip 382 purcalc

Materidl Ize zpracovat viemi b&znymi
omitackami.

PFi vrstvach vétsich nez 20 mm nandset
vzdy ve vice vrstvéch.

Provedeni jadrové omitky:

Omitku nanést na podklad, plo$né srovnat
lati a po ztuhnuti povrch dorovnat sefiznu-
tim trapézovou lati a okrébat mfizovym
3krabdkem.

Provedeni jemné zrnité filcované
omitky - jednovrstvé:

Omitku nanést ve dvou vrstvéch metodou
JCerstva do Eerstvé”, plodné srovnat lati
a po ztuhnuti povrch dorovnat sefiznutim
trapézovou lati. Po dorovndni povrch
rozfilcovat hrubym houbovym hladitkem
(oranzovd houba) a nésledné na Eisto
zdfilcovat jemnym houbovym hladitkem
(zlutd houba). K dosazeni jemné&ij3iho
povrchu je mozné po prvnim filcovani
zatlacit vystupujici zrna fasadni 3pachtli.

Provedeni jemné zrnité filcované
omitky - dvouvrstvé:

Omitku nanést ve dvou vrstvdch metodou
JCerstva do Eerstvé”, plodné srovnat lati

a po ztuhnuti povrch dorovnat sefiznutim
trapézovou lati. Nejpozd&ji nésledujici
den nanést shodny materidl v tlousfce zrna
a na &isto zafilcovat jemnym houbovym
hladitkem (zlutd houba).

Provedeni omitky na staré podkla-
dy (pFi vrstvach vétsich nez
20 mm):

Vzdy nandset ve dvou vrstvach

s technologickou prestavkou mezi vrstvami
na vyzrdni 1 den/1 mm tl. omitky. Prvni
vrstvu nanést ccal0 mm pres lic zdiva,
pro$né srovnat a dobfe zdrsnit. Druhou
vrstvu nanést v tloudfce cca 5-10 mm

a povrch zpracovat dle vy3e uvedenych
postupl.

U v3ech roh0 otvorl a zmén materidld
v podkladu provést vyztuzeni
armovaci tkaninou maxit MW
Armierungsgewebe vloZenou do
horni tfetiny omitky.

Osetrovani

Cerstvou omitku chrénit pfed mrazem
a rychlym vyschnutim a ponechat ji n&jaky
¢as vlhkou.

Nanaseni dalsich vrstev

Po vyschnuti ccal-2 dny/1 mm

tloustky omitky je mozné omitku natfit
bé&Znymi interiérovymi barvami nebo
nanést tenkovrstvé uslechtilé omitky. Pro
maximdlni paropropustnost doporuéujeme
pouzit nase vapenné barvy nebo
udlechtilé omitky (napf. maxit kreacal
5030 vdpennad barva).

Pokud omitka slouzi jako podklad pod
keramické obklady lepené do tenkého
loZe, musi byt provedena jako jadrova
a chranéna hydroizolaéni membranou
na polymercementové, disperzni nebo
reaktivni bazi. Povrch omitky se nesmi
vyhlazovat nebo filcovat.

Pred lepenim obkladd ovéfte, zda je
omitka dostatecn& vyschld a vytvrdla.

Upozornéni

Pred zpracovdnim se prosim seznamte
se podrobnéjsimi informacemi, které
naleznete v technickych listech
jednotlivych vyrobkd. Technické listy
je mozné stéhnout kliknutim na QR
kéd na Gvodni strané systému nebo

iej |ze zobrazit v mobilnim zafizeni
naskenovdnim titéného QR kédu.
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https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Technischemerkblaette/TL_maxit_prim_1070.pdf
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Technischemerkblaette/TL_maxit_prim_1070.pdf
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Technischemerkblaette/TL_maxit_kreasil_5020.pdf
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Technischemerkblaette/TL_maxit_kreasil_5020.pdf
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Technischemerkblaette/TL_maxit_prim_3020.pdf
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Technischemerkblaette/TL_maxit_prim_3020.pdf
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Technischemerkblaette/TL_maxit_kreason_5060.pdf
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Technischemerkblaette/TL_maxit_kreson_5060.pdf
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Technischemerkblaette/TL_maxit_solance.pdf
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https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Technischemerkblaette/TL_maxit_kreson_5060.pdf

Vnitini systémy 1.1.
keramické zdivo

maxit omitkové systémy

1.1. Omitkovy systém na zdivo z tepelnéizolaénich keramickych cihelnych

dérovanych blokd (POROTHERM, HELUZ, EKOTON atd.)

1.1.6. Vapenné — vicevrstvé — jemné zrnity $tukovy povrch

Skladba systému:

S)

@ Kryci nétér maxit
@) zakladni penetraéni nétér maxit
@ Stukova omitka maxit
Jadrové omitka maxit
Keramické zdivo

Skladby systému v XLS

Stdhnout systém 1.1.6.1.
s ip 370 v XLS souboru

Stdhnout systém 1.1.6.2.
s ip 381 v XLS souboru

Stdhnout systém 1.1.6.3.
s ip 382 v XLS souboru

Technické listy vyrobkd

Technicky list

2 “p3[m] maxit prim 1070
'.;.I':': B )
hloubkovéd penetrace

. Technicky list

Priprava podkladu

maxit ip 381 pluscalc maxit ip 382 purcalc
specidlni pucoldnova NHL
omitka Cisté vépennd omitka

maxit ip 370
vdpennd omitka

maxit ip 305 purcalc
vapenny Stuk

maxit prim 1070 Tiefgrund / prim 3020 Silikatgrund

zdkladni penetraéni natér

maxit maxit maxit
kreason 5060 Solance
disperzni barva silikonova
termoreflexni barva

kreasil 5020 Dal3i vhodné nétéry
silikdtova barva maxit

b=

disperzni barva

a Technicky list
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A= 3e] maxit kreason 5060

Obecné pokyny k provadéni

Priprava podkladu

Podklad musi byt suchy, &isty, Gnosny
a bez prachu a uvolnénych &asti.
Odbednovaci oleje a jiné separaéni
prostiedky vytvérejici film odstranit. Na
betonové a jiné hladké/nenasdkavé
podklady nanést spojovaci mistek

z modifikované hmoty maxit

ip 315 purcalc.U vétsich ploch

z tepelnéizolaénich desek v podkladu
(XPS, EPS apod.) provést po vyzrani
omitky celoplodnou vyztuznou

vrstvu z vhodné tenkovrstvé malty
maxit ip 315 purcalc s vloZzenou
armovaci tkaninou maxit MW
Armierungsgewebe.

Moznosti zpracovani

1.1.6.1. Vépennd omitka s jemné zrni-
tym $tukovym povrchem maxit ip 370
+ ip 305 purcalc

1.1.6.2. Vapennd omitka s pucolanem

a s jemné zrnitym Stukovym povrchem
maxit ip 381 pluscalc + ip 305
purcalc

1.1.6.3. Vapennd omitka s jemné

zrnitym $tukovym povrchem maxit ip
382 purcalc + ip 305 purcalc

Materidl Ize zpracovat viemi b&znymi
omitackami.

Pri vrstvéch vétsich jak 20 mm nanddet
vzdy ve vice vrstvdch.

Provedeni jadrové omitky:

Onmitku nanést na podklad, plo$né srovnat
lati a po ztuhnuti povrch dorovnat sefiznu-
tim trapézovou lati a odkrdbat m¥izovym
skrabakem.

Provedeni jemné zrnité stukové
omitky:

Po technologické prestdvce 1 mm 1.
omitky / 1 den je mozné nandset jemné
zrnité $tukové tenkovrstvé omitky nebo
vépenocementové a vdpenné stérky.

Stukovou omitku maxit ip 305 purcalc
plodn& nanést v tloustce cca 2 mm. Po
ztuhnuti uhladit plsténym nebo houbovym
hladitkem. Tloustka jedné vrstvy
maximdlné 2 mm.

Provedeni omitky na staré podkla-
dy (pFi vrstvach vétsich nez

20 mm):

Vzdy nandset ve dvou vrstvach

s technologickou prestavkou mezi vrstvami
na vyzrdni 1 den/1 mm tl. omitky. Prvni
vrstvu nanést cca 10 mm pres lic zdiva,
plo3né srovnat a dobfe zdrsnit. Druhou
vrstvu nanést v tloustce cca 5-10 mm

a povrch zpracovat dle vy3e uvedenych
postupl.

U v3ech roh0 otvorl a zmén materidld
v podkladu provést vyztuzeni
armovaci tkaninou maxit MW
Armierungsgewebe vloZenou do
horni fretiny omitky.

Osetrovani

Cerstvou omitku chrdnit pred mrazem
a rychlym vyschnutim a ponechat ji n&jaky
¢as vlhkou.

Nandéseni dalsich vrstev

Po vyschnuti ccal-2 dny/1 mm

tloustky omitky je moZné omitku natfit
b&Znymi interiérovymi barvami nebo
nanést tenkovrstvé uslechtilé omitky. Pro
maximdlni paropropustnost doporuéujeme
pouzit nade vépenné barvy nebo
u3lechtilé omitky (napf. maxit kreacal
5030 vépennd barva).

Pokud omitka slouzi jako podklad pod
keramické obklady lepené do tenkého
loZe, musi byt provedena jako jadrové
a chrdnéna hydroizolaéni membranou
na polymercementové, disperzni nebo
reaktivni bazi. Povrch omitky se nesmi
vyhlazovat nebo filcovat.

Pred lepenim obkladd ovéfte, zda je
omitka dostateéné vyschld a vytvrdlé.

Upozornéni

Pred zpracovdnim se prosim seznamte
se podrobné&jsimi informacemi,

které naleznete v technickych listech
jednotlivych vyrobkd. Technické listy
je mozné stéhnout kliknutim na QR
kéd na Gvodni strané systému nebo

iej |ze zobrazit v mobilnim zafizeni
naskenovdnim titéného QR kédu.

maxit omitkové systémy | 15

maxit omitkové systémy | interiér

bauen ist mGXIt



https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Systeme/Putz/1.1.6.1.xlsx
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Systeme/Putz/1.1.6.1.xlsx
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https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Technischemerkblaette/TL_maxit_prim_1070.pdf
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Technischemerkblaette/TL_maxit_kreasil_5020.pdf
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Technischemerkblaette/TL_maxit_kreasil_5020.pdf
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Technischemerkblaette/TL_maxit_prim_3020.pdf
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Technischemerkblaette/TL_maxit_prim_3020.pdf
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Technischemerkblaette/TL_maxit_ip_305_purcalc.pdf
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Technischemerkblaette/TL_maxit_ip_305_purcalc.pdf
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Technischemerkblaette/TL_maxit_ip_370.pdf
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Technischemerkblaette/TL_maxit_ip_370.pdf
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Technischemerkblaette/TL_maxit_ip_381_pluscalc.pdf
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Technischemerkblaette/TL_maxit_ip_381_pluscalc.pdf
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Technischemerkblaette/TL_maxit_ip_382_purcalc.pdf
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Technischemerkblaette/TL_maxit_ip_382_purcalc.pdf
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Technischemerkblaette/TL_maxit_kreson_5060.pdf
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Technischemerkblaette/TL_maxit_kreson_5060.pdf

Vnitini systémy 1.1.
keramické zdivo

maxit omitkové systémy

1.1. Omitkovy systém na zdivo z tepelnéizolaénich keramickych cihelnych

dérovanych blokd (POROTHERM, HELUZ, EKOTON atd.)

1.1.7. Vapenné — vicevrstvé — hladky gletovany povrch

Skladba systému:

S)

@ Kryci nétér maxit
@) zakladni penetraéni nétér maxit
@ stérka maxit
Jadrové omitka maxit
Keramické zdivo

Skladby systému v XLS

Stdhnout systém 1.1.7.1.
s ip 370 v XLS souboru

Stdhnout systém 1.1.7.2.
s ip 381 v XLS souboru

Stéhnout systém 1.1.7.3.
s ip 382 v XLS souboru

Technické listy vyrobkd

Technicky list

2 “p3[m] maxit prim 1070
'.;.I':': B )
hloubkovéd penetrace

. Technicky list

Priprava podkladu

maxit ip 381
maxit ip 370 pluscalc
vdpennd omitka omitka se specidlnim

pucoldnovym pojivem

maxit ip 382
purcalc NHL
vdpennd omitka

maxit ip 178 purcalc
vépennd stérka

maxit prim 1070 Tiefgrund / prim 3020 Silikatgrund

zdkladni penetraéni natér

maxit maxit maxit
kreason 5060 Solance
disperzni barva silikonova
termoreflexni barva

kreasil 5020 Dal3i vhodné nétéry
silikdtova barva maxit

b=

disperzni barva

a Technicky list
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A= 3e] maxit kreason 5060

Obecné pokyny k provadéni

Priprava podkladu

Podklad musi byt suchy, &isty, Gnosny
a bez prachu a uvolnénych &asti.
Odbednovaci oleje a jiné separaéni
prostiedky vytvérejici film odstranit. Na
betonové a jiné hladké/nenasdkavé
podklady nanést spojovaci mistek

z modifikované hmoty maxit

ip 315 purcalc.U vétsich ploch

z tepelnéizolaénich desek v podkladu
(XPS, EPS apod.) provést po vyzrani
omitky celoplodnou vyztuznou

vrstvu z vhodné tenkovrstvé malty
maxit ip 315 purcalc s vloZzenou
armovaci tkaninou maxit MW
Armierungsgewebe.

Moznosti zpracovani

1.1.7.1. Vapennd omitka s hladkym
povrchem maxit ip 370 + ip 178
purcalc

1.1.7.2. Vépennd omitka s pucoldnem

a s hladkym povrchem maxit ip 381
pluscalc + ip 178 purcalc

1.1.7.3. Vépennd omitka s hladkym
povrchem maxit ip 382 purcalc
+ ip 178 purcalc

Materidl Ize zpracovat viemi b&znymi
omitackami.

Pri vrstvéch vétsich jak 20 mm nanddet
vzdy ve vice vrstvdch.

Provedeni jadrové omitky:

Onmitku nanést na podklad, plo$né srovnat
lati a po ztuhnuti povrch dorovnat sefiznu-
tim trapézovou lati a okrdbat m¥izovym
$krabdkem.

Provedeni hladké - gletované
omtiky:

Stale vlhky sefiznuty povrch jadrové
omitky vyhladit na plocho poloZenym
hladitkem a zatlagit vyenivaijici zrna.

U omitek maxit ip 370 a ip 382 je mozné
do 3 dnd hladitkem nanést vépennou stér-
ku maxit ip 178 purcalc a vyhladit.

U omitky ip 381 je mozné po technolo-
gické prestdvce 1 mm . omitky / 1 den
hladitkem nanést vépennou stérku maxit
ip 178 purcalc a vyhladit.

Provedeni omitky na staré podkla-
dy (pFi vrstvach vétsich nez

20 mm):

Vzdy nandset ve dvou vrstvach

s technologickou prestavkou mezi vrstvami
na vyzrani 1 den/1 mm 1. omitky. Prvni
vrstvu nanést cca 10 mm pres lic zdiva,
plo$né srovnat a dobfe zdrsnit. Druhou
vrstvu nanést v tloustce cca 5-10 mm

a povrch zpracovat dle vy3e uvedenych
postupl.

U v3ech roh0 otvorl a zmén materidld
v podkladu provést vyztuzeni
armovaci tkaninou maxit MW
Armierungsgewebe vloZenou do
horni fretiny omitky.

Osetrovani

Cerstvou omitku chrdnit pred mrazem
a rychlym vyschnutim a ponechat ji n&jaky
¢as vlhkou.

Nandéseni dalsich vrstev

Po vyschnuti ccal-2 dny/1 mm

tloustky omitky je moZné omitku natfit
b&Znymi interiérovymi barvami nebo
nanést tenkovrstvé uslechtilé omitky. Pro
maximdlni paropropustnost doporuéujeme
pouzit nade vépenné barvy nebo
u3lechtilé omitky (napf. maxit kreacal
5030 vépennd barva).

Pokud omitka slouzi jako podklad pod
keramické obklady lepené do tenkého
loZe, musi byt provedena jako jadrové
a chrdnéna hydroizolaéni membranou
na polymercementové, disperzni nebo
reaktivni bazi. Povrch omitky se nesmi
vyhlazovat nebo filcovat.

Pred lepenim obkladd ovéfte, zda je
omitka dostateéné vyschld a vytvrdlé.

Upozornéni

Pred zpracovdnim se prosim seznamte
se podrobné&jsimi informacemi,

které naleznete v technickych listech
jednotlivych vyrobkd. Technické listy
je mozné stéhnout kliknutim na QR
kéd na Gvodni strané systému nebo

iej |ze zobrazit v mobilnim zafizeni
naskenovdnim titéného QR kédu.
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https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Technischemerkblaette/TL_maxit_kreson_5060.pdf
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Technischemerkblaette/TL_maxit_kreson_5060.pdf

Vnitini systémy 1.2.

porobetonové zdivo

maxit omitkové systémy

1.2. Omitkovy systém na zdivo silné nasékavé porobetonové (YTONG, PORFIX ...),
"7 keramzitové (LIAPOR, LIATHERM ...) apod.

1.2.1. Na bdzi sddry a vapna — jednovrstvé

Priprava podkladu

maxit prim 2000
zékladni penetraéni nétér

Skladba systému:

Kryci nétér maxit

ZA4kladni penetraéni nétér maxit
Jednovrstvd omitka maxit

® Zékladni penetraéni nétér maxit
Porobetonové zdivo

®LE

maxit ip 23 F maxit ip 23 E maxit ip 22 maxit ip 22 E
vdpenosddrovd sadrovapennd sddrovapennd sddrovapennd
Skladby systému v XLS omitka omitka omitka omitka

Stdhnout systém 1.2.1.1.
sip 23 F v XLS souboru

maxit prim 1070 Tiefgrund / prim 3020 S

zdkladni penetraéni natér

Stdhnout systém 1.2.1.2.
sip 23 E v XLS souboru

maxit maxit maxit
kreason 5060 Solance kreasil 5020 Dal3i vhodné nétéry
disperzni barva silikonové silikétova barva maxit
termoreflexni barva

Stadhnout systém 1.2.1.3.
sip 22 v XLS souboru

Stdhnout systém 1.2.1.4.
sip 22 E v XLS souboru

Technické listy vyrobkd

M= [E] maxit ip 23 E [El25=: 3] maxit ip 22

Ay % h

":"E;f., sadrovépennd lehéend AL
] ]

Pkl s@drovd omitka

g B

2.5 Technicky list

[=
?E maxit ip 22 E maxit prim 3020  [E]frA% 3] maxit kreasil 5020
. m mn

_'? e sadrovd lehéend A hloubkovd penetrace : ! silikatova penetrace % i silikatova barva
R Technicky list L Technicky list =] & . Technicky list

3[E] maxit solance
ARt termoreflexni
! silikonové barva

3 Technicky list
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Obecné pokyny k provadéni

Priprava podkladu

Silné nebo rozdilné nasdkavé podklady
napenetrovat zékladnim nétérem maxit
prim 2000 Gips-Aufbrennsperre.
Beton a jiné hladké nebo nenasdkavé
podklady natfit zdkladnim adheznim
ngtérem maxit prim 2010 Gips-Haft-
grund/Betonkontakt.

Moznosti zpracovani

1.2.1.1. Vépenosadrova omitka s jemné
zrnitym povrchem maxit ip 23 F

Materidl Ize zpracovat viemi béznymi
omitackami.

Pri vrstvach vétsich jok 20 mm nandset
vzdy ve vice vrstvach.

Provedeni jadrové omitky:

Omitku nanést na podklad, plo$né srovnat
lati a po ztuhnuti povrch dorovnat sefiznu-
tim trapézovou lafi.

Provedeni jemné zrnité filcované
omitky:

Omitku nanést na podklad, plosné
srovnat lati a po ztuhnuti povrch dorovnat
sefiznutim trapézovou lati. Po dorovnani
povrch rozfilcovat hrubym houbovym
hladitkem (oranzova houba) a nésledné
na Cisto zafilcovat jemnym houbovym
hladitkem (Zlutd houba). K dosazeni
jemnéij3iho povrchu je mozné po prvnim
filcovani zatlagit vystupujici zrna fasédni
3pachtli.

U viech roh0 otvord a zmén materidld
v podkladu provést vyztuZeni
armovaci tkaninou maxit MW
Armierungsgewebe vloZenou do
horni tretiny omitky.

Moznosti zpracovani
1.2.1.2. Sadrovapennd omitka

s hladkym povrchem maxit ip 23 E

1.2.1.3. Sadrova omitka s hladkym
povrchem maxit ip 22

1.2.1.4. Sddrova lehéend omitka
s hladkym povrchem maxit ip 22 E

Materidl Ize zpracovat viemi b&znymi
omitackami.

Pri vrstvéch vétsich jak 20 mm nanddet
vzdy ve vice vrstvdch.

Provedeni jadrové omitky:

Omitku nanést na podklad, plosné srovnat
lati @ po ztuhnuti povrch dorovnat sefiznu-
tim trapézovou lati.

Provedeni hladké gletované

omitky:

Omitku nanést na podklad, plosné
srovnat lati a po ztuhnuti povrch dorovnat
sefiznutim trapézovou lati.

Sefiznutou omitku rozfilcovat houbovym
hladitkem a vyhladit 3pachtli. PFi

vy3sich pozadavcich na kvalitu povrchu
znovu namodit a vyhladit 3pachtli

nebo ndsledné prestérkovat vhodnym
materidlem. U viech roh0 otvord a zmén
materidld v podkladu provést vyztuZzeni
armovaci tkaninou maxit MW
Armierungsgewebe vloZenou do
horni tretiny omitky.

Osetrovani
Cerstvou omitku chrénit pred mrazem

a rychlym vyschnutim.

Nanaseni dalsich vrstev

Dal3i zpracovéni je mozné po vytvrdnuti
s&drového pojiva a karbonataci vapenné-
ho pojiva.

Po vytvrdnuti je mozné nandset viechny
vrchni omitky maxit, stejné tak je mozné
obkladat obklady a natirat vhodnymi
barvami.

Pokud omitka slouzi jako podklad pod
keramické obklady lepené do tenkého
loZe, musi byt provedena jako jadrova
a chrénéna hydroizolaéni membranou
na polymercementové, disperzni nebo
reaktivni bazi. Povrch omitky se nesmi
vyhlazovat nebo filcovat.

Upozornéni

Pred zpracovdnim se prosim seznamte

se podrobngjsimi informacemi, které na-
leznete v technickych listech jednotlivych
vyrobkd. Technické listy je mozné stahnout
kliknutim na QR kéd na Gvodni strané
systému nebo jej |ze zobrazit v mobilnim
zafizeni naskenovanim fidéného QR

kédu.

maxit omitkové systémy | 19

maxit omitkové systémy | interiér

bauen ist mGXIt



https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Systeme/Putz/1.2.1.1.xlsx
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Systeme/Putz/1.2.1.1.xlsx
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Systeme/Putz/1.2.1.2.xlsx
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Systeme/Putz/1.2.1.2.xlsx
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Systeme/Putz/1.2.1.3.xlsx
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Systeme/Putz/1.2.1.3.xlsx
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Systeme/Putz/1.2.1.4.xlsx
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Systeme/Putz/1.2.1.4.xlsx
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Technischemerkblaette/TL_maxit_prim_2000.pdf
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Technischemerkblaette/TL_maxit_prim_2000.pdf
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Technischemerkblaette/TL_maxit_ip_22_E.pdf
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Technischemerkblaette/TL_maxit_ip_22_E.pdf
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Technischemerkblaette/TL_maxit_ip_23_F.pdf
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Technischemerkblaette/TL_maxit_ip_23_F.pdf
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Technischemerkblaette/TL_maxit_kreasil_5020.pdf
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Technischemerkblaette/TL_maxit_kreasil_5020.pdf
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Technischemerkblaette/TL_maxit_prim_1070.pdf
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Technischemerkblaette/TL_maxit_prim_1070.pdf
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Technischemerkblaette/TL_maxit_prim_3020.pdf
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Technischemerkblaette/TL_maxit_prim_3020.pdf
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Technischemerkblaette/TL_maxit_ip_23_E.pdf
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Technischemerkblaette/TL_maxit_ip_23_E.pdf
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Technischemerkblaette/TL_maxit_ip_22.pdf
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Technischemerkblaette/TL_maxit_ip_22.pdf
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Technischemerkblaette/TL_maxit_solance.pdf
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Technischemerkblaette/TL_maxit_solance.pdf
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Technischemerkblaette/TL_maxit_kreson_5060.pdf
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Technischemerkblaette/TL_maxit_kreson_5060.pdf

Vnitini systémy 1.2.

porobetonové zdivo

maxit omitkové systémy

1.2. Omitkovy systém na zdivo silné nasékavé porobetonové (YTONG, PORFIX ...),
"7 keramzitové (LIAPOR, LIATHERM ...) apod.

1.2.2. Vapenosédrové — jednovrstvé

Skladba systému:

@

@ Kryci nétér maxit
Z4kladni penetraéni nétér maxit
Jednovrstva omitka maxit
Porobetonové zdivo

Priprava podkladu

\] ] v

maxit ip 121 pluscale maxit ip 20 maxit ip 18
omitka se spec. pojivem vapenocementovd vdpenocementovd
pluscalc omitka omitka

maxit prim 1070 Tiefgrund / prim 3020 Sili

zékladni penetraéni natér

Skladby systému v XLS

Stdhnout systém 1.2.2.1.
sip 121 pluscalc v XLS souboru

maxit maxit
kreason 5060 Solance
disperzni barva silikonova
termoreflexni barva

kreasil 5020 Dal3i vhodné nétéry

Stdhnout systém 1.2.2.2. A :
silikdtova barva maxit

sip 20 v XLS souboru

Stdhnout systém 1.2.2.3.
sip 18 v XLS souboru

Technické listy vyrobkd

?E maxit ip 20
k! m
il vdapenocementovd

" I[®] maxit prim 1070
¥ pluscalc "'_l,_., hloubkové penetrace

B polyscale omitka

Y Technicky list Technicky list

Sos[m maxit kreasil 5020

=g ".;.l':': =

[=
*“pI[E] maxit prim 3020  [w] g
it 4

¥kt silikatovd penetrace

[8] maxit kreason 5060 [=];*®3,
n iy

silikdtovd barva Lk disperzni barva

A Technicky list . Technicky list [=]E: L
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Obecné pokyny k provadéni

Priprava podkladu

Podklad musi byt suchy, &isty, Gnosny
a bez prachu a uvolnénych &asti.
Odbedhovaci oleje a jiné separaéni
prostiedky vytvareijici film odstranit.

Na betonové a jiné hladké/nenasdkavé
podklady nanést spojovaci mistek

z modifikované hmoty maxit multi
280. U vétiich ploch z tepelngizolagnich
desek v podkladu (XPS, EPS apod.)
provést po vyzrani omitky celoplonou
vyztuznou vrstvu z vhodné tenkovrstvé
malty maxit multi s vloZzenou
armovaci tkaninou maxit MW
Armierungsgewebe.

Moznosti zpracovani

1.2.2.1. Omitka se specidlnim pojivem
a s jemné zrnitym povrchem

maxit ip 121

1.2.2.2. Vépenocementova omitka

s jemné zrnitym povrchem manxit ip 20

1.2.2.3. Vépenocementova omitka se
zrnitym povrchem maxit ip 18

Materidl Ize zpracovat viemi béznymi
omitackami.

Pri vrstvéch vétiich jok 20 mm nandiet
vzdy ve vice vrstvéch.

Provedeni jadrové omitky:

Omitku nanést na podklad, plo$né srovnat
lati a po ztuhnuti povrch dorovnat sefiznu-
tim trapézovou lati a okrdbat mfizovym
Skrabdkem.

Pred nandsenim omitky podklad doporu-
¢ujeme lehce navlhéit, pfip. aplikovat ve
dvou vrstvéch tzv. ,&erstvd do Cerstvé”.

Provedeni jemné zrnité filcované
omitky - jednovrstvé:

Omitku nanést ve dvou vrstvach metodou
JCerstvd do Cerstvé”, plodné srovnat lati
a po ztuhnuti povrch dorovnat sefiznutim
trapézovou lati. Po dorovnéni povrch
rozfilcovat hrubym houbovym hladitkem
(oranzovd houba) a nésledné na gisto
zafilcovat jemnym houbovym hladitkem
(2lutd houba). K dosazeni jemnéij3iho
povrchu je mozné po prvnim filcovani
zatlagit vystupujici zrna fasadni $pachtli.

Provedeni hladké - gletované
omtiky:

Stdle vlhky sefiznuty povrch jadrové
omitky vyhladit na plocho polozenym
hladitkem a zatlaéit vyénivajici zrna.

Hladitkem nanést vépennou stérku maxit
ip 178 purcalc a vyhladit.

Provedeni omitky na staré
podklady (p¥i vrstvéach vétsich
nez 20 mm):

Vzdy nandset ve dvou vrstvéach

s technologickou pfestavkou mezi vrstvami
na vyzrdni 1 den/1 mm tl. omitky. Prvni
vrstvu nanést cca 10 mm pres lic zdiva,
plo$né srovnat a dobfe zdrsnit. Druhou
vrstvu nanést v tloudtce cca 5-10 mm

a povrch zpracovat dle vyse uvedenych
postupl.

U viech roh0 otvord a zmén materiali
v podkladu provést vyztuzeni
armovaci tkaninou maxit MW
Armierungsgewebe vloZenou do
horn{ fretiny omitky

Osetrovani

Cerstvou omitku chrénit pfed mrazem

a rychlym vyschnutim a ponechat ji n&jaky

éas vlhkou.

Nanéaseni dalsich vrstev

Po vyschnuti ccal-2 dny/1 mm toustky
omitky je mozné omitku naffit b&znymi
interiérovymi barvami nebo nanést ten-
kovrstvé uslechtilé omitky. Pro maximdlni
paropropustnost doporucujeme pouZit
nase vapenné barvy nebo uslechtilé omit-
ky (napf. maxit kreacal 5030 vdpennd
barva). Pokud omitka slouzi jako podklad
pod keramické obklady lepené do tenké-
ho loze, musi byt provedena jako jadrové
a chrénéna hydroizolagni membranou

na polymercementové, disperzni nebo
reaktivni bazi. Povrch omitky se nesmi
vyhlazovat nebo filcovat. Pred lepenim
obkladd ovéfte, zda je omitka dostatecné
vyschld a vytvrdlé.
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Upozornéni

Pred zpracovanim se prosim seznamte

se podrobn&jsimi informacemi, které na-
leznete v technickych listech jednotlivych
vyrobkd. Technické listy je mozné stahnout
kliknutim na QR kéd na Gvodni strané
systému nebo jej Ize zobrazit

v mobilnim zafizeni naskenovdnim tisténé-

ho GR kédu.

bauen ist mGXIt



https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Systeme/Putz/1.2.2.1.xlsx
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Systeme/Putz/1.2.2.1.xlsx
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Systeme/Putz/1.2.2.2.xlsx
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Systeme/Putz/1.2.2.2.xlsx
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Systeme/Putz/1.2.2.3.xlsx
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Systeme/Putz/1.2.2.3.xlsx
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Technischemerkblaette/TL_maxit_kreasil_5020.pdf
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Technischemerkblaette/TL_maxit_kreasil_5020.pdf
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Technischemerkblaette/TL_maxit_kreasil_5020.pdf
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Technischemerkblaette/TL_maxit_prim_1070.pdf
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Technischemerkblaette/TL_maxit_kreasil_5020.pdf
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Technischemerkblaette/TL_maxit_prim_3020.pdf
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https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Technischemerkblaette/TL_maxit_kreson_5060.pdf

Vnitini systémy 1.2.
porobetonové zdivo

maxit omitkové systémy

1.2. Omitkovy systém na zdivo silné nasékavé porobetonové (YTONG, PORFIX ...),
"7 keramzitové (LIAPOR, LIATHERM ...) apod.

1.2.3. Vapenocementové — vicevrstvé — jemné zrnity $tukovy povrch

Skladba systému:

S)

Kryci nétér maxit

@) zakladni penetraéni nétér maxit
@ Stukova omitka maxit
Jadrové omitka maxit

Porobetonové zdivo

Skladby systému v XLS

Stdhnout systém 1.2.3.1.

sip 20 v XLS souboru

Stdhnout systém 1.2.3.2.

sip 20 G v XLS souboru

Stdhnout systém 1.2.3.3.

sip 18 v XLS souboru

Stdhnout systém 1.2.3.4.

sip 18 E v XLS souboru

Technické listy vyrobkd

i=23[m] maxit ip 20
=

k! vapenosddrova omitka

w213 [E] maxit prim 1070
. m

Priprava podkladu

] 1] 1] y

maxit ip 20 maxit ip 20 G maxit ip 18 maxit ip 18 E
vapenocementovd vdpenocementovd vapenocementovd vapenocementovd
omitka omitka omitka hyfrofobizovand
lehéend omitka

maxit ip 305 purcalc
vapenny stuk

maxit prim 1070 Tiefgrund / prim 3020 Silikatgrund

zdkladni penetraéni natér

maxit maxit maxit
kreason 5060 Solance kreasil 5020 Dalsi vhodné natéry
disperzni barva silikonova silikatové barva maxit
termoreflexni barva

maxit ip 18 =g

vapenosadrovd omitka

=3[ maxit ip 18 E
i _? ._.,. vdpenosadrovd
> lehend omitka

Technicky list Technicky list

. 3[®] maxit prim 3020
=

hloubkovd penetrace silikatova penetrace

W ok list . Technicky list

3[E] maxit solance
E=]

S termoreflexni

silikonové barva

3 Technicky list
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Obecné pokyny k provéadéni

Priprava podkladu

Podklad musi byt suchy, &isty, Gnosny
a bez prachu a uvolnénych &asti.
Odbednovaci oleje a jiné separaéni
prostiedky vytvarejici film odstranit.

Na betonové a jiné hladké/nenasdkavé
podklady nanést spojovaci mistek

z modifikované hmoty maxit multi
280. U vétiich ploch z tepelngizolacnich
desek v podkladu (XPS, EPS apod.)
provést po vyzrani omitky celoplonou
vyztuznou vrstvu z vhodné tenkovrstvé
malty maxit multi s vlozenou
armovaci tkaninou maxit MW
Armierungsgewebe.

Moznosti zpracovani
1.2.3.1. Vapenocementova omitka
s jemné zrnitym Stukovym povrchem
maxit ip 20 + ip 305

1.2.3.2. Vépenocementova omitka
s jemné zrnitym $tukovym povrchem
maxit ip 18 E + ip 305

1.2.3.3. Vépenocementova omitka
s jemné zrnitym $tukovym povrchem
maxit ip 20 G + ip 305

1.2.3.4. Vapenocementova omitka
s jemné zrnitym $tukovym povrchem
maxit ip 18 + ip 305

Materidl Ize zpracovat viemi b&znymi
omitackami.

P¥i vrstvach vétsich nez 20 mm nandset
vzdy ve vice vrstvach.

Provedeni jadrové omitky:

Omitku nanést na podklad, plosné
srovnat lati a po ztuhnuti povrch dorovnat
sefiznutim trapézovou lati a oskrdbat
mfizovym Skrabdkem.

Pred nandsenim omitky podklad
doporucujeme lehce navlhéit, pripadné
aplikovat ve dvou vrstvéch tzv. ,Eerstva do
Cerstvé”.

Provedeni jemné zrnité stukové
omitky:

Po vytvrdnuti omitky je mozné nandset
jemné& zrnité stukové tenkovrstvé omitky
nebo vapenocementové a vapenné stérky.

Stukovou omitku maxi tip 305 plogné
nanést v tlousfce cca 2 mm. Po ztuhnuti
uhladit plsténym nebo houbovym
hladitkem. Tloustka jedné vrstvy
maximdlné 2 mm.

Provedeni omitky na staré
podklady (pFi vrstvach vétsich
nez 20 mm):

Vzdy nandset ve dvou vrstvach

s technologickou prestavkou mezi vrstvami
na vyzrdni 1 den/1 mm tl. omitky. Prvni
vrstvu nanést cca 10 mm pres lic zdiva,
plo$né srovnat a dobfe zdrsnit. Druhou
vrstvu nanést v tloustce cca 5-10 mm

a povrch zpracovat dle vyse uvedenych
postupl.

U v3ech roh0 otvorl a zmén materidld
v podkladu provést vyztuzeni
armovaci tkaninou maxit MW
Armierungsgewebe vloZzenou do
horni fretiny omitky.

Osetrovani

Cerstvou omitku chranit pfed mrazem

a rychlym vyschnutim a ponechat ji n&jaky

éas vlhkou.

Nanaseni dalsich vrstev

Po vyschnuti ccal-2 dny/1 mm tloustky
omitky je mozné omitku natfit béznymi
interiérovymi barvami nebo nanést ten-
kovrstvé uslechtilé omitky. Pro maximdlni
paropropustnost doporu€ujeme pouZit
nade vapenné barvy nebo ulechtilé omit-
ky (napf. maxit kreacal 5030 vdpennd
barva).

Pokud omitka slouzi jako podklad pod
keramické obklady lepené do tenkého
loZe, musi byt provedena jako jadrova
a chrénéna hydroizolaéni membranou
na polymercementové, disperzni nebo
reaktivni bazi. Povrch omitky se nesmi
vyhlazovat nebo filcovat.

Pred lepenim obkladi ovéfte, zda

je omitka dostateéné vyschlda a
vytvrdlé.
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Upozornéni

Pred zpracovanim se prosim seznamte

se podrobnéjsimi informacemi, které na-
leznete v technickych listech jednotlivych
vyrobki. Technické listy je mozné stahnout
kliknutim na QR kéd na Gvodni strané
systému nebo jej Ize zobrazit

v mobilnim zafizeni naskenovdnim tisténé-

ho QR kédu.

bauen ist mGXIt



https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Systeme/Putz/1.2.3.1.xlsx
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Systeme/Putz/1.2.3.1.xlsx
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Systeme/Putz/1.2.3.2.xlsx
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Systeme/Putz/1.2.3.2.xlsx
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Systeme/Putz/1.2.3.3.xlsx
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Systeme/Putz/1.2.3.3.xlsx
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Systeme/Putz/1.2.3.4.xlsx
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Systeme/Putz/1.2.3.4.xlsx
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Technischemerkblaette/TL_maxit_kreasil_5020.pdf
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Technischemerkblaette/TL_maxit_prim_1070.pdf
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Technischemerkblaette/TL_maxit_prim_3020.pdf
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Technischemerkblaette/TL_maxit_solance.pdf
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Technischemerkblaette/TL_maxit_ip_20.pdf
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Technischemerkblaette/TL_maxit_ip_20.pdf
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Technischemerkblaette/TL_maxit_ip_20_G.pdf
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Technischemerkblaette/TL_maxit_ip_20_G.pdf
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Technischemerkblaette/TL_maxit_ip_18.pdf
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Technischemerkblaette/TL_maxit_ip_18.pdf
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Technischemerkblaette/TL_maxit_ip_18_E.pdf
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Technischemerkblaette/TL_maxit_ip_18_E.pdf
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Technischemerkblaette/TL_maxit_ip_305_purcalc.pdf
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Technischemerkblaette/TL_maxit_ip_305_purcalc.pdf
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Technischemerkblaette/TL_maxit_kreson_5060.pdf
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Technischemerkblaette/TL_maxit_kreson_5060.pdf

Vnitini systémy 1.2.

porobetonové zdivo

maxit omitkové systémy

1.2. Omitkovy systém na zdivo silné nasékavé porobetonové (YTONG, PORFIX ...),
"7 keramzitové (LIAPOR, LIATHERM ...) apod.

1.2.4. Vapenocementové — vicevrstvé — hladky gletovany povrch

Skladba systému:

Priprava podkladu

] 1] 1] y

@

@) zakladni penetraéni nétér maxit maxit ip 20 maxit ip 20 G maxit ip 18

@ Stsrka maxit vapenocementovd vdpenocementovd vapenocementovd
Jadrovd omitka maxit omitka omitka omitka
Porobetonové zdivo

S)

Kryci nétér maxit
maxit ip 18 E
vapenocementovd
hyfrofobizovand
lehéend omitka

Skladby systému v XLS

Stdhnout systém 1.2.4.1.
s ip 20 v XLS souboru

maxit ip 178 purcalc
vépennd stérka

Stdhnout systém 1.2.4.2.
sip 20 G v XLS souboru

maxit prim 1070 Tiefgrund / prim 3020 Silikatgrund

zdkladni penetraéni natér

Stdhnout systém 1.2.4.3.
sip 18 v XLS souboru

maxit maxit maxit
kreason 5060 Solance kreasil 5020 Dalsi vhodné natéry
disperzni barva silikonova silikatové barva maxit
termoreflexni barva

Stdhnout systém 1.2.4.4.
sip 18 E v XLS souboru

Technické listy vyrobkd

maxit ip 18 =g

vapenosadrovd omitka

i=23[m] maxit ip 20
=

k! vapenosddrova omitka

=3[ maxit ip 18 E
W _? ._.,. vdpenosadrovd
> lehend omitka

Technicky list Technicky list

w213 [E] maxit prim 1070
. m

hloubkovd penetrace

. 3[®] maxit prim 3020
=

silikatova penetrace

W ok list . Technicky list

3[E] maxit solance
ARt termoreflexni
! silikonové barva

3 Technicky list
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Obecné pokyny k provadéni

Priprava podkladu

Podklad musi byt suchy, &isty, Gnosny
a bez prachu a uvolnénych &asti.
Odbednovaci oleje a jiné separaéni
prostiedky vytvarejici film odstranit.

Na betonové a jiné hladké/nenasdkavé
podklady nanést spojovaci mistek

z modifikované hmoty maxit multi
280. U vétiich ploch z tepelngizolacnich
desek v podkladu (XPS, EPS apod.)
provést po vyzrdni omitky celoplodnou
vyztuznou vrstvu z vhodné tenkovrstvé
malty maxit multi s vloZzenou
armovaci tkaninou maxit MW
Armierungsgewebe.

Moznosti zpracovani
1.2.4.1. Vépenocementova omitka
s hladkym (gletovanym) povrchem
maxit ip 20 + ip 178

1.2.4.2. Vépenocementova omitka
s hladkym (gletovanym) povrchem
maxit ip 18 E + ip 178

1.2.4.3. Vapenocementova omitka
s hladkym (gletovanym) povrchem
maxit ip 20 G + ip 178
1.2.4.4. Vépenocementové omitka
s hladkym (gletovanym) povrchem
maxit ip 18 + ip 178

Materidl Ize zpracovat viemi béznymi
omitackami.

P¥i vrstvach vétsich nez 20 mm nandset
vzdy ve vice vrstvach.

Provedeni jadrové omitky:

Omitku nanést na podklad, plosné
srovnat lati a po ztuhnuti povrch dorovnat
sefiznutim trapézovou lati a oskrdbat
mfizovym Skrabdkem.

Pfed nandsenim omitky podklad
doporucujeme lehce navlhéit, pripadné
aplikovat ve dvou vrstvéch tzv. ,Eerstva do
Cerstvé”.

Po vytvrdnuti omitky je mozné nanddet
jemné& zrnité Stukové tenkovrstvé omitky
nebo vapenocementové a vapenné &i
s&drové stérky.

Provedeni hladké - gletované
omitky:

Stle vlhky sefiznuty povrch jadrové
omitky vyhladit na plocho polozenym
hladitkem a zatlaéit vyénivajici zrna.

Hladitkem nanést vépennou stérku maxit
ip 178 purcalc (alternativné Ize pouzit

i sadrovou stérku maxi tip 250) a vyhladit.

Provedeni omitky na staré
podklady (p¥i vrstvach vétsich
nez 20 mm):

Vzdy nandset ve dvou vrstvéach

s technologickou pfestavkou mezi vrstvami
na vyzrdni 1 den/1 mm tl. omitky. Prvni
vrstvu nanést cca 10 mm pres lic zdiva,
plo$né srovnat a dobfe zdrsnit. Druhou
vrstvu nanést v tloudtce cca 5-10 mm

a povrch zpracovat dle vyse uvedenych
postupl.

U viech roh0 otvord a zmén materiali
v podkladu provést vyztuzeni
armovaci tkaninou maxit MW
Armierungsgewebe vloZzenou do
horn{ fretiny omitky

Osetrovani

Cerstvou omitku chrénit pfed mrazem

a rychlym vyschnutim a ponechat ji n&jaky

éas vlhkou.

Nanaseni dalsich vrstev

Po vyschnuti ccal-2 dny/1 mm toustky
omitky je mozné omitku naffit b&znymi
inferiérovymi barvami nebo nanést ten-
kovrstvé uslechtilé omitky. Pro maximdlni
paropropustnost doporucujeme pouZit
nase vapenné barvy nebo uslechtilé omit-
ky (napf. maxit kreacal 5030 vdpennd
barva).

Pokud omitka slouZi jako podklad pod
keramické obklady lepené do tenkého
loZe, musi byt provedena jako jadrovd
a chrénéna hydroizolaéni membranou
na polymercementové, disperzni nebo
reaktivni bazi. Povrch omitky se nesmi
vyhlazovat nebo filcovat.

Pred lepenim obkladd ovéfte, zda je omit-
ka dostateéné vyschlé a vytvrdla.
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Upozornéni

Pred zpracovanim se prosim seznamte

se podrobn&jsimi informacemi, které no-
leznete v technickych listech jednotlivych
vyrobkd. Technické listy je mozné stahnout
kliknutim na QR kéd na Gvodni strané
systému nebo jej Ize zobrazit

v mobilnim zafizeni naskenovdnim tisténé-

ho GR kédu.
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maxit omitkové systémy

Vnitini systémy 1.2.
porobetonové zdivo

1.2. Omitkovy systém na zdivo silné nasékavé porobetonové (YTONG, PORFIX ...),
"7 keramzitové (LIAPOR, LIATHERM ...) apod.

1.2.5. Vapenné — jednovrstvé

Skladba systému:

@

@ Kryci nétér maxit
Z&kladni penetraéni nétér maxit
Jednovrstva omitka maxit
Porobetonové zdivo

Skladby systému v XLS

Stdhnout systém 1.2.5.1.
s ip 370 v XLS souboru

Stadhnout systém 1.2.5.2.
s ip 381 purcalc v XLS souboru

Stdhnout systém 1.2.5.3.
s ip 382 purcalec NHL v XLS souboru

Stdhnout systém 1.2.5.4.
s ip 315 purcalc v XLS souboru

Technické listy vyrobkd

Technicky list

g it k il 5020
E=e ‘-';I-:F mam )reasn
silikatova barva

o Technicky list

Priprava podkladu
1] 1]
maxit ip 381
maxit ip 370 pluscalc
vdpennd omitka omitka se spec.

pucoldnovym
pojivem

maxit ip 315
purcalc
vépennd

tenkovrstvé omitka

maxit ip 382
purcale NHL
vdpennd omitka

maxit prim 1070 Tiefgrund / prim 3020 Silikatgrund
zékladni penetraéni natér

maxit maxit maxit
kreason 5060 Solance
disperzni barva silikonova
termoreflexni barva

kreasil 5020 Dalsi vhodné nétéry
silikdtova barva maxit

I[®] maxit prim 1070
=

t._.,.;._ hloubkové penetrace

maxit kreason 5060 [&]; "2

disperzni barva

oy Technicky list [=]E: A
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Obecné pokyny k provéadéni

Priprava podkladu

Podklad musi byt suchy, &isty, Gnosny
a bez prachu a uvolnénych &asti.
Odbednovaci oleje a jiné separaéni
prostiedky vytvérejici film odstranit. Na
betonové a jiné hladké/nenasdkavé
podklady nanést spojovaci mistek

z modifikované hmoty maxit

ip 315 purcalc.U vétsich ploch

z tepeln&izolaénich desek v podkladu
(XPS, EPS apod.) provést po vyzrani
omitky celoplodnou vyztuznou

vrstvu z vhodné tenkovrstvé malty
maxit ip 315 purcalc s vioZzenou
armovaci tkaninou maxit MW
Armierungsgewebe.

Moznosti zpracovani

1.2.5.1. Vépennd omitka se zrnitym
povrchem maxit ip 370

1.2.5.2. Vépennd omitka s pucoldnem
a s jemné zrnitym povrchem

maxit ip 381 pluscalc

1.2.5.3. Vapennd omitka s jemné
zrnitym povrchem

maxit ip 382 purcalc

1.2.5.4. Vapennd tenkovrstva omitka
s jemné zrnitym povrchem

maxit ip 315 purcalc

Materidl Ize zpracovat viemi b&znymi
omitackami.

PFi vrstvdch vétsich nez 20 mm nandset
vzdy ve vice vrstvdch.

Provedeni jadrové omitky:

Omitku nanést na podklad, plosné
srovnat lati a po ztuhnuti povrch dorovnat
sefiznutim trapézovou lati a oskrabat
mfizovym Skrabdkem.

Pred nandsenim omitky podklad
doporuéujeme lehce navlhéit, pfipadné
aplikovat ve dvou vrstvéch tzv. ,Cerstva do
erstvé”.

Provedeni jemné zrnité filcované
omitky - jednovrstvé:

Omitku nanést ve dvou vrstvach metodou
JCerstvd do Cerstvé”, plodné srovnat lati
a po ztuhnuti povrch dorovnat sefiznutim
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trapézovou lati. Po dorovndni povrch
rozfilcovat hrubym houbovym hladitkem
(oranzovd houba) a nésledné na Sisto
zafilcovat jemnym houbovym hladitkem
(zlutd houba). K dosazeni jemnéijsiho
povrchu je mozné po prvnim filcovani
zatlacit vystupujici zrna fasadni 3pachtli.

Pred lepenim obkladd ovéfte, zda je omit-
ka dostateéné vyschlé a vytvrdla.

Upozornéni

Pred zpracovdnim se prosim seznamte

se podrobnéjsimi informacemi, které na-
leznete v technickych listech jednotlivych
vyrobkd. Technické listy je mozné stdhnout
kliknutim na QR kéd na Gvodni strané

Provedeni jemné zrnité filcované . L -
systému nebo jej Ize zobrazit

omitky - dvouvrstvé:
v mobilnim zafizeni naskenovdnim tisténé-

Omitku nanést ve dvou vrstvdch metodou ho QR kédu

JCerstva do Eerstvé”, plodné srovnat lati

a po ztuhnuti povrch dorovnat sefiznutim
trapézovou lati. Nejpozdéii ndsledujici
den nanést shodny materidl v tlousfce zrna
a na &isto zafilcovat jemnym houbovym
hladitkem (zlutd houba).

Provedeni omitky na staré
podklady (p¥i vrstvach vétsich
nez 20 mm):

Vzdy nandset ve dvou vrstvach

s technologickou pfestavkou mezi vrstvami
na vyzrani 1 den/1 mm . omitky. Prvni
vrstvu nanést cca 10 mm pfes lic zdiva,
plo$né srovnat a dobfe zdrsnit. Druhou
vrstvu nanést v tloustce cca 5-10 mm

a povrch zpracovat dle vy3e uvedenych
postupl.

U viech roh0 otvorl a zmén materidlo
v podkladu provést vyztuzeni
armovaci tkaninou maxit MW
Armierungsgewebe vloZenou do
horni fretiny omitky

Osetrovani
Cerstvou omitku chrénit pfed mrazem

a rychlym vyschnutim a ponechat ji n&jaky
¢as vlhkou.

Nanaseni dalsich vrstev

Po vyschnuti ccal-2 dny/1 mm tloustky
omitky je mozné omitku naffit b&znymi
inferiérovymi barvami nebo nanést ten-
kovrstvé uslechtilé omitky. Pro maximdlni
paropropustnost doporucujeme pouZit
nade vapenné barvy nebo udlechtilé omit-
ky (napf. maxit kreacal 5030 vdpennd
barva).

Pokud omitka slouzi jako podklad pod
keramické obklady lepené do tenkého
loze, musi byt provedena jako jadrova
a chrénéna hydroizolagni membranou
na polymercementové, disperzni nebo
reaktivni bazi. Povrch omitky se nesmi
vyhlazovat nebo filcovat.
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Vnitini systémy 1.2.
porobetonové zdivo

maxit omitkové systémy

1.2. Omitkovy systém na zdivo silné nasékavé porobetonové (YTONG, PORFIX ...),
"7 keramzitové (LIAPOR, LIATHERM ...) apod.

1.2.6. Vapenné - vicevrstvé — jemné zrnity $tukovy povrch

Skladba systému:

Priprava podkladu
\] ] ] v

maxit ip 381 maxit ip 315
maxit ip 370 pluscalc purcalc
vdpennd omitka omitka se spec. vdpennd

pucoldnovym tenkovrstvd omitka
pojivem

S)

@ Kryci nétér maxit
@) zakladni penetraéni nétér maxit
@ Stukova omitka maxit
Jadrové omitka maxit
Porobetonové zdivo

maxit ip 382
purcale NHL
vdpennd omitka

Skladby systému v XLS

Stdhnout systém 1.2.6.1.
s ip 370 v XLS souboru

maxit ip 305 purcalc
vapenny stuk

Stadhnout systém 1.2.6.2.
s ip 381 purcalc v XLS souboru

maxit prim 1070 Tiefgrund / prim 3020 Silikatgrund

Stéhnout systém 1.2.6.3 zdkladni penetraéni natér

s ip 382 purcalec NHL v XLS souboru

Stahnout systém 1.2.6.4. maxit maxit mt.:lxil'

kreason 5060 Solance kreasil 5020 Dalsi vhodné natéry

disperzni barva silikonova silikatové barva maxit
termoreflexni barva

s ip 315 purcalc v XLS souboru

Technické listy vyrobkd

Technicky list

£ 3[E] maxit prim 1070

; A= 3e] maxit kreason 5060
'.;.I':': B

b=

disperzni barva
. Technicky list

termoreflexni
silikonové barva

A Technicky list
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Obecné pokyny k provadéni

Priprava podkladu

Podklad musi byt suchy, &isty, Gnosny
a bez prachu a uvolnénych &asti.
Odbednovaci oleje a jiné separaéni
prostiedky vytvérejici film odstranit. Na
betonové a jiné hladké/nenasdkavé
podklady nanést spojovaci mistek

z modifikované hmoty maxit

ip 315 purcalc.U vétsich ploch

z tepeln&izolaénich desek v podkladu
(XPS, EPS apod.) provést po vyzrani
omitky celoplodnou vyztuznou

vrstvu z vhodné tenkovrstvé malty
maxit ip 315 purcalc s vioZzenou
armovaci tkaninou maxit MW
Armierungsgewebe.

Moznosti zpracovani
1.2.6.1. Vapennd omitka s jemné
zrnitym $tukovym povrchem

maxit ip 370 + ip 305 purcalc
1.2.6.2. Vapennd omitka s pucolanem

a s jemné zrnitym Stukovym povrchem
maxit ip 38 1pluscalc + ip 305
purcalc

1.2.6.3. Vépennd omitka s jemné

zrnitym $tukovym povrchem maxit ip
382 purcalc
+ ip 305 purcalc

1.2.6.4. Vapennd tenkovrstva omitka

s jemné zrnitym $tukovym povrchem
maxit ip 315 purcalc + ip 305
purcalc

Materidl Ize zpracovat viemi b&znymi
omitackami.

P¥i vrstvach vétsich nez 20 mm nandset
vzdy ve vice vrstvach.

Provedeni jadrové omitky:

Omitku nanést na podklad, plosné
srovnat lati a po ztuhnuti povrch dorovnat
sefiznutim trapézovou lati a oskrdbat
mfizovym Skrabdkem.

Pfed nandsenim omitky podklad
doporucujeme lehce navlhéit, pripadné
aplikovat ve dvou vrstvéch tzv. ,Eerstva do
Cerstvé”.

Provedeni jemné zrnité stukové
omitky:

Po technologické prestdvce 1 mm . omit-

ky / 1 den je mozné nandset jemné zrnité
Stukové tenkovrstvé omitky nebo vapeno-
cementové a vépenné stérky.

Stukovou omitku maxit ip 305 plo§né na-
nést v tloustce cca 2 mm. Po ztuhnuti uhlo-
dit plsténym nebo houbovym hladitkem
Tloustka jedné vrstvy maximdlné 2 mm.

Provedeni omitky na staré
podklady (p¥i vrstvach vétsich
nez 20 mm):

Vzdy nandset ve dvou vrstvéch

s technologickou pfestavkou mezi vrstvami
na vyzrdni 1 den/1 mm tl. omitky. Prvni
vrstvu nanést cca 10 mm pres lic zdiva,
plo$né srovnat a dobfe zdrsnit. Druhou
vrstvu nanést v tloustce cca 5-10 mm

a povrch zpracovat dle vyse uvedenych
postupl.

U v3ech roh0 otvorl a zmén materidld
v podkladu provést vyztuZeni
armovaci tkaninou maxit MW
Armierungsgewebe vloZzenou do
horni tietiny omitky

Osetifovani
Cerstvou omitku chranit pred mrazem

a rychlym vyschnutim a ponechat ji n&jaky
¢as vlhkou.

Nandéseni dalsich vrstev

Po vyschnuti ccal-2 dny/1 mm tloustky
omitky je mozné omitku naffit béznymi
interiérovymi barvami nebo nanést ten-
kovrstvé udlechtilé omitky. Pro maximdlni
paropropustnost doporu€ujeme pouZit
nase vapenné barvy nebo uslechtilé omit-
ky (napf. maxit kreacal 5030 vapennd
barva).

Pokud omitka slouZi jako podklad pod
keramické obklady lepené do tenkého
loZe, musi byt provedena jako jadrovd
a chrénéna hydroizolaéni membranou
na polymercementové, disperzni nebo
reaktivni bdzi. Povrch omitky se nesmi
vyhlazovat nebo filcovat.

Pred lepenim obkladd ovéfte, zda je omit-
ka dostateéné vyschld a vytvrdla.
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Upozornéni

Pred zpracovanim se prosim seznamte

se podrobn&jsimi informacemi, které no-
leznete v technickych listech jednotlivych
vyrobkd. Technické listy je mozné stahnout
kliknutim na QR kéd na Gvodni strané
systému nebo jej Ize zobrazit

v mobilnim zafizeni naskenovdnim tisténé-

ho GR kédu.

bauen ist mGXIt
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maxit omitkové systémy

Vnitini systémy 1.2.
porobetonové zdivo

1.2. Omitkovy systém na zdivo silné nasékavé porobetonové (YTONG, PORFIX ...),
"7 keramzitové (LIAPOR, LIATHERM ...) apod.

1.2.7. Vapenné - vicevrstvé — hladky gletovany povrch

Skladba systému:

Priprava podkladu
1] 1]
maxit ip 381
maxit ip 370 pluscalc
vdpennd omitka omitka se spec.

pucoldnovym
pojivem

S)

@ Kryci nétér maxit
@) zakladni penetraéni nétér maxit
@ stérka maxit
Jadrové omitka maxit
Porobetonové zdivo

maxit ip 315
purcalc
vépennd

tenkovrstvé omitka

maxit ip 382
purcale NHL
vdpennd omitka

Skladby systému v XLS

Stdhnout systém 1.2.7.1.
s ip 370 v XLS souboru

maxit ip 178 purcalc
vépennd stérka

Stadhnout systém 1.2.7.2.
s ip 381 purcalc v XLS souboru

maxit prim 1070 Tiefgrund / prim 3020 Silikatgrund

Stahnout systém 1.2.7.3 zékladni penetraéni natér

s ip 382 purcalec NHL v XLS souboru

Stdhnout systém 1.2.7.4. maxit maxit mt_:xit

kreason 5060 Solance kreasil 5020

disperzni barva silikonova silikatové barva
termoreflexni barva

s ip 315 purcalc v XLS souboru

Technické listy vyrobkd

Technicky list

£ 3[E] maxit prim 1070

; A= 3e] maxit kreason 5060
'.;.I':': B

b=

disperzni barva
. Technicky list

termoreflexni
silikonové barva

A Technicky list
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Obecné pokyny k provadéni

Priprava podkladu

Podklad musi byt suchy, &isty, Gnosny
a bez prachu a uvolnénych &asti.
Odbednovaci oleje a jiné separaéni
prostiedky vytvérejici film odstranit. Na
betonové a jiné hladké/nenasdkavé
podklady nanést spojovaci mistek

z modifikované hmoty maxit

ip 315 purcalc.U vétsich ploch

z tepeln&izolaénich desek v podkladu
(XPS, EPS apod.) provést po vyzrani
omitky celoplodnou vyztuznou

vrstvu z vhodné tenkovrstvé malty
maxit ip 315 purcalc s vioZzenou
armovaci tkaninou maxit MW
Armierungsgewebe.

Moznosti zpracovani
1.2.7.1. Vépennd omitka s jemné
zrnitym Stukovym povrchem

maxit ip 370 + ip 305

1.2.7.2. Vépennd omitka s pucolanem

a s hladkym povrchem maxit ip
381pluscalc + ip 178 purcalc

1.2.7.3. Vapennd omitka s hladkym
povrchem maxit ip 382 purcale + ip
178 purcalc

1.2.7.4. Vapennd tenkovrstva omitka

s hladkym povrchem maxit ip 315
purcalc + ip 178 purcalc

Materidl Ize zpracovat viemi béznymi
omitackami.

Pfi vrstvach vétsich nez 20 mm nandiet
vzdy ve vice vrstvéch.

Provedeni jadrové omitky:

Omitku nanést na podklad, plosné
srovnat lati a po ztuhnuti povrch dorovnat
sefiznutim trapézovou lati a oskrdbat
mfizovym Skrabdkem.

Pfed nandsenim omitky podklad
doporuéujeme lehce navlhéit, pripadné
aplikovat ve dvou vrstvéch tzv. ,cerstva do
Cerstvé”.

Provedeni jemné zrnité stukové
omitky:

Po technologické prestdvce 1 mm .
omitky / 1 den je mozné nandset jemné
zrnité $tukové tenkovrstvé omitky nebo
vdpenocementové a vdpenné stérky.

Stukovou omitku maxi tip 305 ploiné

nanést v tloustce cca 2 mm. Po ztuhnuti
uhladit plsténym nebo houbovym
hladitkem. Tloudtka jedné vrstvy
maximalné 2 mm.

Provedeni hladké - gletované
omtiky:

Stéle vlhky sefiznuty povrch jadrové
omitky vyhladit na plocho polozenym
hladitkem a zatlagit vyénivajici zrna.

Po technologické prestdvce 1 mm .
omitky/ 1 den je mozné hladitkem nanést
vdpennou stérku maxit ip 178 purcalc
a vyhladit.

Provedeni omitky na staré
podklady (p¥i vrstvéach vétsich
nez 20 mm):

Vzdy nandset ve dvou vrstvéch

s technologickou pfestavkou mezi vrstvami
na vyzrdni 1 den/1 mm tl. omitky. Prvni
vrstvu nanést cca 10 mm pres lic zdiva,
plo$né srovnat a dobfe zdrsnit. Druhou
vrstvu nanést v tloustce cca 5-10 mm

a povrch zpracovat dle vy$e uvedenych
postupl.

U v3ech roh0 otvorl a zmén materidld
v podkladu provést vyztuzeni
armovaci tkaninou maxit MW
Armierungsgewebe vloZenou do
horni tfetiny omitky

Osetrovani
Cerstvou omitku chranit pfed mrazem

a rychlym vyschnutim a ponechat ji n&jaky
¢as vlhkou.

Nanaseni dalsich vrstev

Po vyschnuti ccal-2 dny/1 mm tloustky
omitky je mozné omitku natfit béznymi
interiérovymi barvami nebo nanést ten-
kovrstvé uslechtilé omitky. Pro maximdlni
paropropustnost doporucujeme pouZzit
nade vapenné barvy nebo udlechtilé omit-
ky (napf. maxit kreacal 5030 vdpennd
barva).

Pokud omitka slouzi jako podklad pod
keramické obklady lepené do tenkého
loZe, musi byt provedena jako jadrova
a chrénéna hydroizolaéni membranou
na polymercementové, disperzni nebo
reaktivni bazi. Povrch omitky se nesmi
vyhlazovat nebo filcovat.

Pred lepenim obkladd ovéfte, zda je omit-
ka dostateéné vyschlé a vytvrdla.
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Upozornéni

Pred zpracovanim se prosim seznamte

se podrobn&jsimi informacemi, které no-
leznete v technickych listech jednotlivych
vyrobkd. Technické listy je mozné stahnout
kliknutim na QR kéd na Gvodni strané
systému nebo jej Ize zobrazit

v mobilnim zafizeni naskenovdnim tisténé-

ho GR kédu.

bauen ist mGXIt
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maxit omitkové systémy

Vnitini systémy 1.3.
betonové zdivo

Omitkovy systém na zdivo z hladkych a mdlo nasdkavych materiéld (beton
monoliticky, prefa prvky, filigrany, vépenopiskové cihly) apod.

1.3.1. Na bdzi sddry a vapna — jednovrstvé

Skladba systému:

@

@ Kryci nétér maxit

Z4kladni penetraéni nétér maxit

Jednovrstvd omitka maxit
Spojovaci mistek maxit
Monoliticky beton

Skladby systému v XLS

Stdhnout systém 1.3.1.1.
s ip 23 F v XLS souboru

Stéhnout systém 1.3.1.2.
s ip 23 E v XLS souboru

Stéhnout systém 1.3.1.3.
sip 22 v XLS souboru

Stéhnout systém 1.3.1.4.
sip 22 E v XLS souboru

Technické listy vyrobkd

2“p 3@ maxit prim 2010
Far FEe T " v o
A zakladni penetraéni

?:@ maxit ip 22 E

_'? e sadrovd lehéend

Priprava podkladu

maxit prim 2010
zékladni penetraéni nétér

maxit ip 23 F maxit ip 23 E maxit ip 22 maxit ip 22 E
vdpenosddrovd sadrovapennd sddrovapennd sddrovapennd
omitka omitka omitka omitka

maxit prim 1070 Tiefgrund / prim 3020 Silikatgrund

zdkladni penetraéni natér

maxit maxit maxit
kreason 5060 Solance kreasil 5020 Dal3i vhodné nétéry
disperzni barva silikonova silikatové barva maxit
termoreflexni barva

M= [E] maxit ip 23 E [El25=: 3] maxit ip 22
Ay % h
":"E;f., sadrovépennd lehéend AL

Pkl s@drovd omitka

i
Technicky list

[=
maxit prim 3020  [E]frA% 3] maxit kreasil 5020
=

: A silikatovd penetrace % i silikatova barva
oA Technicky list L Technicky list =] & . Technicky list

3[E] maxit solance
ARt termoreflexni
! silikonové barva

3 Technicky list
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Obecné pokyny k provadéni

Priprava podkladu

Podklad musi byt suchy, &isty, Gnosny

a bez prachu a uvolnénych &asti.
Odbedhovaci oleje a jiné separaéni
prostiedky vytvareijici film odstranit.
Zbytkova vihkost v betonu musi byt mensi
nez 3 %.

Befon a jiné hladké nebo nenasdkavé
podklady naffit zakladnim adheznim
nétérem maxit prim 2010 Gips-Haft-
grund/Betonkontakt.

Moznosti zpracovani

1.3.1.1. Vaépenosadrova omitka s jemné
zrnitym povrchem maxit ip 23 F

Materidl Ize zpracovat viemi béznymi
omitackami.

Provedeni jadrové omitky:

Omitku nanést na podklad, plo$né srovnat
lati a po ztuhnuti povrch dorovnat sefiznu-
tim trapézovou lati.

Provedeni jemné zrnité filcované
omitky:

Omitku nanést na podklad, plosné
srovnat lati a po ztuhnuti povrch dorovnat
sefiznutim trapézovou lati. Po dorovndni
povrch rozfilcovat hrubym houbovym
hladitkem (oranzové houba) a nésledné
na &isto zafilcovat jemnym houbovym
hladitkem (Zlutd houba). K dosazeni
jemnéj3iho povrchu je mozné po prvnim
filcovani zatlagit vystupujici zrna fasadni
$pachtli.

U v3ech roht otvorl a zmén materidld
v podkladu provést vyztuzeni
armovaci tkaninou maxit MW
Armierungsgewebe vloZzenou do
horni tfetiny omitky.

Moznosti zpracovani
1.3.1.2. Sddrovépennd omitka

s hladkym povrchem maxit ip 23 E

1.3.1.3. Sadrové omitka s hladkym
povrchem maxit ip 22

1.3.1.4. Sadrova lehéend omitka
s hladkym povrchem maxit ip 22 E

Materidl Ize zpracovat viemi béznymi
omitackami.

Provedeni jadrové omitky:

Omitku nanést na podklad, plosné srovnat
lati @ po ztuhnuti povrch dorovnat sefiznu-
tim trapézovou lati.

Provedeni hladké gletované

omitky:

Omitku nanést na podklad, plosné
srovnat lati a po ztuhnuti povrch dorovnat
sefiznutim trapézovou lati.

Sefiznutou omitku rozfilcovat houbovym
hladitkem a vyhladit $pachtli. Pri vyssich
pozadavcich na kvalitu povrchu znovu
namocit a vyhladit 3pachtli nebo nésledné
prestérkovat vhodnym materidlem.

U viech roh0 otvori a zmén materidld
v podkladu provést vyztuzeni
armovaci tkaninou maxit MW
Armierungsgewebe vloZzenou do
horni tietiny omitky.

Osetrovani
Cerstvou omitku chrénit pfed mrazem

a rychlym vyschnutim.

Nanaseni dalsich vrstev

Dal3i zpracovéni je mozné po vytvrdnuti
sddrového pojiva a karbonataci vapenné-
ho pojiva.

Po vytvrdnuti je mozné nandset viechny
vrchni omitky maxit, stejné tak je mozné
obkladat obklady a natirat vhodnymi
barvami.

Pokud omitka slouZi jako podklad pod
keramické obklady lepené do tenkého
loZe, musi byt provedena jako jadrova
a chrénéna hydroizolaéni membranou
na polymercementové, disperzni nebo
reaktivni bazi. Povrch omitky se nesmi
vyhlazovat nebo filcovat.

Upozornéni

Pred zpracovdnim se prosim seznamte

se podrobné&jsimi informacemi, které na-
leznete v technickych listech jednotlivych
vyrobkd. Technické listy je mozné stdhnout
kliknutim na QR kéd na Gvodni strané
systému nebo jej Ize zobrazit v mobilnim
zafizeni naskenovdnim tid&ného QR

kédu.
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maxit omitkové systémy

Vnitini systémy 1.3.
betonové zdivo

1.3, Omitkovy systém na zdivo z hladkych a mélo nasdkavych materiald (beton
monoliticky, prefa prvky, filigrany, vépenopiskové cihly) apod.

1.3.2. Vapenocementové — jednovrstvé

Skladba systému:

Priprava podkladu

maxit multi 280
pojici mostek, tenkovrstvd omitka, lepidlo a armovaci stérka

Kryci nétér maxit

ZA4kladni penetraéni ntér maxit
Jednovrstvd omitka maxit

® Spojovaci mistek maxit
Monoliticky beton

®LE

maxit ip 121 pluscale maxit ip 20 maxit ip 18
omitka se specidlnim poji- vdpenocementovd vdpenocementovd

3 vem pluscale omitka omitka
Skladby systému v XLS

Stdhnout systém 1.3.2.1.
sip 121 pluscalc v XLS souboru

maxit prim 1070 Tiefgrund / prim 3020 Silikatgrund

Stahnout systém 1.3.2.2 zdkladni penetraéni natér

sip 20 v XLS souboru

maxit maxit maxit
kreason 5060 Solance kreasil 5020 Dal3i vhodné nétéry
disperzni barva silikonova silikatové barva maxit
termoreflexni barva

Stdhnout systém 1.3.2.3.
sip 18 v XLS souboru

Technické listy vyrobkd

B2 3@ maxit multi 280

+3HFES]

=23 @] maxit ip 20
i&r"'**; & P
W vapenocementovd
omitka

= spojovaci mistek
Technicky list . Technicky list

maxit prim 3020

silikatova penetrace

2 Technicky list
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Obecné pokyny k provéadéni

Priprava podkladu

Podklad musi byt suchy, &isty, Gnosny

a bez prachu a uvolnénych &asti.
Odbedhovaci oleje a jiné separaéni
prostiedky vytvareijici film odstranit.
Zbytkova vihkost v betonu musi byt mensi
nez 3 %.

Na betonové a jiné hladké/nenasdkavé
podklady nanést spojovaci mistek

z modifikované hmoty maxit multi
280. U vétiich ploch z tepelnéizolagnich
desek v podkladu (XPS, EPS apod.)
provést po vyzrani omitky celoplonou
vyztuznou vrstvu z vhodné tenkovrstvé
malty maxit multi s vloZzenou
armovaci tkaninou maxit MW
Armierungsgewebe.

Moznosti zpracovani

1.3.2.1. Omitka se specidlnim pojivem
a s jemné zrnitym povrchem

maxit ip 121

1.3.2.2. Vépenocementové omitka

s jemné zrnitym povrchem manxit ip 20

1.3.2.3. Vépenocementovd omitka se
zrnitym povrchem maxit ip 18

Materidl Ize zpracovat viemi b&znymi
omitackami.

Pri vrstvéch vétsich jak 20 mm nandet
vzdy ve vice vrstvdch.

Yy

Provedeni jadrové omitky:

Onmitku nanést na podklad, plo$né srovnat
lati a po ztuhnuti povrch dorovnat sefiznu-
tim trapézovou lati a okrdbat m¥izovym
$krabdkem.

Provedeni jemné zrnité filcované
omitky - jednovrstvé:

Omitku nanést ve dvou vrstvach metodou
JCerstva do Eerstvé”, plodné srovnat lati
a po ztuhnuti povrch dorovnat sefiznutim
trapézovou lati. Po dorovndni povrch
rozfilcovat hrubym houbovym hladitkem
(oranzovéd houba) a nésledné na &isto
zafilcovat jemnym houbovym hladitkem
(zlutd houba). K dosazeni jemnéij3iho
povrchu je mozné po prvnim filcovani
zatlagit vystupujici zrna fasadni 3pachili.

Provedeni jemné zrnité filcované
omitky - dvouvrstvé:

Omitku nanést ve dvou vrstvéch metodou
JCerstva do Eerstvé”, plodné srovnat lati

a po ztuhnuti povrch dorovnat sefiznutim
trapézovou lati. Nejpozdéii ndsledujici
den nanést shodny materidl v tlousfce zrna
a na Eisto zafilcovat jemnym houbovym
hladitkem (Zlutd houba).

Provedeni hladké - gletované
omtiky:

Stéle vlhky sefiznuty povrch jadrové
omitky vyhladit na plocho polozenym
hladitkem a zatlagit vyénivajici zrna.

Hladitkem nanést vépennou stérku maxit

ip 178 purcalc a vyhladit.

Provedeni omitky na staré
podklady (pFi vrstvach vétsich
nez 20 mm):

Vzdy nandset ve dvou vrstvéch

s technologickou prestavkou mezi vrstvami
na vyzrani 1 den/1 mm 1. omitky. Prvni
vrstvu nanést cca 10 mm pres lic zdiva,
plo$né srovnat a dobfe zdrsnit. Druhou
vrstvu nanést v tloustce cca 5-10 mm

a povrch zpracovat dle vy3e uvedenych
postupl.

U viech roh0 otvord a zmén materiali
v podkladu provést vyztuZzeni
armovaci tkaninou maxit MW
Armierungsgewebe vloZzenou do
horni tretiny omitky

Osetrovani
Cerstvou omitku chrdnit pred mrazem

a rychlym vyschnutim a ponechat ji n&jaky
&as vlhkou.

Nanaseni dalsich vrstev

Po vyschnuti ccal-2 dny/1 mm tloustky
omitky je mozné omitku natfit béznymi
interiérovymi barvami nebo nanést ten-
kovrstvé uslechtilé omitky. Pro maximdlni
paropropustnost doporu¢ujeme pouzit
nade vapenné barvy nebo udlechtilé omit-
ky (napf. maxit kreacal 5030 vdpennd
barva). Pokud omitka slouzi jako podklad
pod keramické obklady lepené do tenké-
ho loze, musi byt provedena jako jédrova
a chrdnéna hydroizolaéni membranou

na polymercementové, disperzni nebo
reaktivni bazi. Povrch omitky se nesmi
vyhlazovat nebo filcovat. Pred lepenim
obkladi ovéfte, zda je omitka dostatedné
vyschld a vytvrdla.
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Upozornéni

Pred zpracovanim se prosim seznamte

se podrobn&jsimi informacemi, které na-
leznete v technickych listech jednotlivych
vyrobkd. Technické listy je mozné stahnout
kliknutim na QR kéd na dvodni strané
systému nebo jej Ize zobrazit

v mobilnim zafizeni naskenovdnim tisténé-

ho GR kédu.
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maxit omitkové systémy

Vnitini systémy 1.3.
betonové zdivo

Omitkovy systém na zdivo z hladkych a mdlo nasdkavych materiéld (beton
monoliticky, prefa prvky, filigrany, vépenopiskové cihly) apod.

1.3.3. Vapenocementové — vicevrstvé — jemné zrnity Stukovy povrch

Skladba systému:

Z&kladni penetraéni nétér maxit

®
@ Kryci nétér maxit
®
@

Stukovd omitka maxit
(® Jadrové omitka maxit
(® Spojovaci mistek maxit

Monoliticky beton

Skladby systému v XLS

Stdhnout systém 1.3.3.1.
s ip 20 v XLS souboru

Stdhnout systém 1.3.3.2.
sip 18 E v XLS souboru

Stdhnout systém 1.3.3.3.
sip 20 G v XLS souboru

Stdhnout systém 1.3.3.4.
s ip 18 v XLS souboru

Technické listy vyrobkd

=3[E] maxit multi 280

Fai=

Priprava podkladu

maxit multi 280
pojici mostek, tenkovrstvd omitka, lepidlo a armovaci stérka

maxit ip 20 maxit ip 18 E maxit ip 20 G maxit ip 18
vdpenocementovd vapenocementovd vdpenocementovd vdpenocementovd
omitka hyfrofobizovand omitka omitka

lehéend omitka

maxit ip 305 purcalc
vapenny stuk

maxit prim 1070 Tiefgrund / prim 3020 S

zdkladni penetraéni natér

maxit maxit maxit
kreason 5060 Solance kreasil 5020 Dal3i vhodné nétéry
disperzni barva silikonové silikétova barva maxit
termoreflexni barva

?E maxit ip 20
e ._.,. vépenosadrova omitka

2 7 [E] maxit ip 18
=

Bkl vapenosadrovd omitka

0 Technicky list Technicky list a Technicky list

maxit ip 305

[
£ [E] maxit prim 1070 [=]p
purcalc o

. 2 it k il 5020
i Lo i[E] maxit kreasi

G
hloubkové penetrace ialai silikatovd barva

EI% vapenny Stuk
2 Technicky list

k. Technicky list o Technicky list |:] ;

13 ] maxit kreason 5060 " 3[E] maxit solance
Rl termoreflexnt

2,
] o o ra
oL F oy silikonovéd barva

K+ Technicky list

WK disperzni barva

o Technicky list
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Obecné pokyny k provéadéni

Priprava podkladu

Podklad musi byt suchy, &isty, Gnosny
a bez prachu a uvolnénych &asti.
Odbedhovaci oleje a jiné separaéni
prostiedky vytvareijici film odstranit.

Na betonové a jiné hladké/nenasdkavé
podklady nanést spojovaci mistek

z modifikované hmoty maxit multi
280. U vétiich ploch z tepeln&izolagnich
desek v podkladu (XPS, EPS apod.)
provést po vyzrdni omitky celoplonou
vyztuznou vrstvu z vhodné tenkovrstvé
malty maxit multi s vloZzenou
armovaci tkaninou maxit MW
Armierungsgewebe.

Moznosti zpracovani
1.3.3.1. Vépenocementové omitka
s jemné zrnitym $tukovym povrchem
maxit ip 20 + ip 305

1.3.3.2. Vépenocementova omitka
s jemné zrnitym Stukovym povrchem
maxit ip 18 E + ip 305

1.3.3.3. Vépenocementova omitka
s jemné zrnitym $tukovym povrchem
maxit ip 20 G + ip 305

1.3.3.4. Vapenocementovd omitka
s jemné zrnitym $tukovym povrchem
maxit ip 18 + ip 305

Materidl Ize zpracovat viemi béznymi
omitackami.

PFi vrstvach vétsich nez 20 mm nandset
vzdy ve vice vrstvach.

Provedeni jadrové omitky:

Omitku nanést na podklad, plosné
srovnat lati a po ztuhnuti povrch dorovnat
sefiznutim trapézovou lati a oskrabat
mfizovym Skrabdkem.

Provedeni jemné zrnité stukoveé
omitky:

Po vytvrdnuti omitky je mozné nanddet
jemné zrnité Stukové tenkovrstvé omitky
nebo vépenocementové a vépenné stérky.

Stukovou omitku maxi tip 305 ploiné
nanést v tloustce cca 2 mm. Po ztuhnuti
uhladit plsténym nebo houbovym

hladitkem. Tloustka jedné vrstvy
maximélné 2 mm.

Provedeni omitky na staré
podklady (pFi vrstvach vétsich
nez 20 mm):

Vzdy nandset ve dvou vrstvéch

s technologickou prestavkou mezi vrstvami
na vyzrani 1 den/1 mm 1. omitky. Prvni
vrstvu nanést cca 10 mm pres lic zdiva,
plo$né srovnat a dobfe zdrsnit. Druhou
vrstvu nanést v tloustce cca 5-10 mm

a povrch zpracovat dle vy$e uvedenych
postupl.

U v3ech rohd otvord a zmén materiali
v podkladu provést vyztuzeni
armovaci tkaninou maxit MW
Armierungsgewebe vloZenou do
horni tfetiny omitky

Osetrovani
Cerstvou omitku chrdnit pred mrazem

a rychlym vyschnutim a ponechat ji n&jaky
&as vlhkou.

Nanaseni dalsich vrstev

Po vyschnuti ccal-2 dny/1 mm tloustky
omitky je mozné omitku naffit b&znymi
inferiérovymi barvami nebo nanést ten-
kovrstvé uslechtilé omitky. Pro maximalni
paropropustnost doporucujeme pouZzit
nade vapenné barvy nebo udlechtilé omit-
ky (napf. maxit kreacal 5030 vépennd
barva).

Pokud omitka slouzi jako podklad pod
keramické obklady lepené do tenkého
loZe, musi byt provedena jako jadrova
a chrénéna hydroizolagni membranou
na polymercementové, disperzni nebo
reaktivni bazi. Povrch omitky se nesmi
vyhlazovat nebo filcovat.

Pred lepenim obkladd ovéfte, zda je omit-
ka dostateéné vyschld a vytvrdla.

Upozornéni

Pred zpracovénim se prosim seznamte

se podrobnéjsimi informacemi, které na-
leznete v technickych listech jednotlivych
vyrobkd. Technické listy je mozné stdhnout
kliknutim na QR kéd na Gvodni strang
systému nebo jej Ize zobrazit

v mobilnim zafizeni naskenovdnim tisténé-

ho GR kédu.
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maxit omitkové systémy

Vnitini systémy 1.3.
betonové zdivo

Omitkovy systém na zdivo z hladkych a mdlo nasdkavych materiéld (beton
monoliticky, prefa prvky, filigrany, vépenopiskové cihly) apod.

1.3.4. Vapenocementové — vicevrstvé — hladky gletovany povrch

Skladba systému:

Z&kladni penetraéni nétér maxit
Stérka maxit

®
@ Kryci nétér maxit
®
@

Priprava podkladu

maxit multi 280

pojici mostek, tenkovrstvd omitka, lepidlo a armovaci stérka

(® Jadrové omitka maxit
(® Spojovaci mistek maxit
Monoliticky beton maxit ip 20
vdpenocementovd
omitka

Skladby systému v XLS

Stdhnout systém 1.3.4.1.

maxit ip 18 E
vépenocementovd
hyfrofobizovand
lehéend omitka

maxit ip 20 G maxit ip 18
vdpenocementovd vdpenocementovd
omitka omitka

sip 20 v XLS souboru

Stdhnout systém 1.3.4.2.
sip 18 E v XLS souboru

Stdhnout systém 1.3.4.3.
sip 20 G v XLS souboru

maxit ip 178 purcalc
vdpennd stérka

maxit prim 1070 Tiefgrund / prim 3020 Silikatgrund

zdkladni penetraéni natér

Stdhnout systém 1.3.4.4.
sip 18 v XLS souboru

maxit
kreason 5060
disperzni barva

Technické listy vyrobkd

=3[E] maxit multi 280 =

Fai=

?E maxit ip 20
e ._.,. vépenosadrova omitka

0 Technicky list
maxit ip 178
purcalc

% vapennd stérka

Technicky list
disperzni barva

o Technicky list

K+ Technicky list

maxit omitkové systémy | 38

maxit
Solance
silikonovéd
termoreflexni barva

S T

Ty
SRt
L LA

Technicky list

[=
£ [E] maxit prim 1070 [=]p
o=

hloubkové penetrace

o Technicky list |:] ;

maxit
kreasil 5020
silikdtova barva

Dalsi vhodné natéry

2 7 [E] maxit ip 18
=

Bkl vapenosadrovd omitka

a Technicky list

263 maxit kreasil 5020

=
fA silikatova barva

a Technicky list

3[E] maxit solance

L termoreflexni
silikonovéd barva

Obecné pokyny k provadéni

Priprava podkladu

Podklad musi byt suchy, &isty, Gnosny

a bez prachu a uvolnénych &asti.
Odbednovaci oleje a jiné separaéni
prostiedky vytvarejici film odstranit.
Zbytkova vihkost v betonu musi byt mensi
nez 3 %.

Na betonové a jiné hladké/nenasdkavé
podklady nanést spojovaci mistek

z modifikované hmoty maxit multi
280. U vétiich ploch z tepelnéizolaénich
desek v podkladu (XPS, EPS apod.)
provést po vyzrani omitky celoplonou
vyztuznou vrstvu z vhodné tenkovrstvé
malty maxit multi s vlozenou
armovaci tkaninou maxit MW
Armierungsgewebe.

Moznosti zpracovani
1.3.4.1. Vépenocementova omitka
s hladkym (gletovanym) povrchem
maxit ip 20 + ip 178

1.3.4.2. Vépenocementova omitka
s hladkym (gletovanym) povrchem
maxit ip 18 E + ip 178

1.3.4.3. Vapenocementova omitka
s hladkym (gletovanym) povrchem
maxit ip 20 G + ip 178
1.3.4.4. Vépenocementova omitka
s hladkym (gletovanym) povrchem
maxit ip 18 + ip 178

Materidl Ize zpracovat viemi béznymi
omitackami.

PFi vrstvach vétsich nez 20 mm nandset
vzdy ve vice vrstvach.

Provedeni jadrové omitky:

Omitku nanést na podklad, plosné
srovnat lati a po ztuhnuti povrch dorovnat
sefiznutim trapézovou lati a oskrébat
mfizovym Skrabdkem.

Po vytvrdnuti omitky je moZné nandset
jemné zrnité Stukové tenkovrstvé omitky
nebo vépenocementové a vépenné Ci
s&drové stérky.

Provedeni hladké - gletované
omitky:

Stale vlhky sefiznuty povrch jadrové
omitky vyhladit na plocho polozenym

hladitkem a zatlagit vyénivajici zrna.
Hladitkem nanést vépennou stérku

maxit ip 178 purcalc (alternativné Ize
pouzit i sédrovou stérku maxi tip 250) a
vyhladit.

Provedeni omitky na staré
podklady (p¥i vrstvéach vétsich
nez 20 mm):

Vzdy nandset ve dvou vrstvéach

s technologickou pfestavkou mezi vrstvami
na vyzrdni 1 den/1 mm tl. omitky. Prvni
vrstvu nanést cca 10 mm pres lic zdiva,
plo$né srovnat a dobfe zdrsnit. Druhou
vrstvu nanést v tloustce cca 5-10 mm

a povrch zpracovat dle vyse uvedenych
postupl.

U v3ech roh0 otvorl a zmén materidld
v podkladu provést vyztuzeni
armovaci tkaninou maxit MW
Armierungsgewebe vloZzenou do
horni tietiny omitky

Osetifovani
Cerstvou omitku chrénit pred mrazem

a rychlym vyschnutim a ponechat ji n&jaky
¢as vlhkou.

Nandaseni dalsich vrstev

Po vyschnuti ccal-2 dny/1 mm toustky
omitky je mozné omitku naffit béznymi
interiérovymi barvami nebo nanést ten-
kovrstvé uslechtilé omitky. Pro maximdlni
paropropustnost doporu€ujeme pouZit
nase vépenné barvy nebo uslechtilé omit-
ky (napf. maxit kreacal 5030 vdpennd
barva).

Pokud omitka slouzi jako podklad pod
keramické obklady lepené do tenkého
loZe, musi byt provedena jako jadrova
a chrénéna hydroizolaéni membranou
na polymercementové, disperzni nebo
reaktivni bdzi. Povrch omitky se nesmi
vyhlazovat nebo filcovat.

Pred lepenim obkladd ovéfte, zda je omit-
ka dostateéné vyschld a vytvrdla.
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Upozornéni

Pred zpracovanim se prosim seznamte

se podrobnéjsimi informacemi, které na-
leznete v technickych listech jednotlivych
vyrobki. Technické listy je mozné stahnout
kliknutim na QR kéd na Gvodni strané
systému nebo jej Ize zobrazit

v mobilnim zafizeni naskenovdnim tisténé-

ho QR kédu.
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Vnitini systémy 1.3.

betonové zdivo

maxit omitkové systémy

1.3, Omitkovy systém na zdivo z hladkych a mélo nasdkavych materiald (beton

Skladba systému:

Kryci nétér maxit

Z&kladni penetraéni nétér maxit
Jednovrstvd omitka maxit

® Spojovaci mistek maxit
Monoliticky beton

®LE

Skladby systému v XLS

Stdhnout systém 1.3.5.1.
s ip 370 v XLS souboru

Stdhnout systém 1.3.5.2.
s ip 381 purcalc v XLS souboru

Stdhnout systém 1.3.5.3.
s ip 382 purcalec NHL v XLS souboru

Stdhnout systém 1.3.5.4.
s ip 315 purcalc v XLS souboru

Technické listy vyrobkd

Technicky list

24 3[E] maxit kreasil 5020
E=

A silikatovd barva

. Technicky list

maxit ip 315
¥ purcalc

ik spojovaci mistek,
.2 tenkovrstvd omitka
AR Technicky list

monoliticky, prefa prvky, filigrany, vépenopiskové cihly) apod.

1.3.5. Vapenné — jednovrstvé

Priprava podkladu

maxit ip 315 purcalc
pojici mostek, tenkovrstvé omitka

maxit ip 381
pluscalc
omitka se spec.
pucoldnovym
pojivem

maxit ip 382
purcalc NHL
vdpennd omitka

maxit ip 370
vdpennd omitka

it prim 1070 Tiefgrund / prim 3020 Silikatgrund

zdkladni penetraéni natér

maxit maxit maxit
kreason 5060 Solance kreasil 5020 Dal3i vhodné nétéry
disperzni barva silikonova silikatové barva maxit
termoreflexni barva

maxit ip 382 pur-
Y% cale NHL

B vapenosddrovd omitka

I[®] maxit prim 1070
=

t._.,.;._ hloubkové penetrace

Al Technicky list

<7 [E] maxit kreason 5060 [&]}!
E=]

Lk disperzni barva

A Technicky list [=]E: FEn D
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Obecné pokyny k provadéni

Priprava podkladu

Podklad musi byt suchy, &isty, Gnosny

a bez prachu a uvolnénych &asti.
Odbedhovaci oleje a jiné separaéni
prostiedky vytvareijici film odstranit.
Zbytkova vihkost v betonu musi byt mensi
nez 3 %.

Na betonové a jiné hladké/nenasdkavé
podklady nanést spojovaci mistek

z modifikované hmoty maxit

ip 315 purcalc.U vétsich ploch

z tepelngizolaénich desek v podkladu
(XPS, EPS apod.) provést po vyzrani
omitky celoplodnou vyztuznou

vrstvu z vhodné tenkovrstvé malty
maxit ip 315 purcalc s vioZzenou
armovaci tkaninou maxit MW
Armierungsgewebe.

Moznosti zpracovani

1.3.5.1. Vépennd omitka se zrnitym
povrchem maxit ip 370

1.3.5.2. Vapennd omitka s pucolanem
a s jemné zrnitym povrchem

maxit ip 381 pluscalc

1.3.5.3. Vépennd omitka s jemné
zrnitym povrchem

maxit ip 382 purcalc

1.3.5.4. Vapennd tenkovrstva omitka
s jemné zrnitym povrchem

maxit ip 315 purcalc

Materidl Ize zpracovat viemi béznymi
omitackami.

P¥i vrstvach vétsich nez 20 mm nandset
vzdy ve vice vrstvach.

Provedeni jadrové omitky:

Omitku nanést na podklad, plosné
srovnat lati a po ztuhnuti povrch dorovnat
sefiznutim trapézovou lati a oskrdbat
mfizovym Skrabdkem.

Pfed nandsenim omitky podklad
doporucujeme lehce navlhéit, pripadné
aplikovat ve dvou vrstvéch tzv. ,Eerstva do
Cerstvé”.

Provedeni jemné zrnité filcované
omitky - jednovrstvé:

Omitku nanést ve dvou vrstvdch metodou

maxit omitkové systémy | interiér

Pred lepenim obkladd ovéfte, zda je omit-
ka dostateéné vyschlé a vytvrdla.

JCerstvd do Cerstvé”, plodné srovnat lati
a po ztuhnuti povrch dorovnat sefiznutim
trapézovou lati. Po dorovnéni povrch
rozfilcovat hrubym houbovym hladitkem
(oranzovd houba) a nésledné na Sisto
zafilcovat jemnym houbovym hladitkem
(zlutd houba). K dosazeni jemnéj3iho
povrchu je mozné po prvnim filcovani
zatlagit vystupujici zrna fasadni pachtli.

Upozornéni

Pfed zpracovanim se prosim seznamte

se podrobn&jsimi informacemi, které na-
leznete v technickych listech jednotlivych
vyrobkd. Technické listy je mozné stahnout
kliknutim na QR kéd na Gvodni strané
systému nebo jej Ize zobrazit

Provedeni jemné zrnité filcované
omitky - dvouvrstvé:

v mobilnim zafizeni naskenovdnim tisténé-

ho QR kédu.

Omitku nanést ve dvou vrstvéch metodou
JCerstva do Eerstvé”, plodné srovnat lati

a po ztuhnuti povrch dorovnat sefiznutim
trapézovou lati. Nejpozdéii ndsledujici
den nanést shodny materidl v tlousice zrna
a na Eisto zafilcovat jemnym houbovym
hladitkem (Zlutd houba).

Provedeni omitky na staré
podklady (p¥i vrstvach vétsich
nez 20 mm):

Vzdy nandset ve dvou vrstvéach

s technologickou prestavkou mezi vrstvami
na vyzrani 1 den/1 mm 1. omitky. Prvni
vrstvu nanést cca 10 mm pres lic zdiva,
plo$né srovnat a dobfe zdrsnit. Druhou
vrstvu nanést v tloustce cca 5-10 mm

a povrch zpracovat dle vy3e uvedenych
postupl.

U viech roh0 otvord a zmén materiali
v podkladu provést vyztuZeni
armovaci tkaninou maxit MW
Armierungsgewebe vloZenou do
horni tretiny omitky

Osetrovani
Cerstvou omitku chrénit pred mrazem

a rychlym vyschnutim a ponechat ji n&jaky
&as vihkou.

Nanaseni dalsich vrstev

Po vyschnuti ccal-2 dny/1 mm toustky
omitky je mozné omitku naffit b&znymi
interiérovymi barvami nebo nanést ten-
kovrstvé uslechtilé omitky. Pro maximdlni
paropropustnost doporucujeme pouzit
nase vapenné barvy nebo udlechtilé omit-
ky (napf. maxit kreacal 5030 vdpennd
barva).

Pokud omitka slouZi jako podklad pod
keramické obklady lepené do tenkého
loze, musi byt provedena jako jadrova
a chrénéna hydroizolaéni membranou
na polymercementové, disperzni nebo
reaktivni bazi. Povrch omitky se nesmi
vyhlazovat nebo filcovat.
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maxit omitkové systémy

Vnitini systémy 1.3.
betonové zdivo

Omitkovy systém na zdivo z hladkych a mdlo nasdkavych materiéld (beton
monoliticky, prefa prvky, filigrany, vépenopiskové cihly) apod.

1.3.6. Vapenné - vicevrstvé — jemné zrnity $tukovy povrch

Skladba systému:

Z&kladni penetraéni nétér maxit
Stukovd omitka maxit

(® Jadrové omitka maxit

(® Spojovaci mostek maxit
Monoliticky beton

®
@ Kryci nétér maxit
®
@

Skladby systému v XLS

Stdhnout systém 1.3.6.1.
s ip 370 v XLS souboru

Stdhnout systém 1.3.6.2.
s ip 381 purcalc v XLS souboru

Stdhnout systém 1.3.6.3.
s ip 382 purcale NHL v XLS souboru

Stdhnout systém 1.3.6.4.
s ip 315 purcalc v XLS souboru

Technické listy vyrobkd

termoreflexni
silikonovéd barva

s Technicky list

M Technicky list

Priprava podkladu

maxit ip 315 purcalc
pojici mostek, tenkovrstvd omitka

maxit ip 381
maxit ip 370 pluscalc
vdpennd omitka omitka se spec.

pucoldnovym
pojivem

maxit ip 382
purcalc NHL
vdpennd omitka

maxit ip 305 purcalc
vapenny stuk

maxit prim 1070 Tiefgrund / prim 3020 Silikatgrund
zékladni penetraéni nétér

maxit maxit
Solance kreasil 5020 Dalsi vhodné natéry
silikonovd silikdtova barva maxit
termoreflexni barva

maxit
kreason 5060
disperzni barva

maxit ip 382 pur-

: maxit ip 305
pLir: cale NHL

purcalc
3% vapenny stuk

i P [
(ki Technicky list [ Technicky list

EE maxit kreasil 5020 [E]@
""?_Ef., silikdtovd barva g &1 e
)

maxit ip 315
purcalc

wrTx spojovaci mistek,

tenkovrstva omitka

3 hnicky i
Yo ny Technicky list
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Obecné pokyny k provédéni

Priprava podkladu

Podklad musi byt suchy, &isty, Gnosny

a bez prachu a uvolnénych &asti.
Odbednovaci oleje a jiné separaéni
prostiedky vytvéreijici film odstranit.
Zbytkova vihkost v betonu musi byt mensi
nez 3 %.

Na betonové a jiné hladké/nenasdkavé
podklady nanést spojovaci mistek

z modifikované hmoty maxit

ip 315 purcalc.U vétsich ploch

z tepelnéizolaénich desek v podkladu
(XPS, EPS apod.) provést po vyzrani
omitky celoplo$nou vyztuznou

vrstvu z vhodné tenkovrstvé malty
maxit ip 315 purcalc s vloZzenou
armovaci tkaninou maxit MW
Armierungsgewebe.

Moznosti zpracovani
1.3.6.1. Vépennd omitka s jemné
zrnitym $tukovym povrchem

maxit ip 370 + ip 305 purcalc
1.3.6.2. Vépennd omitka s pucolanem

a s jemné zrnitym $tukovym povrchem
maxit ip 38 1pluscale + ip 305
purcalc

1.3.6.3. Vapennd omitka s jemné

zrnitym $tukovym povrchem maxit ip
382 purcalc + ip 305 purcalc

1.3.6.4. Vapenna tenkovrstva omitka

s jemné zrnitym $tukovym povrchem ma-
xit ip 315 purcalc + ip 305 purcalc

Materidl Ize zpracovat viemi béznymi
omitagkami.

P¥i vrstvdach vétsich nez 20 mm nandset
vzdy ve vice vrstvdch.

Provedeni jadrové omitky:

Omitku nanést na podklad, plosné
srovnat lati a po ztuhnuti povrch dorovnat
sefiznutim trapézovou lati a oskrabat
mfizovym Skrabdkem.

Provedeni jemné zrnité stukové
omitky:

Po vytvrdnuti omitky je moZné nandset
jemné zrnité Stukové tenkovrstvé omitky
nebo vépenocementové a vépenné stérky.

Stukovou omitku maxit ip 305 ploiné

nanést v tlousfce cca 2 mm. Po ztuhnuti
uhladit plsténym nebo houbovym
hladitkem. Tloustka jedné vrstvy
maximélng 2 mm.

Provedeni omitky na staré
podklady (p¥i vrstvach vétsich

nez 20 mm):

Vzdy nandset ve dvou vrstvdch

s technologickou prestavkou mezi vrstvami
na vyzrani 1 den/1 mm 1. omitky. Prvni
vrstvu nanést cca 10 mm pres lic zdiva,
plo$né srovnat a dobfe zdrsnit. Druhou
vrstvu nanést v tloustce cca 5-10 mm

a povrch zpracovat dle vyse uvedenych
postupl.

U vsech rohi otvord a zmén materidld
v podkladu provést vyztuzeni
armovaci tkaninou maxit MW
Armierungsgewebe vloZenou do
horni tfetiny omitky

Osetrovani
Cerstvou omitku chrdnit pred mrazem

a rychlym vyschnutim a ponechat ji n&jaky
&as vlhkou.

Nanaseni dalsich vrstev

Po vyschnuti ccal-2 dny/1 mm tloustky
omitky je mozné omitku natfit béznymi
interiérovymi barvami nebo nanést ten-
kovrstvé uslechtilé omitky. Pro maximalni
paropropustnost doporu¢ujeme pouzit
nade vapenné barvy nebo udlechtilé omit-
ky (napf. maxit kreacal 5030 vépennd
barva).

Pokud omitka slouzi jako podklad pod
keramické obklady lepené do tenkého
loZe, musi byt provedena jako jadrova
a chrénéna hydroizolagni membranou
na polymercementové, disperzni nebo
reaktivni bazi. Povrch omitky se nesmi
vyhlazovat nebo filcovat.

Pred lepenim obkladd ovéfte, zda je omit-
ka dostateéné vyschld a vytvrdld.

Upozornéni

Pred zpracovdnim se prosim seznamte

se podrobné&jsimi informacemi, které na-
leznete v technickych listech jednotlivych
vyrobkd. Technické listy je mozné stdhnout
kliknutim na QR kéd na Gvodni strané
systému nebo jej Ize zobrazit

v mobilnim zafizeni naskenovdnim tisténé-

ho QR kédu.
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https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Technischemerkblaette/TL_maxit_ip_382_purcalc.pdf
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Technischemerkblaette/TL_maxit_ip_382_purcalc.pdf
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Technischemerkblaette/TL_maxit_kreson_5060.pdf
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Technischemerkblaette/TL_maxit_kreson_5060.pdf

Vnitini systémy 1.3.

betonové zdivo

maxit omitkové systémy

Omitkovy systém na zdivo z hladkych a mdlo nasdkavych materiéld (beton
monoliticky, prefa prvky, filigrany, vépenopiskové cihly) apod.

1.3.7. Vapenné - vicevrstvé — hladky gletovany povrch

Skladba systému:

Priprava podkladu

maxit ip 315 purcalc
pojici mostek, tenkovrstvé omitka

Z&kladni penetraéni nétér maxit
Stérka maxit

(® Jadrova omitka maxit

(® Spojovaci mistek maxit
Monoliticky beton

®
@ Kryci nétér maxit
®
@

maxit ip 381
maxit ip 370 pluscalc

, vdpennd omitka omitka se spec.
Skladby systému v XLS pucoldnovym

Stdhnout systém 1.3.7.1. pojivem
s ip 370 v XLS souboru

maxit ip 382
purcalc NHL
vdpennd omitka

Stdhnout systém 1.3.7.2.
s ip 381 purcalc v XLS souboru

maxit ip 178 purcalc
vépennd stérka

Stdhnout systém 1.3.7.3.
s ip 382 purcalc NHL v XLS souboru

maxit prim 1070 Tiefgrund / prim 3020 Silikatgrund

zdkladni penetraéni natér

Stdhnout systém 1.3.7.4.
s ip 315 purcalc v XLS souboru

maxit maxit maxit
kreason 5060 Solance kreasil 5020
disperzni barva silikonové silikdtovd barva
termoreflexni barva

Technické listy vyrobkd

EE| maxit kreasil 5020 [&]g: maxit kreason 5060
E]

w3,

silikatova barva el disperzni barva

Technicky list E ' T Technicky list

. purcalc
i spojovaci mistek,

= tenkovrsiva omitka

B; Technicky list
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termoreflexni
silikonovd barva

Technicky list

Obecné pokyny k provédéni

Priprava podkladu

Podklad musi byt suchy, &isty, Gnosny

a bez prachu a uvolnénych &asti.
Odbednovaci oleje a jiné separaéni
prostiedky vytvéreijici film odstranit.
Zbytkova vihkost v betonu musi byt mensi
nez 3 %.

Na betonové a jiné hladké/nenasdkavé
podklady nanést spojovaci mistek

z modifikované hmoty maxit

ip 315 purcalc.U vétsich ploch

z tepelnéizolaénich desek v podkladu
(XPS, EPS apod.) provést po vyzrani
omitky celoplo$nou vyztuznou

vrstvu z vhodné tenkovrstvé malty
maxit ip 315 purcalc s vloZzenou
armovaci tkaninou maxit MW
Armierungsgewebe.

Moznosti zpracovani

1.3.7.1. Vépennd omitka ss hladkym
(gletovanym) povrchem

maxit ip 370 + ip 178 purcalc
1.3.7.2. Vapennd omitka s pucolanem

a s hladkym (gletovanym) povrchem ma-
xit ip 381 pluscalc + ip 178 purcalc

1.3.7.3. Vépennd omitka s hladkym
(gletovanym) povrchem maxit ip 382
purcalc + ip 178 purcalc

1.3.7.4. Vapennd tenkovrstva omitka

s hladkym (gletovanym) povrchem maxit
ip 315 purcalc + ip 178 purcalc

Materidl Ize zpracovat viemi b&znymi
omitackami.

P¥i vrstvach vétsich nez 20 mm nandset
vzdy ve vice vrstvdch.

Provedeni jadrové omitky:

Omitku nanést na podklad, plosné
srovnat lati a po ztuhnuti povrch dorovnat
sefiznutim trapézovou lati a oskrabat
mfizovym Skrabdkem.

Provedeni hladké - gletované
omtiky:

Stdle vlhky sefiznuty povrch jadrové
omitky vyhladit na plocho polozenym
hladitkem a zatlaéit vyénivajici zrna.
Hladitkem nanést vépennou stérku maxit

ip 178 purcalc a vyhladit.

Provedeni omitky na staré

podklady (p¥i vrstvach vétsich

nez 20 mm):

Vzdy nandset ve dvou vrstvdch

s technologickou prestavkou mezi vrstvami
na vyzrdni 1 den/1 mm tl. omitky. Prvni
vrstvu nanést cca 10 mm pres lic zdiva,
plo$né srovnat a dobfe zdrsnit. Druhou
vrstvu nanést v tloustce cca 5-10 mm

a povrch zpracovat dle vyse uvedenych
postupl.

U viech roh0 otvorl a zmén materidld
v podkladu provést vyztuzeni
armovaci tkaninou maxit MW
Armierungsgewebe vlozenou do
horni tfetiny omitky

Osetrovani
Cerstvou omitku chrdnit pred mrazem

a rychlym vyschnutim a ponechat ji n&jaky
¢as vlhkou.

Nanaseni dalsich vrstev

Po vyschnuti ccal-2 dny/1 mm tloustky
omitky je mozné omitku natfit béznymi
interiérovymi barvami nebo nanést ten-
kovrstvé udlechtilé omitky. Pro maximdlni
paropropustnost doporuujeme pouzit
nade vapenné barvy nebo udlechtilé omit-
ky (napf. maxit kreacal 5030 vapennd
barva).

Pokud omitka slouZi jako podklad pod
keramické obklady lepené do tenkého
loZe, musi byt provedena jako jadrova
a chrénéna hydroizolaéni membranou
na polymercementové, disperzni nebo
reaktivni bazi. Povrch omitky se nesmi
vyhlazovat nebo filcovat.

Pred lepenim obkladd ovéfte, zda je omit-
ka dostateéné vyschld a vytvrdla.

Upozornéni

Pred zpracovdnim se prosim seznamte

se podrobnéjsimi informacemi, které na-
leznete v technickych listech jednotlivych
vyrobkd. Technické listy je mozné stahnout
kliknutim na GR kéd na Gvodni strané
systému nebo jej Ize zobrazit

v mobilnim zafizeni naskenovdnim tisténé-

ho QR kédu.
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Vnitini systémy 1.4.

dfevocementové

maxit omitkové systémy

1 4. Omitkovy systém na zdivo z dfevocementovych desek (VELOX, DURISOL,

" LIGNOPOR)

1.4.1. Na bdzi sédry a vépna — jednovrstvé

Skladba systému:

@

@ Kryci nétér maxit

ZA4kladni penetraéni nétér maxit

Jednovrstva omitka maxit
Drevocementové desky

Skladby systému v XLS

Stdhnout systém 1.4.1.1.
sip 23 F v XLS souboru

Stdhnout systém 1.4.1.2.
sip 23 E v XLS souboru

Stdhnout systém 1.4.1.3.
sip 22 v XLS souboru

Stdhnout systém 1.4.1.4.
sip 22 E v XLS souboru

Technické listy vyrobkd

EE| maxit ip 23 F
3;;!:., vapenosdadrové omitka

Y o
A

-

termoreflexni
silikonovd barva

3 Technicky list

Priprava podkladu
\ \] \ \

maxit ip 23 F maxit ip 23 E maxit ip 22 maxit ip 22 E
vdpenosddrovd sGdrovépennd sddrovdpennd sGdrovépennd
omitka omitka omitka omitka

maxit MW Armierungsgewebe
armovaci tkanina

Solance
silikonové
termoreflexni barva

kreason 5060
disperzni barva

kreasil 5020 Dal3i vhodné nétéry
silikdtovd barva maxit

a2 e maxit ip 23 E
tﬁ?“ ?E" . ,P . P
R, sddrovdpennd lehéend
omitka

=i @] maxit ip 22
-.':"‘ = ) P ’
k! sadrova omitka

0 Technicky list
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Obecné pokyny k provadéni

Priprava podkladu

Podklad musi byt suchy, &isty, Gnosny

a bez prachu a uvolnénych &asti.
Odbednovaci oleje a jiné separaéni
prostiedky vytvareijici film odstranit.
Zbytkova vihkost v betonu musi byt mensi
nez 3 %.

Moznosti zpracovani

1.4.1.1. Vaépenosadrova omitka s jemné
zrnitym povrchem maxit ip 23 F

Materidl Ize zpracovat viemi béznymi
omitackami.

Provedeni jadrové omitky:

Omitku nanést na podklad, plo$né srovnat
lati a po ztuhnuti povrch dorovnat sefiznu-
tim trapézovou lati.

Pozn.: pfi hornim povrchu omitky musi byt
vloZena celoplo3né armovaci tkanina.

Provedeni jemné zrnité filcované
omitky:

Omitku nanést na podklad, plosné
srovnat lati a po ztuhnuti povrch dorovnat
sefiznutim trapézovou lati. Po dorovndni
povrch rozfilcovat hrubym houbovym
hladitkem (oranzovéd houba) a nésledné
na &isto zafilcovat jemnym houbovym
hladitkem (Zlutd houba). K dosazeni
jemnéjsiho povrchu je mozné po prvnim
filcovani zatlagit vystupujici zrna fasadni
$pachtli.

U v3ech roht otvorl a zmén materidld
v podkladu provést vyztuzeni
armovaci tkaninou maxit MW
Armierungsgewebe vloZzenou do
horni tietiny omitky.

Moznosti zpracovani
1.4.1.2. Sadrovépennd omitka

s hladkym povrchem maxit ip 23 E

1.4.1.3. Sadrova omitka s hladkym
povrchem maxit ip 22

1.4.1.4. Sadrova lehéend omitka
s hladkym povrchem maxit ip 22 E

Materidl Ize zpracovat viemi b&znymi
omitackami.

Provedeni jadrové omitky:

Omitku nanést na podklad, plo$né srovnat
lati a po ztuhnuti povrch dorovnat sefiznu-
tim trapézovou lati.

Pozn.: pfi hornim povrchu omitky musi byt
vlozena celoplo$né armovaci tkanina.

Provedeni hladké gletované

omitky:

Omitku nanést na podklad, plosné
srovnat lati a po ztuhnuti povrch dorovnat
sefiznutim trapézovou lati.

Sefiznutou omitku rozfilcovat houbovym
hladitkem a vyhladit $pachtli. Pri vyssich
pozadavcich na kvalitu povrchu znovu
namocit a vyhladit 3pachtli nebo nésledné
prestérkovat vhodnym materidlem.

U v3ech roh0 otvori a zmén materidld
v podkladu provést vyztuZeni
armovaci tkaninou maxit MW
Armierungsgewebe vloZzenou do
horni tietiny omitky.

Osetrovani
Cerstvou omitku chrénit pfed mrazem

a rychlym vyschnutim.

Nanaseni dalsich vrstev

Dal3i zpracovéni je mozné po vytvrdnuti
sédrového pojiva a karbonataci vapenné-
ho pojiva.

Po vytvrdnuti je mozné nandset viechny
vrchni omitky maxit, stejné tak je mozné
obkladat obklady a natirat vhodnymi
barvami.

Pokud omitka slouZi jako podklad pod
keramické obklady lepené do tenkého
loZe, musi byt provedena jako jadrova
a chrénéna hydroizolaéni membranou
na polymercementové, disperzni nebo
reaktivni bazi. Povrch omitky se nesmi
vyhlazovat nebo filcovat.

Upozornéni

Pred zpracovdnim se prosim seznamte

se podrobné&jgimi informacemi, které na-
leznete v technickych listech jednotlivych
vyrobkd. Technické listy je mozné stdhnout
kliknutim na QR kéd na dvodni strané
systému nebo jej Ize zobrazit v mobilnim

zatizeni naskenovdnim tisténého QR
kédu.
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Vnitini systémy 1.4.

dfevocementové

desky

maxit omitkové systémy

1 4. Omitkovy systém na zdivo z dfevocementovych desek (VELOX, DURISOL,

" LIGNOPOR)

1.4.2. Vapenocementové — jednovrstvé

Skladba systému:

Priprava podkladu
Y V

@ Kryci nétér maxit

@) zékladni penetraéni nétér maxit

@ Jednovrsivé omitka maxit
Drevocementové desky

maxit ip 121 pluscalc
omitka se specidlnim
pojivem pluscalc

] Y

maxit ip 20
vdpenocementovd
omitka

maxit ip 18
vapenocementovd
omitka

Skladby systému v XLS

Stdhnout systém 1.4.2.1.
sip 121 pluscalc v XLS souboru

Stdhnout systém 1.4.2.2.
sip 20 v XLS souboru

maxit MW Armierungsgewebe
armovaci tkanina

maxit prim 1070 Tiefgrund / prim 3020 S

zdkladni penetraéni natér

Stdhnout systém 1.4.2.3.
sip 18 v XLS souboru

maxit
kreason 5060

disperzni barva

Technické listy vyrobkd

=23[E maxit ip 20

* pluscalc kil vépenocementovd

B polyscale omitka

LE Technicky list
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maxit
kreasil 5020

silikdtova barva

maxit
Solance
silikonovd
termoreflexni barva

Dalsi vhodné natéry
maxit

I[®] maxit prim 1070
=

t._.,.;._ hloubkové penetrace

maxit kreason 5060 [=];!

disperzni barva

A Technicky list [=]E: FEn D

Obecné pokyny k provadéni

Priprava podkladu

Podklad musi byt suchy, &isty, Gnosny

a bez prachu a uvolnénych &asti.
Odbednovaci oleje a jiné separaéni
prostiedky vytvéreijici film odstranit.
Zbytkova vihkost v betonu musi byt mensi
nez 3 %.

U vétiich ploch z tepelngizolaénich desek
v podkladu (XPS, EPS apod.) provést po
vyzrdni omitky celoplo$nou vyztuznou
vrstvu z vhodné tenkovrstvé malty maxit
multi s vloZzenou armovaci tkaninou
maxit MW Armierungsgewebe.

Moznosti zpracovani

1.4.2.1. Omitka se specidlnim pojivem
a s jemné zrnitym povrchem

maxit ip 121

1.4.2.2. Vapenocementovd omitka

s jemné zrnitym povrchem manxit ip 20

1.4.2.3. Vépenocementova omitka se
zrnitym povrchem maxit ip 18

Materidl Ize zpracovat viemi b&znymi
omitackami.

Pri vrstvéch vétsich jak 20 mm nanddet
vzdy ve vice vrstvdch.

Provedeni jadrové omitky:

Onmitku nanést na podklad, plo$né srovnat
lati a po ztuhnuti povrch dorovnat sefiznu-
tim trapézovou lati a okrdbat m¥izovym
skrabakem.

Pozn.: pti hornim povrchu omitky musi byt
vlozena celoplo$né armovaci tkanina.

Provedeni jemné zrnité filcované
omitky - jednovrstvé:

Omitku nanést ve dvou vrstvach metodou
JCerstva do Eerstvé”, plodné srovnat lati
a po ztuhnuti povrch dorovnat sefiznutim
trapézovou lati. Po dorovndni povrch
rozfilcovat hrubym houbovym hladitkem
(oranzovd houba) a nésledné na gisto
zdfilcovat jemnym houbovym hladitkem
(zlutd houba). K dosazeni jemné&ij3iho
povrchu je mozné po prvnim filcovani
zatlacit vystupujici zrna fasadni 3pachili.

Provedeni jemné zrnité filcované
omitky - dvouvrstvé:

Omitku nanést ve dvou vrstvéch metodou
JCerstvd do Cerstvé”, plodné srovnat lati

a po ztuhnuti povrch dorovnat sefiznutim
trapézovou lati. Nejpozdéii ndsledujici
den nanést shodny materidl v tlousfce zrna
a na Eisto zafilcovat jemnym houbovym
hladitkem (zluté houba).

Provedeni hladké - gletované
omtiky:

Stéle vlhky sefiznuty povrch jadrové
omitky vyhladit na plocho polozenym
hladitkem a zatlagit vyénivajici zrna.

Hladitkem nanést vépennou stérku maxit

ip 178 purcalc a vyhladit.

Provedeni omitky na staré
podklady (pFi vrstvach vétsich
nez 20 mm):

Vzdy nandset ve dvou vrstvéach

s technologickou prestavkou mezi vrstvami
na vyzrani 1 den/1 mm . omitky. Prvni
vrstvu nanést cca 10 mm pres lic zdiva,
plo$né srovnat a dobfe zdrsnit. Druhou
vrstvu nanést v tloustce cca 5-10 mm

a povrch zpracovat dle vy3e uvedenych
postupl.

U viech roh0 otvord a zmén materiald
v podkladu provést vyztuZzeni
armovaci tkaninou maxit MW
Armierungsgewebe vloZenou do
horni tretiny omitky

Osetrovani
Cerstvou omitku chrdnit pred mrazem

a rychlym vyschnutim a ponechat ji n&jaky
&as vlhkou.

Nandéseni dalsich vrstev

Po vyschnuti ccal-2 dny/1 mm tloustky
omitky je mozné omitku naffit béznymi
interiérovymi barvami nebo nanést ten-
kovrstvé udlechtilé omitky. Pro maximdlni
paropropustnost doporu€ujeme pouZit
nase vépenné barvy nebo uslechtilé omit-
ky (napf. maxit kreacal 5030 vapennd
barva). Pokud omitka slouZi jako podklad
pod keramické obklady lepené do tenké-
ho loze, musi byt provedena jako jadrové
a chrénéna hydroizolaéni membranou

na polymercementové, disperzni nebo
reaktivni bazi. Povrch omitky se nesmi
vyhlazovat nebo filcovat. Pred lepenim
obkladd ovéfte, zda je omitka dostatecné
vyschld a vytvrdlé.
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Upozornéni

Pfed zpracovanim se prosim seznamte

se podrobn&jsimi informacemi, které na-
leznete v technickych listech jednotlivych
vyrobkd. Technické listy je mozné stahnout
kliknutim na QR kéd na Gvodni strané
systému nebo jej Ize zobrazit

v mobilnim zafizeni naskenovdnim tisténé-

ho QR kédu.

bauen ist mGXIt
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Vnitini systémy 1.4.

dfevocementové

maxit omitkové systémy

1 4. Omitkovy systém na zdivo z dfevocementovych desek (VELOX, DURISOL,
" LIGNOPOR)

1.4.3. Vapenocementové — vicevrstvé — jemné zrnity Stukovy povrch

Skladba systému:

Priprava podkladu

\] v ] v
maxit ip 20 G

vdpenocementovd

Z4kladni penetraéni nétér maxit
Stukovd omitka maxit

(® Jadrové omitka maxit
Dfevocementové desky

maxit ip 20
vapenocementovd

maxit ip 18 E
vapenocementovd

maxitip 18
vdpenocementovd

®
@ Kryci nétér maxit
®
@

omitka lehcend omitka omitka omitka

Skladby systému v XLS

Stdhnout systém 1.4.3.1.
sip 121 pluscalc v XLS souboru

maxit MW Armierungsgewebe
armovaci tkanina

maxit ip 305 purcalc
vdpenny stuk

Stadhnout systém 1.4.3.2.
sip 20 v XLS souboru

Stdhnout systém 1.4.3.3.
sip 18 v XLS souboru

maxit prim 1070 Tiefgrund / prim 3020 Silikatgrund

zékladni penetraéni natér

Stdhnout systém 1.4.3.4.
sip 18 v XLS souboru

maxit maxit maxit
kreason 5060 Solance kreasil 5020
disperzni barva silikonova silikatové barva
termoreflexni barva

Dalsi vhodné nétéry

Technické listy vyrobkd

iaa[m maxit ip 20
3t E . o
Ak vapenosddrova omitka

maxit ip 18 [EpEEs

vapenosadrovd omitka

[®] maxit ip 18 E
e 2 pa s

A vépenosddrovd

lehéend omitka

Technicky list = Technicky list

- . 3[®] maxit prim 3020
Akl silikatovd barva ! :f.,. silikatové penetrace

% vapenny Stuk : %

2.3 [@] maxit kreasil 5020 E%
F. n
2

L Tochnicky list Technicky list

AT = I[E] maxit kreason 5060
F+HFEEA

P disperzni barva "7¥. rungsgewebe

3% armovaci tkanina

+ Technicky list BB chnicks list
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Obecné pokyny k provadéni

Priprava podkladu

Podklad musi byt suchy, &isty, Gnosny

a bez prachu a uvolnénych &asti.
Odbednovaci oleje a jiné separaéni
prostiedky vytvéreijici film odstranit.
Zbytkova vihkost v betonu musi byt mensi
nez 3 %.

U vétiich ploch z tepelngizolaénich desek
v podkladu (XPS, EPS apod.) provést po
vyzrdni omitky celoplo$nou vyztuznou
vrstvu z vhodné tenkovrstvé malty maxit
multi s vloZzenou armovaci tkaninou
maxit MW Armierungsgewebe.

Moznosti zpracovani
1.4.3.1. Vépenocementova omitka
s jemné zrnitym Stukovym povrchem
maxit ip 20 + ip 305

1.4.3.2. Vépenocementova omitka
s jemné zrnitym $tukovym povrchem
maxit ip 18 E + ip 305

1.4.3.3. Vépenocementové omitka
s jemné zrnitym $tukovym povrchem
maxit ip 20 G + ip 305

1.4.3.4. Vépenocementova omitka
s jemné zrnitym $tukovym povrchem
maxit ip 18 + ip 305

Materidl Ize zpracovat viemi béznymi
omitackami.

PFi vrstvach vétsich nez 20 mm nandset
vzdy ve vice vrstvéch.

Provedeni jadrové omitky:

Omitku nanést na podklad, plosné
srovnat lati a po ztuhnuti povrch dorovnat
sefiznutim trapézovou lati a oskrabat
mfizovym Skrabdkem.

Pozn.: pti hornim povrchu omitky musi byt
vlozena celoplo$né armovaci tkanina.

Provedeni jemné zrnité stukové
omitky:

Po vytvrdnuti omitky je mozné nandset
jemné& zrnité 3tukové tenkovrstvé omitky
nebo vapenocementové a vapenné stérky.

Stukovou omitku maxi tip 305 ploiné
nanést v tloustce cca 2 mm. Po ztuhnuti
uhladit plsténym nebo houbovym
hladitkem. Tloustka jedné vrstvy
maximdlné 2 mm.

Provedeni omitky na staré
podklady (pFi vrstvach vétsich
nez 20 mm):

Vzdy nandset ve dvou vrstvach

s technologickou prestavkou mezi vrstvami
na vyzrani 1 den/1 mm 1. omitky. Prvni
vrstvu nanést cca 10 mm pres lic zdiva,
plo$né srovnat a dobfe zdrsnit. Druhou
vrstvu nanést v tloustce cca 5-10 mm

a povrch zpracovat dle vy3e uvedenych
postupl.

U v3ech roh0 otvorl a zmén materidld
v podkladu provést vyztuzeni
armovaci tkaninou maxit MW
Armierungsgewebe vloZenou do
horni fretiny omitky

Osetrovani
Cerstvou omitku chrdnit pred mrazem

a rychlym vyschnutim a ponechat ji n&jaky
¢as vlhkou.

Nanaseni dalsich vrstev

Po vyschnuti ccal-2 dny/1 mm tloustky
omitky je mozné omitku natfit béznymi
interiérovymi barvami nebo nanést ten-
kovrstvé uslechtilé omitky. Pro maximalni
paropropustnost doporuujeme pouzit
nade vapenné barvy nebo udlechtilé omit-
ky (napf. maxit kreacal 5030 vépennd
barva).

Pokud omitka slouzi jako podklad pod
keramické obklady lepené do tenkého
loZe, musi byt provedena jako jadrova
a chrénéna hydroizolaéni membranou
na polymercementové, disperzni nebo
reaktivni bazi. Povrch omitky se nesmi
vyhlazovat nebo filcovat.

Pred lepenim obkladd ovéfte, zda je omit-
ka dostateéné vyschld a vytvrdla.

Upozornéni

Pred zpracovdnim se prosim seznamte

se podrobné&jsimi informacemi, které na-
leznete v technickych listech jednotlivych
vyrobkd. Technické listy je mozné stdhnout
kliknutim na QR kéd na Gvodni strané
systému nebo jej Ize zobrazit

v mobilnim zafizeni naskenovdnim tisténé-

ho GR kédu.
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Vnitini systémy 1.4.

dfevocementové

maxit omitkové systémy

1 4. Omitkovy systém na zdivo z dfevocementovych desek (VELOX, DURISOL,

" LIGNOPOR)

1.4.4. Vapenocementové — vicevrstvé — hladky gletovany povrch

Skladba systému:

Z4kladni penetraéni ntér maxit
Stérka maxit

(® Jadrové omitka maxit
Dfevocementové desky

®
@ Kryci nétér maxit
®
@

Skladby systému v XLS

Stdhnout systém 1.4.4.1.
sip 121 pluscalc v XLS souboru

Stdhnout systém 1.4.4.2.
sip 20 v XLS souboru

Stdhnout systém 1.4.4.3.
sip 18 v XLS souboru

Stdhnout systém 1.4.4.4.
sip 18 v XLS souboru

Technické listy vyrobkd

Ay=ialm maxit ip 20
; .,.,. vépenosadrova omitka

: - Technicky list

Priprava podkladu

\] ] ] Y
maxit ip 20 maxit ip 18 E maxit ip 20 G

vdpenocementovd vdpenocementovd vdpenocementovd
omitka lehéend omitka omitka

maxit ip 18

vapenocementovd
omitka

maxit MW Armierungsgewebe
armovaci tkanina

maxit ip 178 purcalc
vdpennd stérka

maxit prim 1070 Tiefgrund / prim 3020 Silikatgrund

zékladni penetraéni natér

maxit maxit maxit
kreason 5060 Solance kreasil 5020 Dal3i vhodné nétéry
disperzni barva silikonové silikétova barva maxit
termoreflexni barva

maxit ip 18
vapenosadrové omitka
0 Technicky list

maxit kreasil 5020
silikdtova barva

termoreflexni " rungsgewebe

silikonové barva

3% armovaci tkanina

-0 Technicky list
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Obecné pokyny k provéadéni

Priprava podkladu

Podklad musi byt suchy, &isty, Gnosny

a bez prachu a uvolnénych &asti.
Odbednovaci oleje a jiné separaéni
prostiedky vytvéreijici film odstranit.
Zbytkova vihkost v betonu musi byt mensi
nez 3 %.

U vétiich ploch z tepelngizolaénich desek
v podkladu (XPS, EPS apod.) provést po
vyzrdni omitky celoplo$nou vyztuZznou
vrstvu z vhodné tenkovrstvé malty maxit
multi s vloZzenou armovaci tkaninou
maxit MW Armierungsgewebe.

Moznosti zpracovani
1.4.4.1. Vépenocementova omitka
s hladkym (gletovanym) povrchem
maxit ip 20 + ip 178

1.4.4.2. Véapenocementovd omitka
s hladkym (gletovanym) povrchem
maxit ip 18 E + ip 178

1.4.4.3. Vapenocementova omitka
s hladkym (gletovanym) povrchem
maxit ip 20 G + ip 178
1.4.4.4. Vépenocementova omitka
s hladkym (gletovanym) povrchem
maxit ip 18 + ip 178

Materidl Ize zpracovat viemi béznymi
omitaékami.

P¥i vrstvdch vétsich nez 20 mm nandset
vzdy ve vice vrstvéch.

Provedeni jadrové omitky:

Onmitku nanést na podklad, plosné
srovnat lati a po ztuhnuti povrch dorovnat
sefiznutim trapézovou lati a oskrdbat
mfizovym Skrabdkem.

Pozn.: pfi hornim povrchu omitky musi byt
vlozena celoplosné armovaci tkanina.

Provedeni hladké - gletované
omitky:

Stéle vlhky sefiznuty povrch jadrové
omitky vyhladit na plocho polozenym
hladitkem a zatlagit vyénivajici zrna.

Hladitkem nanést vépennou stérku

maxit ip 178 purcalc (alternativné
Ize pouzit i sddrovou stérku maxit ip 250)
a vyhladit.

Provedeni omitky na staré
podklady (p¥i vrstvach vétsich
nez 20 mm):

Vzdy nandset ve dvou vrstvdch

s technologickou prestavkou mezi vrstvami
na vyzrani 1 den/1 mm . omitky. Prvni
vrstvu nanést cca 10 mm pres lic zdiva,
plo$né srovnat a dobfe zdrsnit. Druhou
vrstvu nanést v tloustce cca 5-10 mm

a povrch zpracovat dle vyse uvedenych
postupl.

U v3ech rohd otvord a zmén materiali
v podkladu provést vyztuzeni
armovaci tkaninou maxit MW
Armierungsgewebe vloZenou do
horni tretiny omitky

Osetrovani
Cerstvou omitku chrdnit pred mrazem

a rychlym vyschnutim a ponechat ji n&jaky
&as vlhkou.

Nanaseni dalsich vrstev

Po vyschnuti ccal-2 dny/1 mm tloustky
omitky je mozné omitku naffit b&znymi
interiérovymi barvami nebo nanést ten-
kovrstvé uslechtilé omitky. Pro maximalni
paropropustnost doporucujeme pouzit
nade vapenné barvy nebo udlechtilé omit-
ky (napf. maxit kreacal 5030 vépennd
barva).

Pokud omitka slouzi jako podklad pod
keramické obklady lepené do tenkého
loZe, musi byt provedena jako jadrova
a chrénéna hydroizolaéni membranou
na polymercementové, disperzni nebo
reaktivni bazi. Povrch omitky se nesmi
vyhlazovat nebo filcovat.

Pred lepenim obkladd ovéfte, zda je omit-
ka dostateéné vyschld a vytvrdla.

Upozornéni

Pred zpracovdnim se prosim seznamte

se podrobné&jsimi informacemi, které na-
leznete v technickych listech jednotlivych
vyrobkd. Technické listy je mozné stdhnout
kliknutim na QR kéd na dvodni strané
systému nebo jej Ize zobrazit

v mobilnim zafizeni naskenovdnim tisténé-

ho QR kédu.
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Vnitini systémy 1.4.

dfevocementové

maxit omitkové systémy

1 4. Omitkovy systém na zdivo z dfevocementovych desek (VELOX, DURISOL,

" LIGNOPOR)

1.4.5. Vapenné — jednovrstvé

Skladba systému:

S)

@ Kryci nétér maxit

@) zakladni penetraéni nétér maxit

@ Jadrovéa omitka maxit
Drevocementové desky

Skladby systému v XLS

Stdhnout systém 1.4.5.1.
s ip 370 v XLS souboru

Stadhnout systém 1.4.5.2.
s ip 381 purcalc v XLS souboru

Stdhnout systém 1.4.5.3.
s ip 382 purcalec NHL v XLS souboru

Technické listy vyrobkd

Priprava podkladu

y

maxit ip 381 pluscalc maxit ip 382 purcalc
omitka se spec. NHL
pucoldnovym pojivem vdpennd omitka

maxit ip 370
vdpennd omitka

maxit MW Armierungsgewebe
armovaci tkanina

maxit maxit maxit
kreason 5060 Solance kreasil 5020
disperzni barva silikonovd silikétovd barva maxit
termoreflexni barva

maxit ip 382

I[®] maxit prim 1070
%% purcalc NHL bl

t._.,.;._ hloubkové penetrace
B vapenosddrovd omitka

Al Technicky list

<7 [E] maxit kreason 5060 [&]}!
E=]

Lk disperzni barva

A Technicky list [=]E: FEn D
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Dalsi vhodné natéry

Obecné pokyny k provéadéni

Priprava podkladu

Podklad musi byt suchy, &isty, Gnosny

a bez prachu a uvolnénych &asti.
Odbednovaci oleje a jiné separaéni
prostiedky vytvareijici film odstranit.
Zbytkova vihkost v betonu musi byt mensi
nez 3 %.

Na betonové a jiné hladké/nenasdkavé
podklady nanést spojovaci mistek

z modifikované hmoty maxit

ip 315 purcalc.U vétsich ploch

z tepelngizolaénich desek v podkladu
(XPS, EPS apod.) provést po vyzrani
omitky celoplodnou vyztuznou

vrstvu z vhodné tenkovrstvé malty
maxit ip 315 purcalc s vioZzenou
armovaci tkaninou maxit MW
Armierungsgewebe.

Moznosti zpracovani

1.4.5.1. Vapennd omitka se zrnitym
povrchem maxit ip 370

1.4.5.2. Vapennd omitka s pucolanem
a s jemné zrnitym povrchem

maxit ip 381 pluscalc

1.4.5.3. Vépennd omitka s jemné
zrnitym povrchem

maxit ip 382 purcalc

1.4.5.4. Vaépennd tenkovrstva omitka
s jemné zrnitym povrchem

maxit ip 315 purcalc

Materidl Ize zpracovat viemi béznymi
omitackami.

P¥i vrstvdch vétsich nez 20 mm nandset
vzdy ve vice vrstvéch.

Provedeni jadrové omitky:

Omitku nanést na podklad, plosné
srovnat lati a po ztuhnuti povrch dorovnat
sefiznutim trapézovou lati a oskrdbat
miizovym $krabdkem.

Pozn.: pfi hornim povrchu omitky musi byt
vlozena celoplo$né armovaci tkanina.

Provedeni jemné zrnité filcované
omitky - jednovrstvé:

Omitku nanést ve dvou vrstvéch metodou

maxit omitkové systémy | interiér

Pred lepenim obkladd ovéfte, zda je omit-
ka dostateéné vyschlé a vytvrdla.

JCerstvd do Cerstvé”, plodné srovnat lati
a po ztuhnuti povrch dorovnat sefiznutim
trapézovou lati. Po dorovndni povrch
rozfilcovat hrubym houbovym hladitkem
(oranzovéd houba) a nésledné& na &isto
zafilcovat jemnym houbovym hladitkem
(zlutd houba). K dosazeni jemnéj3iho
povrchu je mozné po prvnim filcovani
zatlagit vystupujici zrna fasadni pachtli.

’

Upozornéni

Pred zpracovdnim se prosim seznamte

se podrobnéjsimi informacemi, které na-
leznete v technickych listech jednotlivych
vyrobkd. Technické listy je mozné stahnout
kliknutim na QR kéd na Gvodni strang
systému nebo jej Ize zobrazit

v mobilnim zafizeni naskenovdnim tisténé-

ho QR kédu.

Provedeni jemné zrnité filcované
omitky - dvouvrstvé:

Omitku nanést ve dvou vrstvdch metodou
JCerstva do Eerstvé”, plodné srovnat lati

a po ztuhnuti povrch dorovnat sefiznutim
trapézovou lati. Nejpozdéji nésledujici
den nanést shodny materidl v tlousfce zrna
a na &isto zafilcovat jemnym houbovym
hladitkem (Zlutd houba).

Provedeni omitky na staré
podklady (p¥i vrstvach vétsich
nez 20 mm):

Vzdy nandset ve dvou vrstvdch

s technologickou prestavkou mezi vrstvami
na vyzrani 1 den/1 mm 1. omitky. Prvni
vrstvu nanést cca 10 mm pres lic zdiva,
plo3né srovnat a dobfe zdrsnit. Druhou
vrstvu nanést v tloudtce cca 5-10 mm

a povrch zpracovat dle vy3e uvedenych
postupl.

U vsech roh0 otvord a zmén materiali
v podkladu provést vyztuZeni
armovaci tkaninou maxit MW
Armierungsgewebe vloZenou do
horn{ fretiny omitky

Osetrovani
Cerstvou omitku chrénit pred mrazem

a rychlym vyschnutim a ponechat ji n&jaky
¢as vlhkou.

Nandseni dalsich vrstev

Po vyschnuti ccal-2 dny/1 mm tloustky
omitky je mozné omitku naffit b&znymi
interiérovymi barvami nebo nanést ten-
kovrstvé uslechtilé omitky. Pro maximdlni
paropropustnost doporu€ujeme pouZit
nade vapenné barvy nebo udlechtilé omit-
ky (napf. maxit kreacal 5030 vdpennd
barva).

Pokud omitka slouzi jako podklad pod
keramické obklady lepené do tenkého
loZe, musi byt provedena jako jadrové
a chrénéna hydroizolagni membranou
na polymercementové, disperzni nebo
reaktivni bazi. Povrch omitky se nesmi
vyhlazovat nebo filcovat.
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Vnitini systémy 1.4.

dfevocementové

maxit omitkové systémy

1 4. Omitkovy systém na zdivo z dfevocementovych desek (VELOX, DURISOL,

" LIGNOPOR)

1.4.6. Vapenné — vicevrstvé — jemné zrnity $tukovy povrch

Skladba systému:

Zakladni penetraéni nétér maxit
Stukovd omitka maxit

(® Jadrové omitka maxit
Drevocementové desky

®
@ Kryci nétér maxit
®
@

Skladby systému v XLS

Stdhnout systém 1.4.6.1.
s ip 370 v XLS souboru

Stadhnout systém 1.4.6.2.
s ip 381 purcalc v XLS souboru

Stdhnout systém 1.4.6.3.
s ip 382 purcalec NHL v XLS souboru

Technické listy vyrobkd

Technicky list

£ 3[E] maxit prim 1070
FA T E

termoreflexni
silikonové barva

A Technicky list

Priprava podkladu

] 1]

maxit ip 381 pluscalc
omitka se spec.
pucoldnovym pojivem

maxit ip 370
vépennd omitka

y

maxit ip 382 purcalc

NHL

vdpennd omitka

maxit MW Armierungsgewebe
armovaci tkanina

maxit ip 305 purcalc
vépenny stuk

maxit maxit maxit
kreason 5060 Solance

silikonovéd
termoreflexni barva

kreasil 5020

disperzni barva silikatové barva
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Dalsi vhodné natéry

L1x 3] maxit kreason 5060
‘:El-;.":': xit kr

disperzni barva

a Technicky list

Obecné pokyny k provéadéni

Priprava podkladu

Podklad musi byt suchy, &isty, Gnosny

a bez prachu a uvolnénych &asti.
Odbednovaci oleje a jiné separaéni
prostiedky vytvarejici film odstranit.
Zbytkova vihkost v betonu musi byt mensi
nez 3 %.

U vétiich ploch z tepelngizolaénich desek
v podkladu (XPS, EPS apod.) provést po
vyzrdni omitky celoplo$nou vyztuznou
vrstvu z vhodné tenkovrstvé malty maxit
multi s vloZzenou armovaci tkaninou
maxit MW Armierungsgewebe.

Moznosti zpracovani
1.4.6.1. Vapennd omitka s jemné
zrnitym $tukovym povrchem

maxit ip 370 + ip 305 purcalc
1.4.6.2. Vépennd omitka s pucolanem

a s jemné zrnitym Stukovym povrchem
maxit ip 38 1pluscalc + ip 305
purcalc

1.4.6.3. Vapennd omitka s jemné

zrnitym $tukovym povrchem maxit ip
382 purcalc + ip 305 purcalc

Materidl Ize zpracovat viemi béznymi
omitackami.

PFi vrstvdch vétsich nez 20 mm nandset
vzdy ve vice vrstvach.

Provedeni jadrové omitky:

Omitku nanést na podklad, plosné
srovnat lati a po ztuhnuti povrch dorovnat
sefiznutim trapézovou lati a oskrabat
mfizovym Skrabdkem.

Pozn.: pfi hornim povrchu omitky musi byt
vlozena celoplo$né armovaci tkanina.

Provedeni jemné zrnité stukové
omitky:

Po vytvrdnuti omitky je mozné nandset
jemné& zrnité 3tukové tenkovrstvé omitky
nebo vdpenocementové a vépenné stérky.

Stukovou omitku maxit ip 305 ploiné
nanést v tloustce cca 2 mm. Po ztuhnuti
uhladit plsténym nebo houbovym
hladitkem. Tloustka jedné vrstvy
maximdélné 2 mm.

Provedeni omitky na staré
podklady (p¥i vrstvach vétsich
nez 20 mm):

Vzdy nandset ve dvou vrstvdch

s technologickou prestavkou mezi vrstvami
na vyzrani 1 den/1 mm 1. omitky. Prvni
vrstvu nanést cca 10 mm pres lic zdiva,
plo$né srovnat a dobfe zdrsnit. Druhou
vrstvu nanést v tloustce cca 5-10 mm

a povrch zpracovat dle vyse uvedenych
postupl.

U vsech roh0 otvord a zmén materiali
v podkladu provést vyztuzeni
armovaci tkaninou maxit MW
Armierungsgewebe vloZenou do
horni tfetiny omitky

Osetrovani
Cerstvou omitku chrdnit pred mrazem

a rychlym vyschnutim a ponechat ji n&jaky
¢as vlhkou.

Nanaseni dalsich vrstev

Po vyschnuti cca 1-2 dny/1 mm tloudtky
omitky je mozné omitku naffit b&znymi
interiérovymi barvami nebo nanést ten-
kovrstvé uslechtilé omitky. Pro maximalni
paropropustnost doporucujeme pouZzit
nade vapenné barvy nebo udlechtilé omit-
ky (napf. maxit kreacal 5030 vépennd
barva).

Pokud omitka slouzi jako podklad pod
keramické obklady lepené do tenkého
loZe, musi byt provedena jako jadrova
a chrénéna hydroizolaéni membranou
na polymercementové, disperzni nebo
reaktivni bazi. Povrch omitky se nesmi
vyhlazovat nebo filcovat.

Pred lepenim obkladd ovéfte, zda je omit-
ka dostateéné vyschld a vytvrdld.

Upozornéni

Pred zpracovénim se prosim seznamte

se podrobné&jgimi informacemi, které na-
leznete v technickych listech jednotlivych
vyrobkd. Technické listy je mozné stdhnout
kliknutim na QR kéd na dvodni strané
systému nebo jej Ize zobrazit

v mobilnim zafizeni naskenovdnim tisténé-

ho GR kédu.
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Vnitini systémy 1.4.
drevocementové

1 4. Omitkovy systém na zdivo z dfevocementovych desek (VELOX, DURISOL,

" LIGNOPOR)

1.4.7. Vapenné — vicevrstvé — hladky gletovany povrch

Skladba systému:

Zakladni penetraéni nétér maxit
Stérka maxit

(® Jadrové omitka maxit
Dfevocementové desky

®
@ Kryci nétér maxit
®
@

Skladby systému v XLS

Stdhnout systém 1.4.7.1.
s ip 370 v XLS souboru

Stdhnout systém 1.4.7.2.
s ip 381 purcalc v XLS souboru

Stdhnout systém 1.4.7.3.
s ip 382 purcalc NHL v XLS souboru

Technické listy vyrobkd

termoreflexni
silikonovd barva

Technicky list

Priprava podkladu

y

maxit ip 381 pluscalc maxit ip 382 purcalc
omitka se spec. NHL
pucoldnovym pojivem vépennd omitka

maxit ip 370
vépennd omitka

maxit MW Armierungsgewebe
armovaci tkanina

maxit ip 178 purcalc
vdpennd stérka

maxit maxit maxit
kreason 5060 Solance kreasil 5020 Dal3i vhodné nétéry
disperzni barva silikonova silikatové barva
termoreflexni barva

maxit ip 382 pur-
Y calc NHL

B Tochnicky list

EE| maxit kreasil 5020 [&]g: maxit kreason 5060
E]

w3,

silikatova barva el disperzni barva

Technicky list E ' T Technicky list
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Obecné pokyny k provéadéni

Priprava podkladu

Podklad musi byt suchy, &isty, Gnosny

a bez prachu a uvolnénych &asti.
Odbednovaci oleje a jiné separaéni
prostiedky vytvarejici film odstranit.
Zbytkova vihkost v betonu musi byt mensi
nez 3 %.

U vétiich ploch z tepelngizolaénich desek
v podkladu (XPS, EPS apod.) provést po
vyzrdni omitky celoplo$nou vyztuznou
vrstvu z vhodné tenkovrstvé malty maxit
multi s vloZzenou armovaci tkaninou
maxit MW Armierungsgewebe.

Moznosti zpracovani

1.4.7.1. Vapennd omitka s hladkym
(gletovanym) povrchem

maxit ip 370 + ip 178 purcalc
1.4.7.2. Vépennd omitka s pucolanem

a s hladkym (gletovanym) povrchem ma-
xit ip 381pluscalc + ip 178 purcalc

1.4.7.3. Vépenna omitka s hladkym
(gletovanym) povrchem maxit ip 382
purcalc + ip 178 purcalc

Materidl Ize zpracovat viemi béznymi
omitackami.

P¥i vrstvach vétsich nez 20 mm nandset
vzdy ve vice vrstvéch.

Provedeni jadrové omitky:

Omitku nanést na podklad, plosné
srovnat lati a po ztuhnuti povrch dorovnat
sefiznutim trapézovou lati a oskrabat
mfizovym Skrabdkem.

Pozn.: pti hornim povrchu omitky musi byt
vlozena celoplo$né armovaci tkanina.

Provedeni hladké - gletované
omtiky:

Stdle vlhky sefiznuty povrch jadrové
omitky vyhladit na plocho polozenym
hladitkem a zatlaéit vyénivajici zrna.
Hladitkem nanést vépennou stérku maxit
ip 178 purcalc a vyhladit.

Provedeni omitky na staré
podklady (pFi vrstvach vétsich
nez 20 mm):

Vzdy nandset ve dvou vrstvach

s technologickou prestavkou mezi vrstvami
na vyzrani 1 den/1 mm 1. omitky. Prvni
vrstvu nanést cca 10 mm pres lic zdiva,
plo$né srovnat a dobfe zdrsnit. Druhou
vrstvu nanést v tloustce cca 5-10 mm

a povrch zpracovat dle vy3e uvedenych
postupl.

U v3ech roh( otvorl a zmén materidld
v podkladu provést vyztuzeni
armovaci tkaninou maxit MW
Armierungsgewebe vloZenou do
horni fretiny omitky

Osetrovani
Cerstvou omitku chrdnit pred mrazem

a rychlym vyschnutim a ponechat ji n&jaky
¢as vlhkou.

Nanaseni dalsich vrstev

Po vyschnuti cca 1-2 dny/1 mm tloudtky
omitky je mozné omitku naffit b&znymi
interiérovymi barvami nebo nanést ten-
kovrstvé uslechtilé omitky. Pro maximalni
paropropustnost doporucujeme pouZzit
nade vapenné barvy nebo udlechtilé omit-
ky (napf. maxit kreacal 5030 vépennd
barva).

Pokud omitka slouzi jako podklad pod
keramické obklady lepené do tenkého
loZe, musi byt provedena jako jadrova
a chrénéna hydroizolaéni membranou
na polymercementové, disperzni nebo
reaktivni bazi. Povrch omitky se nesmi
vyhlazovat nebo filcovat.

Pred lepenim obkladd ovéfte, zda je omit-
ka dostateéné vyschld a vytvrdld.

Upozornéni

Pred zpracovénim se prosim seznamte

se podrobné&jgimi informacemi, které na-
leznete v technickych listech jednotlivych
vyrobkd. Technické listy je mozné stdhnout
kliknutim na QR kéd na Gvodni strané
systému nebo jej Ize zobrazit

v mobilnim zafizeni naskenovdnim tisténé-

ho QR kédu.
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Fasddni omitkové
systémy maxit

Souéasné stavby

Na zdkladé stoupaijicich narokd na tepel-
nou izolaci obvodovych plésts staveb se

v poslednich desetiletich vyrazné zvysily

tepelnéizolaéni vlastnosti zdiva.

V soudasnosti b&zné& pouzivané moderni
zdici materidly dosahuji vlastnosti (tepelny
odpor R a souéinitel prostupu tepla U),
ktery umozZiivei provadéni tzv. jednovrs-
tvého zdiva a tim zna&né zjednoduseni

a ekonomické zefektivnéni zhotoveni
fasady. U takovéhoto zdiva neni poffebné
ani z&douci provédéni jakychkoliv zatep-
lovacich systém0.

Vhodné omitkové systémy

Zvy3ené pozadavky na tepelnou izolaci
vyzaduji odpovidajici omitkové systémy.

Soucasné zdivo se lidi od zdiva pouziva-
ného v minulosti rozdilnymi fyzikdlnimi
vlastnostmi. B&zné dosahuje soucinitel
tepelné vodivosti A hodnot < 0,14 W/
(m-K) a u cihel plnénych tepelnéizolaénimi
materidly < 0,08 W/(m-K )

Vlastnosti zdiva ovliviiuje nejen nizka
tepelnd vodivost - vybornd tepelnd izolace
zdicich prvkd (keramickych cihel, péro-
betonovych tvarnic atd.), ale i vyvoj ve
zpUsobu spojovéni zdiva Od malt se stan-
dardni tloustkou spary 12 mm se preslo

k tenkovrstvym spojovacim prostredkd ve
formé polyuretanovych lepidel a malt pro
tenkou spdru. To je umoznéno vyrobou
tvarové presnych zdicich prvkd i vyskovym
kalibrovanim keramickych cihel.

Takto provedenému zdivu a jeho vlastnos-
tem je potieba prizpUsobit i fasddni omit-
kové systémy. Tyto se skladaiji nejast&ji

z podkladni omitky (jédrové), vyztuzné
vrstvy, vichni omitky (Slecht&né) a v pFipa-
dé potieby ndsledného nétéru.

Hlavni funkce omitkového systému

e trvald ochrana zdiva proti pisobe-
ni vlivd poéasi (sprévné navrzené
fasadni omitkové systémy mohou
udrZovat konstrukei stény suchou
a zachovat jeji tepelnéizolagni
vlastnosti,

e architektonicky vzhled fasddy (struk-
tura, barevny odstin)

Jak vybrat vhodny omitkovy
systém?

Aby byla zajiténd trvald ochrana zdiva,
je velmi ddlezité sladéni vlastnosti omitko-
vych systémi (tepelnd roztaznost, vihkostni
roztaznost) s vlastnostmi zdiva.

Jako zékladni charakteristiku materiald
uréujici vhodnost pro névrh fasddnich
omitkovych systémi zde vyuzivame velici-
nu modul pruznosti E (Youngdv modul).

Modul pruznosti E [N/mm?] je parame-
trem materidlo, ktery ukazuje schopnost
iejich vratného pretvoreni - elasticity.

Vlastnosti zdiva dolezité pro navrh
omitkového systému:

e soucinitel tepelné vodivosti zdicich
prvkd A

®  zpisob spojovéni zdicich prvkd
(polyuretanové lepidlo / malta)

e Obé vy3e uvedené vlastosti ve
vysledku ovliviiuji i modul pruznosti
zdiva.

*  modul pruznosti zdiva E

Hodnoty E pro rizné druhy zdiva uvddime
ddle v tabulce (hodnoty jsou stanovené
vyrobcem daného zdiciho prvku nebo
vypoctené na zakladé deklarovanych pa-
rametrd dle normového vziahu v pFipadg,
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kdy vyrobce zdiva modul pruznosti pfimo
neuvédi).

Tento charakteristicky parametr zdiva je
pro névrh omitkového systému vychozim
ukazatelem, se kterym je treba mit v soula-
du hodnotu E v daném névrhu uvazované
jadrové omitky.

Modul pruinosti jadrové omitky E

Modul pruznosti E specidlnich leh&enych
omitek s vldkny se pohybuje mezi 1300
-1500 N/mm?, méFeno na samostatné
omitce tak i na zdivu. Jednd se o vice jak
poloviéni hodnoty nez u star3ich typ0 vé&-
penocementovych omitek, které dosahova-
ly hodnot modulu pruznosti E cca 3.000
-4.000 N/mm?,

Kazdy ndvrh fasadniho omitkového systé-
mu by mé&l vychdzet ze vztahu:

E modul jédrové omitky < E modul zdiva

Objemové zmény vlivem teploty
a vihkosti:

Kazdy materidl vlivem teploty a vlhkosti
méni svlj objem.

Cim v&tsi jsou tyto deformace, tim stoupd
riziko poruch ve fasddnich omitkovych
systémech.

U leh&enych omitek maxit s vldkny je
toto riziko eliminovano nizkym modulem
pruznosti E a snizenou pevnosti v Haku.
Omitky tak vykazuji, oproti starsim typim
leh¢enych omitek, velmi nizké objemové
zmény vlivem vlhkosti a teploty.

Smrsfovdni omitek na cihelném zdivu:

Smr3fovani omitky nanesené na zdivu je
dal3im klicovym ukazatelem pro posu-
zovani rizika vzniku trhlin na povrchu
fasady.

Pri pouziti specidlnich lehéenych omitek
maxit s vidkny je smrifovani omitky na
vysoce tepelnéizolagnim zdivu reduko-
vdno na polovinu oproti starsim typim
leh&enych omitek.

To je zpUsobené opét nizkym modulem
pruznosti E. Smrifovani vnési do omitky
vnitfni napéti a &im je jeho hodnota niz3i,
tim jsou omitky odoln&j3i proti dal3imu
napéti od tepelného nebo vlhkostniho
pretvoreni.

Prednosti specialnich lehéenych
omitek maxit s viakny

e Elasticita a schopnost pretvoreni je
priblizné dvojnésobnd oproti star§im
typ0 lehéenych omitek.

e Tepelné a vlhkostni pretvoreni je
vyrazné niz3i nez u starsich typd
lehéenych omitek.

e Smrsténi na povrchu omitky je redu-
kovdno na polovinu.

e Na zé&klad& vysledkd vyzkumu
v institutu FMPA stoji doporuéeni
omitkovych systémd, pro vysoce
tepeln&izolaéni keramické zdivo, na
pevnych zdakladech.

Architektonicky vzhled fasady

Moznosti vzhledd 3lechténych omitek jsou
velmi 3iroké a na pfdni stavebnika nebo
architekta je mozné vybirat z nepreberné
fady struktur, barev a provedeni.

Volba vzhledu a barevnosti Slechténé omit-
ky taktéz ovliviivje skladbu omitkového
systému a to v zdvislosti na své struktuie

a barevném odstinu. Tyto faktory mohou
do omitkového systému vnd3et velkd
napéti od tepelného zatizeni, kterym musi
omitkovy systém odoldvat, obzvIast pfi
tmavych odstinech a jemnych zrnitostech

Slechténych omitek.

Pfi ndvrhu omitkového systému je tak nut-
né vénovat pozornost i vlastnostem vrchni
omitky ($lecht&né).

Vlastnosti vrchnich omitek dilezité
pro navrh omitkového systému

1. Barevny odstin povrchu fasddy — stu-
pef odrazivosti tepelného zdfeni.

Pro potfebu ndvrhu omitkového
systému pro zjednodudeni uvaZujeme
z hlediska odrazivosti dvé skupiny
odsting:

e Svétlé odstiny - HBW = 30 %
e Tmavé odstiny - HBW < 30%

2. Struktura povrchu fasddy — zrnitost
vyrazné ovliviivjici odolnost proti
tepelnému naméhdni.

Pro potfebu navrhu omitkového sys-
tému pro zjednodudeni uvazujeme z
hlediska zrnitosti rovnéz dvé skupiny:

e Zrnitost = 2 mm

e Zrnitost libovolnd (tj. véetné <

1.5 mm)
Realizace fasady

| v pfipadg, Ze jsou viechny komponenty
omitkového systému vzdjemné sladény,
moze nekvalitni préce na stavbé vie
pokazit. Ke spravné funkci fasddnich omit-
kovych systémU je potieba jak dodrzovani
kazng&, odborné zpracovdni omitkovych
systém0 a zdiva, tak i sprévné fedeni
detaild.

Rovnéz je treba vénovat pozornost stavu
zdiva a vyvarovat se tmto nezddoucim
stavim:

®  nevymaltované styéné spary

e vlhkost ve zdivu
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e nedostateénd vazba zdicich prvko
e trhliny ve zdivu

e dal3i vady a poruchy ve zdivu
(tepelné mosty, vadny geometricky
tvar zdiva...)

Priprava podkladu

Pred provedenim fasadniho omitkového
systému je dilezité také posoudit vlastnosti
podkladu z hlediska pfidrznosti.

Podklad musi byt nosny, suchy, bez
prachu, $lemd a uvolnénych &astic. Oleje,
mastnoty a jiné necistoty, které vytvaFi
separaéni vrstvu, nejprve odstranit a
podklad dikladné ogistit.

Dal3i pfiprava podkladu je podrobné
popréna v technickych listech jednotlivych
jadrovych omitek.

Provadeéni

Zpracovani lehéenych omitek maxit

s vldkny je shodné s béznymi lehéenymi
vdpenocementovymi omitkami podle

CSN EN 998-1. Pozor ale v oblastech
sokld, kde je podle ustanoveni v CSN EN
13914-1 nutné tyto materidly nahradit
specidlni soklovou lehéenou omitkou maxit
ip 14 L, pfizpdsobenou proti zvysenému
pUsobenti vlhkosti.

PFi provddéni omitek v oblasti sokld je

i podle ustanoveni v CSN EN 13914-Tnut-
né provést opatfeni pro ochranu omitek
pod drovni terénu proti trvalému pdsobeni
vlhkosti. Zde mizeme, jako trvalou ochra-
nu soklovych oblasti, doporugit systémova
feseni s hydroizola¢nimi hmotami maxit
ip FAF-1K, nebo s maxit SDS 16.

bauen ist mGXIt



Orientacni hodnoty modulu pruznosti zdiva k uréeni vhodného
omitkového systému

Zpusob Pevnost | Tloustka | Pevnost zdiva | Souéinitel Doporuéeny Zdivo Zpusob
spojovani K, [N/mm?] | omitkovy systém Termalica spojovani

HELUZ FAMILY 2in1 lepidlo SBC P10 25-44 3,6 900 3300 2.1. Termalica T 2/300 TMT 5 2 vie 1,1 700 800 2.3.

HELUZ FAMILY 2in1 PENA P10 25-44 2 600 1200 2.3. Termalica T 3/500 TMT 5 3 vie 1,9 700 1400 2.2.

HELUZ FAMILY 2in1 PENA P8 50 1,7 600 1100 2.3.

HELUZ FAMILY lepidlo SBC P10 25-44 4,1 900 3700 2.1.

HELUZ FAMILY lepidlo SBC P8 38-50 3,5 900 3200 2.1. Zpusob

HELUZ FAMILY lepidlo SB PIO  25-44 2,7 900 2500 2.2. spojovani

HELUZ FAMILY lepidlo SB P8 38-50 2.3 200 2100 29 Liatherm 365 Tl malta LM10 P2 37,5 1,11 1500 1700 2.2.

HELUZ FAMILY PENA P10 05 A4 5 600 1200 23 Liatherm 365 Tl malta LM5 P2 37,5 0,98 1400 1400 2.2.

HELUZ FAMILY PENA P8 50 17 600 1100 23 Liatherm 365 Tl malta LM2,5 P2 37,5 0,86 1300 1200 2.2.

HELUZ PLUS lepidio SBC P10 36,5 - 44 3.6 1000 3600 21 Liatherm 365 Tl malta LIM10 P4 37,5 2,22 1500 3400 2.1.

HELUZ PLUS lepidlo SB P10 36,5- 44 2.8 1000 2800 29 Liatherm 365 Tl malta LM5 P4 37,5 1,71 1400 2400 2.2.

HELUZ PLUS PENA P10 36,5 - 44 18 600 1100 23 Liatherm 425 Tl malta LM10 P2 42,5 1,11 1500 1700 2.2.

HELUZ PLUS malta M10 P10 36,5 44 3,84 1000 3900 21 Liatherm 425 Tl malta LM5 P2 42,5 0,98 1400 1400 2.2.

HELUZ PLUS malta M5 P10 36,5- 44 312 1000 3200 21 Liatherm 425 Tl malta LM2,5 P2 42,5 0,86 1300 1200 2.3.

HELUZ PLUS 11 malta LM5 P10 365 - 44 2.2 1000 2200 29 Liatherm 425 Tl malta LM10 P4 42,5 2,22 1500 3400 2.1.
Liatherm 425 Tl malta LM5 P4 42,5 1,71 1400 2400 2.2.

Zdivo Zpusob Pevnost | Tloustka | Pevnost zdiva | Soudinitel Doporuéeny Liapor SL 365 Tl malta LMS P2 37,5 117 1000 1200 23.

Wienerberger spojovani K, [N/mm?] | omitkovy systém Liapor SL 365 Tl malta LM5 P4 37,5 2,11 1000 2200 2.2.

Porotherm T Profi lepidlo P8 30-50 3,5 800 2800 2.2. Liapor KSL 365 lepidlo M10 P2 37,5 1,17 1000 1200 2.3.

Porotherm T Profi Dryfix péna Dryfix P8 50 3,3 300 1000 2.3. Liapor KSL 365 lepidlo M10 P4 37,5 2,11 1000 2200 2.2.

Porotherm T Profi Dryfix péna Dryfix P8 30-44 3,3 500 1700 2.2.

Porotherm EKO+ Profi lepidlo M10 P8 50 2,37 1000 2400 2.2. Zpusob Doporuéeny

Porotherm EKO+ Profi Dryfix ~ pé&na Dryfix P8 50 1,6 600 1000 2.3. SRR [NIm fomsieyyisysiom
Ytong Lambda YQ lepidlo M5 2,2 1,25 700 900 2.3.

Zdivo Zpisob Pevnost | Tloustka | Pevnost zdiva | Soudinitel Doporuceny Ytong Standard lepidlo M5 2.7 15 700 1100 2.3.

Erbesdobler spojovani K, [N/mm?] | omitkovy systém Ytong Univerzal lepidlo M5 3,5 2,32 700 1700 2.2.

(RIEVOTON lepidlo M10 P15 vie 3,9 1100 4300 2.1. Ytong Statik lepidlo M5 5 3,14 700 2200 2.2.

EVOTONTI 0,067 lepidlo M10 P6 vie 2,8 1100 3100 2.1. Ytong Statik Plus lepidlo M5 6,5 3,93 700 2800 2.2.

EVOTON T1 0,089 lepidlo M10 P10 vie 3,1 1100 3500 2.1.

ECOTON ISO-MAXI lepidlo M10 P8 vie 2,1 1100 2400 2.2.

ECOTON ISO-PRO lepidlo M10 P8 vie 2,3 1100 2600 2.2.

ECOTON ISO-PRO lepidlo M10 P8 vie 2,6 1100 2900 2.2.

ECOTON ISO-PLUS lepidlo M10 P10 Vvie 2,3 1100 2600 29. Uvedené hodnoty ifou pouze orientaéni a byl}l ziskany na zdkladé dostupnych technickych Gdaiji deklarovanych vyrobci zdiva a hodnot

uvedenych v pfislusnych norméch. Stav ke dni 19.11.2021.
ECOTON ISO-PLUS lepidlo M10 P10 vie 3,1 1100 3500 2.1.

b ist
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2 1 Omitkovy systém pro zdivo s modulem pruznosti E23000

2.1.1. koeficient odrazivosti svétla HBW=30%

Skladba systému:

(D Povrchové Gprava maxit
(2) Penetraéni nétér maxit
® Vyztuznd vrstva maxit
(@ Jadrové omitka maxit
3 zdivo

Skladby systému v XLS

Stdhnout systém 2.1.1.1a.
sip 190 SFL v XLS souboru

Stdhnout systém 2.1.1.1b.

s ip 190 SFL s armovaci tkaninou v XLS

Priprava podkladu
]

Zrnistost povrchové Gpravy 2 2 mm

Zrnistost povrchové Upravy <2 mm

maxit ip 190 SFL
vdpenocementovd
lehéend omitka vyztuzend vldkny

maxit ip 18 E
vépenocementovd lehéend omitka

maxit multi 270 S armovaci stérka s
vlozenou tkaninou maxit MW
Armierungsgewebe

maxit MW
Armierungsgewebe*
armovaci tkanina

Stdhnout systém 2.1.1.2.

sip 18 E's multi 270 S v XLS souboru

maxit prim 1050
zékladni penetraéni nétér

Technické listy vyrobkd

PrhEes S m] maxit ip 190 SFL
IR moxitip 1999

: Wt vapenocementova
i ,‘?__:,?" leh&end omitka vyztu-
PSS Zend vidkny

E By 0. Technicky list

E3[@] maxit prim 1050
=
z&kladni penetraéni

maxit maxit maxit
silco A 9030 Solarputz sil A 9020
silikonovd slechténd soldarné aktivni silikatova 3lechténd
omitka 3lechténd omitka omitka

Dal3i vhodné

povrchové Upravy
maxit

* Armovaci tkanina je nutnd v pfipadé budov s vice jok 2 nadzemnimi podlazimi a/
nebo presahem stfechy men3im jak 400 mm, ddle na sténdch intenzivné zatéZovanych
povatrnostnimi vlivy.

?FEJ maxit multi 270 S

LRk tenkovrstvd omitka

¥ Technicky list

7[®] maxit Solarputz
H solarnd aktivni

% $lecht&nd omitka
ji * Technicky list
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Obecné pokyny k provédéni

Priprava podkladu

Podklad musi byt suchy, &isty a zbaveny
prachu. Odbedriovaci oleje a jiné sepa-
raéni prostiedky vytvarejici film odstranit.
Zbytkové vlhkost v zdiva musi byt mensi
nez 4 %.

Na beton a jiné hladké nebo nenasdka-
vé podklady nanést spojovaci mistek z
polymercementové malty maxit multi 280.
Stavebni konstrukce citlivé na znegisténi
zakryt nebo vodotésné zalepit vhodnou
lepici paskou. Omitanou plochu chrdnit

pred destém a primym sluneénim z&fenim.

U vétiich ploch z tepeln&izolagnich desek
v podkladu (XPS, EPS apod.) provést po
vyzrdni omitky celoplosnou vyztuznou
vrstvu z vhodné tenkovrstvé malty maxit
multi s vloZenou armovaci tkaninou ma-
xit MW Armierungsgewebe pokud
Uz neni soucdsni systému.

Moznosti zpracovani

2.1.1.1a., 2.1.1.1b.

Vdapenocementovd lehéend omitka
s vldkny maxit ip 190 SFL

Materidl Ize zpracovat viemi béznymi
omitackami.

Provedeni jadrové omitky bez
armovaci tkaniny:

Na silné nebo rozdilné nasakavé zdivo
nandset omitku ve dvou pracovnich
krocich metodou ,,éerstva do Eerstvé”.
Omitku plo3né vyrovnat a po ztuhnuti
povrch dorovnat sefiznutim trapézovou
lati a mFizovym $krabdkem.

Na viech mistech se sklony ke tvarovym
zméndm (rohy otvord, styky riznych ma-
teridlo v podkladu apod.) vloZit do omitky
armovaci tkaninu maxit MW Armie-
rungsgewebe, u rohd ofvord provést
diagondlni vyztuZeni o velikosti min. 30
x 60 cm.

Maximdlni Houstka jedné vrstvy je 30 mm.

Yy

Provedeni jadrové omitky s armo-
vaci tkaninou:

Na siln& nebo rozdilné nasdkavé zdivo
nandset omitku ve dvou pracovnich
krocich metodou ,éerstva do &erstvé”.
Nejprve nanést ca. 2/3 tloustky

omitky, vloZit armovaci tkaninu. Tkaninu
zapracovat fasadni 3pachtli a nésledné
nanést zbyvaijici vrstvu omitky. Po ztuhnuti
povrch dorovnat sefiznutim frapézovou
lati @ mFizovym Zkrabdkem.

U roh¥ otvord vlozit do omitky armo-
vaci tkaninu maxit MW Armie-
rungsgewebe, diagondlni vyztuZeni
provést o velikosti min. 30 x 60 cm.

Maximdlni tloustka jedné vrstvy je 30 mm.

Osetrovani

Cerstvou omitku chrénit pred mrazem,
sluncem a rychlym vyschnutim.

Provedeni povrchové Gpravy:

Povrchové Upravy maxit je mozné, pfi
vrstvé omitky do 20 mm, nandset po
b&zné technologické prestévce 1 den/1
mm 1l. omitky.

PFi teplotdch zrani omitky < 10°C nebo
pri vrstvach omitky nad 20 mm se techno-
logickd prestavka prodluzuje 0 0,5 dne /
1 mm omitky.

Po vyzréni omést povrch omitky kostétem
a nanést penetraéni natér maxit prim
1050. Druhy den je mozné nandiet
u3lechtilou omitku napf maxit silco

A 9030, piipadné jinou vhodnou
povrchovou Upravu.

2.1.1.2.

Vdépenocementovd lehéend omitka

s vldkny vyzituZend armovaci stérkou
s tkaninou maxit ip 190 SFL
+ maxit multi 270 S

Materidl Ize zpracovat viemi b&znymi

omitackami.

Provedeni jadrové omitky:

Na silné nebo rozdilné nasdkavé zdivo
nandset omitku ve dvou pracovnich
krocich metodou ,,éerstvd do Eerstvé”.
Omitku plo3n& vyrovnat a po ztuhnuti
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povrch dorovnat sefiznutim trapézovou
lati @ mfizovym skrabdkem.
vy

U rohd otvord vlozit do omitky armo-
vaci tkaninu maxit MW Armie-
rungsgewebe, diagondlni vyztuzeni
provést o velikosti min. 30 x 60 cm.

Osetrovani
Cerstvou omitku chrdnit pred mrazem,
sluncem a rychlym vyschnutim.

Provedeni vyztuzné vrstvy

Vyztuznou vrstvu je mozné nandset po
b&Zné technologické prestévce 1 den/1
mm tl. omitky.

P¥i teplotach zrani omitky od +5°C do
+30°C.

Po vyzréni omést povrch omitky ko3tétem
a nanést vyztuznou vrstvu z tenkovrstvé
omtiky maxit multi 270 S s vloZenou
armovaci tkaninou maxit MW
Armierungsgewebe v toustce 4 - 6
mm.

Osetrovani
Cerstvou vyztuznou vrstvu chrdnit pred
mrazem, sluncem a rychlym vyschnutim.

Provedeni povrchové Upravy:

Povrchové Upravy maxit je mozné nandset
po b&zné technologické prestavce 1 tyden
od +5°C do +30°C.

Po vyzrdni nanést penetracni nétér
maxit prim 1050. Druhy den je mozné
nandset uslechtilou omitku napi maxit
silco A 9030, piipadné jinou vhodnou
povrchovou Upravu.

Upozornéni

Pfed zpracovanim se prosim seznamte

se podrobnéjsimi informacemi, které na-
leznete v technickych listech jednotlivych
vyrobkd. Technické listy je mozné stdhnout
kliknutim na QR kéd na Gvodni strané
systému nebo jej Ize zobrazit

v mobilnim zafizeni naskenovdnim tisténé-

ho QR kédu.

bauen ist mGXIt



https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Systeme/Putz/2.1.1.1a.xlsx
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Systeme/Putz/2.1.1.1a.xlsx
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Systeme/Putz/2.1.1.1b.xlsx
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Systeme/Putz/2.1.1.1b.xlsx
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Systeme/Putz/2.1.1.2.xlsx
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Systeme/Putz/2.1.1.2.xlsx
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Technischemerkblaette/TL_maxit_sil_A_9020.pdf
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Technischemerkblaette/TL_maxit_sil_A_9020.pdf
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Technischemerkblaette/TL_maxit_prim_1050.pdf
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Technischemerkblaette/TL_maxit_prim_1050.pdf
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Technischemerkblaette/TL_maxit_silco_A_9030.pdf
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Technischemerkblaette/TL_maxit_silco_A_9030.pdf
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Technischemerkblaette/TL_maxit_solarputz.pdf
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Technischemerkblaette/TL_maxit_solarputz.pdf
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Technischemerkblaette/TL_maxit_MW_Armierungsgewebe.pdf
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Technischemerkblaette/TL_maxit_MW_Armierungsgewebe.pdf
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Technischemerkblaette/TL_maxit_ip_18_E.pdf
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Technischemerkblaette/TL_maxit_ip_18_E.pdf
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Technischemerkblaette/TL_maxit_multi_270_S.pdf
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Technischemerkblaette/TL_maxit_multi_270_S.pdf
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Technischemerkblaette/TL_maxit_ip_190_SFL.pdf
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Technischemerkblaette/TL_maxit_ip_190_SFL.pdf

Fasddni systémy 2.1.
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2 1 Omitkovy systém pro zdivo s modulem pruznosti E23000

2.1.2. koeficient odrazivosti svétla HBW<30%

Priprava podkladu
]

Zrnistost povrchové Gpravy 2 2 mm

Skladba systému:

(D Tepelngodrazivy nétér maxit
(@ Povrchové Gprava maxit

% Penefragni ndtér maxit Zrnistost povrchové Gpravy < 2 mm
Vyztuznd vrstva maxit
(5) Jadrova omitka maxit
(& Zdivo maxit ip 190 SFL

vapenocementovd
lehéend omitka vyztuZend vldkny

maxit ip 190 SFL
vdpenocementovd
lehéend omitka vyztuzend vldkny

Skladby systému v XLS

Stdhnout systém 2.1.2.1.
sip 190 SFL s multi 270 S v XLS souboru

maxit multi 262
armovaci stérka s vldkny s tkaninou
maxit MW Armierungsgewebe

maxit multi 270 S
armovaci stérka s tkaninou
maxit MW Armierungsgewebe

Stdhnout systém 2.1.2.2.
sip 190 SFL s multi 262 v XLS souboru

maxit prim 1050
zdkladni penetragni nétér

maxit maxit
silco A 9030 Solarputz
silikonové slechténd omitka soldrné aktivni slechténd
omitka

Dalsi vhodné
povrchové Upravy
maxit

maxit intens A 7070*
tepelné odrazivy nétér pro tmavé odstiny, podkladni omitka v bilé barvé

*U odstind s HBW < 20% je nutné natfit lechténou omitku specidlni barvou maxit intens,
kterd je schopna odrazet infradervené zéfeni dopadaijici na fasddu a snizit tak teplotu
povrchu na bezpeénou Groven.

Technické listy vyrobkd

¥ I[E] maxit ip 190 SFL

AR

+7[m] maxit ip 18 E
E=

4 vapenocementovd

?Q maxit multi 270 S [=] :I- 13 Q,E‘ maxit multi 262
S tenkovrstvg omitka
et s vigkny

E F

W vapenocementovd
W it lehcend omitka vyztu-
-

LWL tenkovrsivd omitka :

;

L e b L
oA o Zzend vldkny bR % Technicky list h-
AT Technicky list 21 B+ Technicky list - + Technicky list

2[®] maxit Solarputz
-
"'E: silikatovd penetrace soldrné aktivni

y = % $lechténd omitka
4 [He . 9
1 Technicky list O + Technicky list
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(=i
di[@] maxit silco A 9030 %

Obecné pokyny k provéadéni

Priprava podkladu

Podklad musi byt suchy, &isty a zbaveny
prachu. Odbedriovaci oleje a jiné sepa-
raéni prostiedky vytvarejici film odstranit.
Zbytkova vlhkost v zdiva musi byt mensi
nez 4 %.

Na beton a jiné hladké nebo nenasdka-
vé podklady nanést spojovaci mostek z
polymercementové malty maxit multi 280.
Stavebni konstrukee citlivé na zneéisténi
zakryt nebo vodotésné zalepit vhodnou
lepici paskou. Omitanou plochu chrdnit

pred destdm a pfimym slunenim zdfenim.

U vétiich ploch z tepeln&izolagnich desek
v podkladu (XPS, EPS apod.) provést po
vyzrdni omitky celoplosnou vyztuznou
vrstvu z vhodné tenkovrstvé malty maxit
multi s vloZenou armovaci tkaninou ma-
xit MW Armierungsgewebe pokud
Uz neni soucdsni systému.

Moznosti zpracovani

2.1.2.1.
Vdpenocementovd lehéend omitka
s vldkny vyztuZend armovaci stérkou

s tkaninou maxit ip 190 SFL
+ maxit multi 270 S

Materidl Ize zpracovat viemi béznymi
omitackami.

Provedeni jadrové omitky:

Na silné nebo rozdilné nasakavé zdivo
nandset omitku ve dvou pracovnich
krocich metodou ,,éerstva do Eerstvé”.
Omitku plo3né vyrovnat a po ztuhnuti
povrch dorovnat sefiznutim trapézovou
lati a mFizovym $krabdkem.

U rohd otvord vloZit do omitky armo-
vaci tkaninu maxit MW Armie-
rungsgewebe, diagondlni vyztuZeni
provést o velikosti min. 30 x 60 cm.

Osetfovani

Cerstvou omitku chrénit pfed mrazem,
sluncem a rychlym vyschnutim.
Provedeni vyztuiné vrstvy

VyztuZnou vrstvu je mozné nandset po
bé&zné technologické prestavce 1 den/1
mm tl. omitky. PFi teplotdch zréni omitky
od +5°C do +30°C.

Po vyzréni omést povrch omitky kostétem
a nanést vyztuznou vrstvu z tenkovrstvé
omtiky maxit multi 270 S s vioZenou
armovaci tkaninou maxit MW
Armierungsgewebe v tloustce 4 - 6
mm.

Osetfovani
Cerstvou vyztuznou vrstvu chrénit pred
mrazem, sluncem a rychlym vyschnutim.

Provedeni povrchové Gpravy:

Povrchové Upravy maxit je mozné nandset
po bézné technologické prestdvce 1 tyden

od +5°C do +30°C.

Po vyzrdani nanést penetraéni nétér
maxit prim 1050. Druhy den je mozné
nandset udlechtilou omitku napf maxit
silco A 9030, pfipadné jinou vhodnou
povrchovou Upravu.

U odstind s HBW < 20% dochdzi k
nadmérnému zah¥ivani omitkovych vrstev
vlivem sluneéniho zdfeni. K redukci
zahfivani slouzi jako doplitkovéd vrstva
specidIni dvojndsobny nétér z barvy
maxit intens, kierd je schopna odrdzet
infradervené zdfeni dopadaiici na fasadu
a snizit tak teplotu povrchu na bezpe&nou
Uroven.

2.1.2.2.

Vdpenocementovd lehéend omitka

s vldkny vyziuzend armovaci stérkou
s tkaninou maxit ip 190 SFL
+ maxit multi 262

Materidl Ize zpracovat viemi béznymi
omitackami.

Provedeni jadrové omitky:

Na silné nebo rozdilné nasakavé zdivo
nandiet omitku ve dvou pracovnich
krocich metodou ,éerstva do &erstvé”.
Omitku plodné vyrovnat a po ztuhnuti
povrch dorovnat sefiznutim frapézovou
lati a mfizovym $krabdkem.

U roh¥ otvord vlozit do omitky armo-
vaci tkaninu maxit MW Armie-
rungsgewebe, diagondlini vyztuZeni
provést o velikosti min. 30 x 60 cm.
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Osetfovani
Cerstvou omitku chrdnit pred mrazem,
sluncem a rychlym vyschnutim.

Provedeni vyztuzné vrstvy

Vyztuznou vrstvu je mozné nandset po
bé&Zné technologické pfestavce 1 den/1
mm 1. omitky.

Pri teplotach zrdni omitky od +5°C do
+30°C.

Po vyzrdni omést povrch omitky kostétem
a nanést vyztuznou vrstvu z tenkovrstvé
omtiky vyztuzené vldkny maxit multi
262 s vloZzenou armovaci tkaninou
maxit MW Armierungsgewebe

v tloustce 4 - 6 mm.

Osetfovani
Cerstvou vyztuznou vrstvu chrdnit pred
mrazem, sluncem a rychlym vyschnutim.

Provedeni povrchové Upravy:

Povrchové Upravy maxit je mozné nandset
po bé&zné technologické prestévee 1 tyden
od +5°C do +30°C.

Po vyzrani nanést penetracni natér
maxit prim 1050. Druhy den je mozné
nandset ulechtilou omitku napi maxit
silco A 9030, pripadné jinou vhodnou
povrchovou Upravu.

U odstinG s HBW < 20% dochézi k
nadmérnému zahFivani omitkovych vrstev
vlivem sluneéniho zdfeni. K redukci
zahfivani slouZi jako doplitkova vrstva
specidlni dvojndsobny nétér z barvy
maxit intens, kterd je schopna odrézet
infradervené zdfeni dopadaijici na fasadu
a snizit tak teplotu povrchu na bezpe&nou
Oroven.

Upozornéni

Pfed zpracovanim se prosim seznamte

se podrobn&jsimi informacemi, které na-
leznete v technickych listech jednotlivych
vyrobkd. Technické listy je mozné stahnout
kliknutim na QR kéd na Gvodni strané
systému nebo jej Ize zobrazit

v mobilnim zafizeni naskenovdnim tisténé-

ho QR kédu.

bauen ist mGXIt



https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Systeme/Putz/2.1.2.1.xlsx
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Systeme/Putz/2.1.2.1.xlsx
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Systeme/Putz/2.1.2.2.xlsx
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Systeme/Putz/2.1.2.2.xlsx
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Technischemerkblaette/TL_maxit_prim_1050.pdf
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Technischemerkblaette/TL_maxit_prim_1050.pdf
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Technischemerkblaette/TL_maxit_silco_A_9030.pdf
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Technischemerkblaette/TL_maxit_silco_A_9030.pdf
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Technischemerkblaette/TL_maxit_solarputz.pdf
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Technischemerkblaette/TL_maxit_solarputz.pdf
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Technischemerkblaette/TL_maxit_intens_A_7070.pdf
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Technischemerkblaette/TL_maxit_intens_A_7070.pdf
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Technischemerkblaette/TL_maxit_MW_Armierungsgewebe.pdf
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Technischemerkblaette/TL_maxit_MW_Armierungsgewebe.pdf
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Technischemerkblaette/TL_maxit_ip_18_E.pdf
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Technischemerkblaette/TL_maxit_ip_18_E.pdf
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Technischemerkblaette/TL_maxit_multi_262.pdf
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Technischemerkblaette/TL_maxit_multi_262.pdf
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Technischemerkblaette/TL_maxit_ip_190_SFL.pdf
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Technischemerkblaette/TL_maxit_ip_190_SFL.pdf
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Technischemerkblaette/TL_maxit_multi_270_S.pdf
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Technischemerkblaette/TL_maxit_multi_270_S.pdf
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maxit omitkové systémy

2 2 Omitkovy systém

pro zdivo s modulem pruznosti E21400

2.2.1. koeficient odrazivosti svétla HBW = 30%

Skladba systému:

(D Povrchové Gprava maxit
(2 Penetraéni natér maxit
(® Vyztuzné vrstva maxit
@ Jadrové omitka maxit
) zdivo

Skladby systému v XLS

Stdhnout systém 2.2.1.1qa.
sip 190 SFL v XLS souboru

Stdhnout systém 2.2.1.1b.

sip 190 SFL s armovaci tkaninou v XLS

Priprava podkladu

]

Zrnistost povrchové
Upravy 2 2 mm

maxit ip 190 SFL
vapenocementovd
lehéend omitka vyztuzend
vldkny

maxit ip 18 E
vépenocementovd lehéend
omitka

maxit multi 270 S
armovaci stérka s tkaninou
maxit MW

maxit MW
Armierungsgewebe*
armovaci tkanina

Stadhnout systém 2.2.1.2.

sip 18 E a multi 270 S v XLS souboru

Armierungsgewebe

Zrnistost povrchové
Upravy < 2 mm

maxit ip 18 E
vépenocementovd lehéend
omitka

maxit multi 262
armovaci stérka s vlakny
s tkaninou maxit MW
Armierungsgewebe

Stéhnout systém 2.2.1.3.
sip 18 E a multi 262 v XLS souboru

Technické listy vyrobkd

& .Fﬁ:{; maxit ip 190 SFL

L W vapenocementovd
3 v pa .
i it lehdend omitka vyztu-
ELr
=

A
p 2 e L zend vldkny
CT e Technicky list

maxit prim 1050
zdkladni penetraéni natér

maxit maxit maxit

silco A 9030 Solarputz
silikonovd slechténd soldrné aktivni
omitka 3lechténd omitka omitka

sil A 9020

silikdtova slechténd

Dal3i vhodné
povrchové Gpravy
maxit

* Armovaci tkanina je nutnd v pfipadé budov s vice jok 2 nadzemnimi podlazimi a/
nebo presahem stiechy mensim jak 400 mm, déle na sténéch intenzivné zatéZzovanych

povatrnostnimi vlivy.

?FEJ maxit multi 270 S

tenkovrstva omitka

A31[E] maxit silco A 9030

£ [®] maxit prim 1050
Tt "'E: silikatové penetrace

z&kladni penetraéni
> natér

0 Technicky list
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Obecné pokyny k provédéni

Priprava podkladu

Podklad musi byt suchy, &isty a zbaveny
prachu. Odbedriovaci oleje a jiné sepa-
raéni prostiedky vytvarejici film odstranit.
Zbytkova vlhkost v zdiva musi byt mensi
nez 4 %.

Na beton a jiné hladké nebo nenasdka-
vé podklady nanést spojovaci mistek z
polymercementové malty maxit multi 280.
Stavebni konstrukee citlivé na znegisténi
zakryt nebo vodotésné zalepit vhodnou
lepici paskou. Omitanou plochu chrdnit

pred destdm a pfimym slunednim zdfenim.

U vétiich ploch z tepeln&izolagnich desek
v podkladu (XPS, EPS apod.) provést po
vyzrdni omitky celoplosnou vyztuznou
vrstvu z vhodné tenkovrstvé malty maxit
multi s vloZenou armovaci tkaninou ma-
xit MW Armierungsgewebe pokud
Uz neni soucdsni systému.

Moznosti zpracovani

2.2.1.1a., 2.2.1.1b.

Vdpenocementovd lehéend omitka
s vldkny maxit ip 190 SFL

Materidl Ize zpracovat viemi béznymi
omitackami.

Provedeni jadrové omitky bez
armovaci tkaniny:

Na silné nebo rozdilné nasakavé zdivo
nandset omitku ve dvou pracovnich
krocich metodou ,,éerstva do Eerstvé”.
Omitku plo3né vyrovnat a po ztuhnuti
povrch dorovnat sefiznutim trapézovou

lati a mFizovym $krabdkem.

Na viech mistech se sklony ke tvarovym
zmé&ndm (rohy otvord, styky roznych ma-
teridlo v podkladu apod.) vloZit do omitky
armovaci tkaninu maxit MW Armie-
rungsgewebe, u rohd otvord provést
diagondlni vyztuZeni o velikosti min. 30
x 60 cm.

Maximdlni Houstka jedné vrstvy je 30 mm.

3 [E] maxit Solarputz
=

soldrné aktivni

I% § $lechténd omitka
E-!p‘. + Technicky list

Yy

Provedeni jadrové omitky s armo-
vaci tkaninou:

Na siln& nebo rozdilné nasékavé zdivo
nandset omitku ve dvou pracovnich
krocich metodou ,éerstva do &erstvé”.
Nejprve nanést ca. 2/3 tloustky

omitky, vloZit armovaci tkaninu. Tkaninu
zapracovat fasadni $pachtli a nasledné
nanést zbyvaijici vrstvu omitky. Po ztuhnuti
povrch dorovnat sefiznutim frapézovou
lati a mfizovym $krabdkem.

U roh¥ otvord vlozit do omitky armo-
vaci tkaninu maxit MW Armie-
rungsgewebe, diagondlni vyztuZeni
provést o velikosti min. 30 x 60 cm.

Maximdlni tloustka jedné vrstvy je 30 mm.

Osetrovani

Cerstvou omitku chrénit pred mrazem,
sluncem a rychlym vyschnutim.

Provedeni povrchové Gpravy:

Povrchové Upravy maxit je mozné, pfi
vrstvé omitky do 20 mm, nandset po
bézné technologické prestavce 1 den/1
mm 1l. omitky.

Pfi teplotach zréni omitky < 10°C nebo
pri vrstvach omitky nad 20 mm se techno-
logickd prestavka prodluzuje 0 0,5 dne /
1 mm omitky.

Po vyzrdni omést povrch omitky kostétem
a nanést penetraéni ndtér maxit prim
1050. Druhy den je mozné nandiet
uslechtilou omitku napf maxit silco

A 9030, piipadné jinou vhodnou

povrchovou Upravu.

2.2.1.2. 0 2.2.1.3.
Vdpenocementovd lehéend omitka
s vlékny vyztuZend armovaci stérkou

s tkaninou maxit ip 18 E
+ maxit multi 270 S nebo
maxit multi 262

Materidl Ize zpracovat viemi b&znymi
omitackami.

Provedeni jadrové omitky:

Na siln& nebo rozdilné nasdkavé zdivo
nandiet omitku ve dvou pracovnich
krocich metodou ,éerstvd do Eerstvé”.
Omitku plo$né vyrovnat a po ztuhnuti
povrch dorovnat sefiznutim trapézovou
lati a mfizovym $krabdkem.
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U rohd otvord vloZit do omitky armo-
vaci tkaninu maxit MW Armie-
rungsgewebe, diagondlni vyztuZeni
provést o velikosti min. 30 x 60 cm.

Osetrovani

Cerstvou omitku chrénit pred mrazem,
sluncem a rychlym vyschnutim.

Provedeni vyztuiné vrstvy

VyztuZnou vrstvu je mozné nandset po
b&zné technologické prestavce 1 den/1
mm tl. omitky. PFi teplotdch zréni omitky
od +5°C do +30°C.

Po vyzrdni omést povrch omitky kostétem
a nanést vyztuznou vrstvu z tenkovrstvé
omtiky maxit multi 270 S nebo

z tenkovrstvé omtiky maxit multi 262
s vlozenou armovaci tkaninou maxit
MW Armierungsgewebe v tloustce
4-6 mm.

Osetfovani
Cerstvou vyztuznou vrstvu chrénit pred
mrazem, sluncem a rychlym vyschnutim.

Provedeni povrchové Upravy:

Povrchové Upravy maxit je mozné nandset
po b&zné technologické prestdvce 1 tyden

od +5°C do +30°C.

Po vyzrdni nanést penetraéni natér
maxit prim 1050. Druhy den je mozné
nandset ulechtilou omitku napf maxit
silco A 9030, piipadné jinou vhodnou
povrchovou Upravu.

Upozornéni

Pred zpracovdanim se prosim seznamte

se podrobn&jsimi informacemi, které na-
leznete v technickych listech jednotlivych
vyrobkd. Technické listy je mozné stahnout
kliknutim na QR kéd na Gvodni strané
systému nebo jej Ize zobrazit

v mobilnim zafizeni naskenovdnim tisténé-

ho QR kédu.

bauen ist mGXIt



https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Systeme/Putz/2.2.1.1a.xlsx
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Systeme/Putz/2.2.1.1a.xlsx
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Systeme/Putz/2.2.1.1b.xlsx
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Systeme/Putz/2.2.1.1b.xlsx
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Systeme/Putz/2.2.1.2.xlsx
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Systeme/Putz/2.2.1.2.xlsx
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Systeme/Putz/2.2.1.3.xlsx
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Systeme/Putz/2.2.1.3.xlsx
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Technischemerkblaette/TL_maxit_sil_A_9020.pdf
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Technischemerkblaette/TL_maxit_sil_A_9020.pdf
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Technischemerkblaette/TL_maxit_prim_1050.pdf
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Technischemerkblaette/TL_maxit_prim_1050.pdf
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Technischemerkblaette/TL_maxit_silco_A_9030.pdf
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Technischemerkblaette/TL_maxit_silco_A_9030.pdf
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Technischemerkblaette/TL_maxit_solarputz.pdf
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Technischemerkblaette/TL_maxit_solarputz.pdf
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Technischemerkblaette/TL_maxit_MW_Armierungsgewebe.pdf
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Technischemerkblaette/TL_maxit_MW_Armierungsgewebe.pdf
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Technischemerkblaette/TL_maxit_ip_18_E.pdf
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Technischemerkblaette/TL_maxit_ip_18_E.pdf
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Technischemerkblaette/TL_maxit_multi_262.pdf
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Technischemerkblaette/TL_maxit_multi_262.pdf
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Technischemerkblaette/TL_maxit_ip_190_SFL.pdf
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Technischemerkblaette/TL_maxit_ip_190_SFL.pdf
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Technischemerkblaette/TL_maxit_multi_270_S.pdf
https://www.maxit.de/fileadmin/user_upload/CZ_Dokumente/CZ_Technischemerkblaette/TL_maxit_multi_270_S.pdf
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2 2 Omitkovy systém pro zdivo s modulem pruznosti E21400

2.2.2. koeficient odrazivosti svétla HBW<30

Sidadba systému: Priprava podkladu
(D Tepelngodrazivy natér maxit
Povrchovd 6 it e s
% P:‘r:re‘;r:g; :’]2:2:'?‘:::;' Vsechny zrnitosti povrchové Gpravy
@ Vyztuzné vrstva maxit
(5) Jadrova omitka maxit
©,

maxit ip 190 SFL
Zdivo

vdpenocementovd
lehéend omitka vyztuzend vldkny

Skladby systému v XLS maxit multi 262

armovaci stérka s vldkny s tkaninou
maxit MW Armierungsgewebe

Stdhnout systém 2.2.2.1.
sip 190 SFL s multi 262 v XLS souboru

maxit prim 1050
zékladni penetraéni natér

maxit
Solarputz
silikonové slechténd omitka soldrné aktivni lechténd
omitka

Y

maxit intens A 7070*
tepelné odrazivy ndtér pro tmavé odstiny, podkladni omitka v bilé barvé

*U odstind s HBW < 20% je nutné natfit $lechténou omitku specidlni barvou maxit infens,
kterd je schopna odrdzet infradervené zaieni dopadaijici na fasddu a snizit tak teplotu
povrchu na bezpe&nou Grover.

Dal3i vhodné
povrchové Gpravy
maxit

Technické listy vyrobkd

' zakladni penetraéni
: Ivehc?no,omlfkc vyztu- = nGtér
3. Zend vldkny

+ Technicky list

a Technicky list

Ji[E] maxit silco A 9030
"'E- silikdtovd penetrace

T8 solarmné aktivni

% Slechténd omitka tepelndodrazivy nétér

1 Technicky list * Technicky list At Technicky list
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Obecné pokyny k provéadéni

Priprava podkladu

Podklad musi byt suchy, &isty a zbaveny
prachu. Odbedriovaci oleje a jiné sepa-
raéni prostiedky vytvarejici film odstranit.
Zbytkova vlhkost v zdiva musi byt mensi
nez 4 %.

Na beton a jiné hladké nebo nenasdka-
vé podklady nanést spojovaci mostek z
polymercementové malty maxit multi 280.
Stavebni konstrukee citlivé na zneéisténi
zakryt nebo vodotésné zalepit vhodnou
lepici paskou. Omitanou plochu chrdnit

pred destdm a pfimym slunenim zdfenim.

U vétiich ploch z tepeln&izolagnich desek
v podkladu (XPS, EPS apod.) provést po
vyzrdni omitky celoplosnou vyztuznou
vrstvu z vhodné tenkovrstvé malty maxit
multi s vloZenou armovaci tkaninou ma-
xit MW Armierungsgewebe pokud
Uz neni soucdsni systému.

Moznosti zpracovani

2.2.2.1.

Vdapenocementovd lehéend omitka

s vldkny vyztuzend armovaci stérkou
s tkaninou maxit ip 190 SFL
+ maxit multi 262

Materidl Ize zpracovat viemi béznymi
omitagkami.

Provedeni jadrové omitky:

Na silné nebo rozdilné nasdkavé zdivo
nandset omitku ve dvou pracovnich
krocich metodou ,éerstvd do Eerstvé”.
Omitku plo$né vyrovnat a po ztuhnuti
povrch dorovnat sefiznutim trapézovou
lati a mfizovym $krabdkem.

U rohd otvord vlozit do omitky armo-
vaci tkaninu maxit MW Armie-
rungsgewebe, diagondlni vyztuZeni
provést o velikosti min. 30 x 60 cm.

Osetfovani
Cerstvou omitku chrénit pred mrazem,
sluncem a rychlym vyschnutim.
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Provedeni vyztuzné vrstvy

Vyztuznou vrstvu je mozné nandset po
b&zné technologické prestévce 1 den/1
mm tl. omitky. PFi teplotdch zrani omitky

od +5°C do +30°C.

Po vyzréni omést povrch omitky kostétem
a nanést vyztuznou vrstvu z tenkovrstvé
omtiky vyztuzené vlakny maxit multi
262 s vlozenou armovaci tkaninou
maxit MW Armierungsgewebe

v tloustce 4 - 6 mm.

Osetrovani

Cerstvou vyztuznou vrstvu chrénit pred
mrazem, sluncem a rychlym vyschnutim.

Provedeni povrchové Gpravy:

Povrchové Upravy maxit je mozné nandiet
po bé&zné technologické prestdvce 1 tyden
od +5°C do +30°C.

Po vyzrdni nanést penetraéni nétér
maxit prim 1050. Druhy den je mozné
nandset ulechtilou omitku napi maxit
silco A 9030, pfipadné jinou vhodnou
povrchovou Upravu.

U odstini s HBW < 20% dochdzi k
nadmérnému zahfivani omitkovych vrstev
vlivem sluneéniho zéfeni. K redukei
zahfivani slouzi jako dopliikovd vrstva
specidlni dvojndsobny nétér z barvy
maxit intens, kterd je schopna odrazet
infracervené zdreni dopadaiici na fasadu
a snizit tak teplotu povrchu na bezpe&nou
Groven.

Upozornéni

Pred zpracovdnim se prosim seznamte

se podrobnéjsimi informacemi, které na-
leznete v technickych listech jednotlivych
vyrobkd. Technické listy je mozné stdhnout
kliknutim na QR kéd na Gvodni strané
systému nebo jej Ize zobrazit

v mobilnim zafizeni naskenovdnim tisténé-

ho GR kédu.
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2 3 Omitkovy systém pro zdivo s modulem pruznosti E<1400

2.3.1. koeficient odrazivosti svétla HBW=30%

Priprava podkladu
]

Zrnistost povrchové Gpravy 2 2 mm

Skladba systému:

(D Povrchové Gprava maxit
(2 Penetraéni natér maxit
(® Vyztuzné vrstva maxit Zrnistost povrchové Upravy < 2 mm
(@ Jadrové omitka maxit
) zdivo

maxit ip 190 SFL

vdpenocementovd
lehéend omitka vyztuzend vldkny

maxit ip 190 SFL
vdpenocementovd
lehéend omitka vyztuZzend vldkny

Skladby systému v XLS

maxit multi 262
armovaci stérka s vlakny tkaninou
maxit MW Armierungsgewebe

maxit multi 270 S
armovaci stérka s tkaninou maxit MW
Armierungsgewebe

Stdhnout systém 2.3.1.1.
sip 190 SFL s multi 270 S v XLS souboru

Stdhnout systém 2.3.1.2.
sip 190 SFL s multi 262 v XLS souboru

maxit prim 1050
zékladni penetraéni nétér

maxit maxit maxit
silco A 9030 Solarputz sil A 9020
silikonovd slechténd soldarné aktivni silikatova 3lechténd
omitka 3lechténd omitka omitka

Dal3i vhodné
povrchové Upravy
maxit

Technické listy vyrobkd

: Ivehc?no,omlfkc vyztu-
5% Zend vldkny
B+ Technicky list

maxit sil A 9020

silikatova barva T solarné aktivni

: 3lechté&nd omitka

A zakladni penetraéni
: natér

Technicky list 1 Technicky list * Technicky list
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Obecné pokyny k provédéni

Priprava podkladu

Podklad musi byt suchy, &isty a zbaveny
prachu. Odbedriovaci oleje a jiné sepa-
raéni prostiedky vytvarejici film odstranit.
Zbytkova vlhkost v zdiva musi byt mensi
nez 4 %.

Na beton a jiné hladké nebo nenasdka-
vé podklady nanést spojovaci mostek z
polymercementové malty maxit multi 280.
Stavebni konstrukee citlivé na zneéisténi
zakryt nebo vodotésné zalepit vhodnou
lepici paskou. Omitanou plochu chrdnit

pred destdm a pfimym slunenim zdfenim.

U vétiich ploch z tepeln&izolagnich desek
v podkladu (XPS, EPS apod.) provést po
vyzrdni omitky celoplosnou vyztuznou
vrstvu z vhodné tenkovrstvé malty maxit
multi s vloZenou armovaci tkaninou ma-
xit MW Armierungsgewebe pokud
Uz neni soucdsni systému.

Moznosti zpracovani

2.3.1.1.

Vdapenocementovéd lehéend omitka

s vlékny vyztuzend armovaci stérkou
s tkaninou maxit ip 190 SFL
+ maxit multi 270 S

Materidl Ize zpracovat viemi béznymi
omitagkami.

Provedeni jadrové omitky:

Na silné nebo rozdilné nasdkavé zdivo
nandset omitku ve dvou pracovnich
krocich metodou ,éerstvd do Eerstvé”.
Omitku plo$né vyrovnat a po ztuhnuti
povrch dorovnat sefiznutim trapézovou
lati a mfizovym $krabdkem.

U rohd otvord vlozit do omitky armo-
vaci tkaninu maxit MW Armie-
rungsgewebe, diagondlni vyztuZeni
provést o velikosti min. 30 x 60 cm.

Osetfovani
Cerstvou omitku chrénit pred mrazem,
sluncem a rychlym vyschnutim.

Provedeni vyztuzné vrstvy

Vyztuznou vrstvu je mozné nandset po
b&zné technologické prestévce 1 den/1
mm tl. omitky. PFi teplotdch zrani omitky

od +5°C do +30°C.

Po vyzréni omést povrch omitky kostétem
a nanést vyztuznou vrstvu z tenkovrstvé
omtiky maxit multi 270 S s vloZenou
armovaci tkaninou maxit MW
Armierungsgewebe v tloustce 4 - 6
mm.

Osetrovani

Cerstvou vyztuznou vrstvu chrénit pred
mrazem, sluncem a rychlym vyschnutim.

Provedeni povrchové Gpravy:

Povrchové Upravy maxit je mozné nandiet
po bé&zné technologické prestdvce 1 tyden
od +5°C do +30°C.

Po vyzrdni nanést penetraéni nétér
maxit prim 1050. Druhy den je mozné
nandset ulechtilou omitku napi maxit
silco A 9030, pfipadné jinou vhodnou
povrchovou Upravu.

2.3.1.2.
Vdpenocementovd lehéend omitka

s vldkny vyziuzend armovaci stérkou
s tkaninou maxit ip 190 SFL
+ maxit multi 262

Materidl Ize zpracovat viemi béznymi
omitackami.

Provedeni jadrové omitky:

Na silné nebo rozdilné nasdkavé zdivo
nandset omitku ve dvou pracovnich
krocich metodou ,,éerstva do &erstvé”.
Omitku plo3né vyrovnat a po ztuhnuti
povrch dorovnat sefiznutim trapézovou
lati @ mFizovym Zkrabdkem.

U roh¥ otvord vlozit do omitky armo-
vaci tkaninu maxit MW Armie-
rungsgewebe, diagondlni vyztuZeni
provést o velikosti min. 30 x 60 cm.
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Osetrovani
Cerstvou omitku chrdnit pred mrazem,
sluncem a rychlym vyschnutim.

Provedeni vyztuzné vrstvy

Vyztuznou vrstvu je mozné nandset po
bé&Zné technologické pfestavce 1 den/1
mm 1. omitky.

Pfi teplotach zrdni omitky od +5°C do
+30°C.

Po vyzrdni omést povrch omitky kostétem
a nanést vyztuznou vrstvu z tenkovrstvé
omtiky vyztuzené vldkny maxit multi
262 s vlozenou armovaci tkaninou
maxit MW Armierungsgewebe

v tloustce 4 - 6 mm.

Osetfovani
Cerstvou vyztuznou vrstvu chrénit pred
mrazem, sluncem a rychlym vyschnutim.

Provedeni povrchové Upravy:

Povrchové Upravy maxit je mozné nandset
po bézné technologické prestavce 1 tyden
od +5°C do +30°C.

Po vyzrani nanést penetracni natér
maxit prim 1050. Druhy den je mozné
nandset ulechtilou omitku napi maxit
silco A 9030, pripadné jinou vhodnou
povrchovou Upravu.

Upozornéni

Pfed zpracovanim se prosim seznamte

se podrobn&jsimi informacemi, které no-
leznete v technickych listech jednotlivych
vyrobkd. Technické listy je mozné stahnout
kliknutim na QR kéd na Gvodni strané
systému nebo jej Ize zobrazit

v mobilnim zafizeni naskenovdnim tisténé-

ho QR kédu.
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2.3 Omitkovy systém pro zdivo s modulem pruznosti E<1400

2.3.2. koeficient odrazivosti svétla HBW<30

Sidadba systému: Priprava podkladu
(D Tepelngodrazivy natér maxit
Povrchovd 6 it e s
% P:‘r:re‘;r:g; :’]2:2:'?‘:::;' Vsechny zrnitosti povrchové Gpravy
@ Vyztuzné vrstva maxit
(5) Jadrova omitka maxit
©,

maxit ip 190 SFL
Zdivo

vdpenocementovd
lehéend omitka vyztuzend vldkny

Skladby systému v XLS maxit multi 262

armovaci stérka s vldkny s tkaninou
maxit MW Armierungsgewebe

Stdhnout systém 2.3.2.1.
sip 190 SFL s multi 262 v XLS souboru

maxit prim 1050
zékladni penetraéni natér

maxit
Solarputz
silikonové slechténd omitka soldrné aktivni lechténd
omitka

Y

maxit intens A 7070*
tepelné odrazivy ndtér pro tmavé odstiny, podkladni omitka v bilé barvé

*U odstind s HBW < 20% je nutné natfit $lechténou omitku specidlni barvou maxit infens,
kterd je schopna odrdzet infradervené zaieni dopadaijici na fasddu a snizit tak teplotu
povrchu na bezpe&nou Grover.

Dal3i vhodné
povrchové Gpravy
maxit

Technické listy vyrobkd

' zakladni penetraéni
: Ivehc?no,omlfkc vyztu- = nGtér
3. Zend vldkny
* Technicky list

a Technicky list

Ji[E] maxit silco A 9030
"'E- silikdtovd penetrace

T8 solarmné aktivni

% Slechténd omitka tepelndodrazivy nétér

1 Technicky list * Technicky list At Technicky list
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Obecné pokyny k provéadéni

Priprava podkladu

Podklad musi byt suchy, &isty a zbaveny
prachu. Odbedriovaci oleje a jiné sepa-
raéni prostiedky vytvarejici film odstranit.
Zbytkova vlhkost v zdiva musi byt mensi
nez 4 %.

Na beton a jiné hladké nebo nenasdka-
vé podklady nanést spojovaci mostek z
polymercementové malty maxit multi 280.
Stavebni konstrukee citlivé na zneéisténi
zakryt nebo vodotésné zalepit vhodnou
lepici paskou. Omitanou plochu chrdnit

pred destdm a pfimym slunenim zdfenim.

U vétiich ploch z tepeln&izolagnich desek
v podkladu (XPS, EPS apod.) provést po
vyzrdni omitky celoplosnou vyztuznou
vrstvu z vhodné tenkovrstvé malty maxit
multi s vloZenou armovaci tkaninou ma-
xit MW Armierungsgewebe pokud
Uz neni soucdsni systému.

Moznosti zpracovani

2.3.2.1.

Vdapenocementovd lehéend omitka

s vldkny vyztuzend armovaci stérkou
s tkaninou maxit ip 190 SFL
+ maxit multi 262

Materidl Ize zpracovat viemi béznymi
omitagkami.

Provedeni jadrové omitky:

Na silné nebo rozdilné nasdkavé zdivo
nandset omitku ve dvou pracovnich
krocich metodou ,éerstvd do Eerstvé”.
Omitku plo$né vyrovnat a po ztuhnuti
povrch dorovnat sefiznutim trapézovou
lati a mfizovym $krabdkem.

U rohd otvord vlozit do omitky armo-
vaci tkaninu maxit MW Armie-
rungsgewebe, diagondlni vyztuZeni
provést o velikosti min. 30 x 60 cm.

Osetfovani
Cerstvou omitku chrénit pred mrazem,
sluncem a rychlym vyschnutim.
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Provedeni vyztuzné vrstvy

Vyztuznou vrstvu je mozné nandset po
b&zné technologické prestévce 1 den/1
mm 1l. omitky.

Pri teplotach zrdni omitky od +5°C do
+30°C.

Po vyzréni omést povrch omitky kostétem
a nanést vyztuznou vrstvu z tenkovrstvé
omtiky vyztuzené vldkny maxit multi
262 s vlozenou armovaci tkaninou
maxit MW Armierungsgewebe

v tloudtce 4 - 6 mm.

Osetrovani
Cerstvou vyztuznou vrstvu chrénit pred
mrazem, sluncem a rychlym vyschnutim.

Provedeni povrchové Gpravy:

Povrchové Upravy maxit je mozné nanéset
po b&zné technologické prestavce 1 tyden

od +5°C do +30°C.

Po vyzrdani nanést penetraéni nétér
maxit prim 1050. Druhy den je mozné
nandset udlechtilou omitku napf maxit
silco A 9030, pfipadné jinou vhodnou
povrchovou Upravu.

U odstind s HBW < 20% dochdzi k
nadmérnému zahFivdani omitkovych vrstev
vlivem sluneéniho zdfeni. K redukci
zahfivdni slouzi jako doplitkovéd vrstva
specidlni dvojndsobny nétér z barvy
maxit intens, kterd je schopna odrézet
infradervené zdfeni dopadaiici na fasadu
a snizit tak teplotu povrchu na bezpe&nou
Uroven.

Upozornéni

Pred zpracovanim se prosim seznamte

se podrobng&jgimi informacemi, které na-
leznete v technickych listech jednotlivych
vyrobkd. Technické listy je mozné stahnout
kliknutim na QR kéd na dvodni strané
systému nebo e Ize zobrazit

v mobilnim zafizeni naskenovdnim tisténé-

ho QR kédu.
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Poznamka

Informace v tomfo prospektu se zakladaii na
nadem soudasném stavu technického poznani
a zkuenostech. Z dovodu velkého mnoZstvi
moznych vlivd pfi zpracovdni a aplikaci
nasich vyrobkd nezbavuiji tyto informace
uZivatele vyrobkd vlastnich zkousek vhodnosti
pouziti za konkrétnim U&elem a predstavuiji jen
vieobecné pokyny. Nelze z nich vyvozovat
prévné zdvaznou zdruku uréitych vlastnosti
nebo vhodnosti ke konkrétnimu pouziti. Uzi-
vatel vyrobku musi predem vyzkouset, zda je
vyrobek vhodny pro zamyslené pouZiti a Géel.

S vyddnim tohoto prospektu (Stav: 01/2022)
pozbyvaiji platnosti viechna predchozi vydani.

Aktudlni technické listy k nasim produktim
naleznete na: www.maxit.cz
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