maxit omitkové systémy

Vnitini systémy 1.3.
betonové zdivo

Omitkovy systém na zdivo z hladkych a mdlo nasdkavych materiéld (beton
monoliticky, prefa prvky, filigrany, vépenopiskové cihly) apod.

1.3.1. Na bdzi sddry a vapna — jednovrstvé

Skladba systému:

@

@ Kryci nétér maxit

Z4kladni penetraéni nétér maxit

Jednovrstvd omitka maxit
Spojovaci mistek maxit
Monoliticky beton

Skladby systému v XLS

Stdhnout systém 1.3.1.1.
s ip 23 F v XLS souboru

Stéhnout systém 1.3.1.2.
s ip 23 E v XLS souboru

Stéhnout systém 1.3.1.3.
sip 22 v XLS souboru

Stéhnout systém 1.3.1.4.
sip 22 E v XLS souboru
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Obecné pokyny k provadéni

Priprava podkladu

Podklad musi byt suchy, &isty, Gnosny

a bez prachu a uvolnénych &asti.
Odbedhovaci oleje a jiné separaéni
prostiedky vytvareijici film odstranit.
Zbytkova vihkost v betonu musi byt mensi
nez 3 %.

Befon a jiné hladké nebo nenasdkavé
podklady naffit zakladnim adheznim
nétérem maxit prim 2010 Gips-Haft-
grund/Betonkontakt.

Moznosti zpracovani

1.3.1.1. Vaépenosadrova omitka s jemné
zrnitym povrchem maxit ip 23 F

Materidl Ize zpracovat viemi béznymi
omitackami.

Provedeni jadrové omitky:

Omitku nanést na podklad, plo$né srovnat
lati a po ztuhnuti povrch dorovnat sefiznu-
tim trapézovou lati.

Provedeni jemné zrnité filcované
omitky:

Omitku nanést na podklad, plosné
srovnat lati a po ztuhnuti povrch dorovnat
sefiznutim trapézovou lati. Po dorovndni
povrch rozfilcovat hrubym houbovym
hladitkem (oranzové houba) a nésledné
na &isto zafilcovat jemnym houbovym
hladitkem (Zlutd houba). K dosazeni
jemnéj3iho povrchu je mozné po prvnim
filcovani zatlagit vystupujici zrna fasadni
$pachtli.

U v3ech roht otvorl a zmén materidld
v podkladu provést vyztuzeni
armovaci tkaninou maxit MW
Armierungsgewebe vloZzenou do
horni tfetiny omitky.

Moznosti zpracovani
1.3.1.2. Sddrovépennd omitka

s hladkym povrchem maxit ip 23 E

1.3.1.3. Sadrové omitka s hladkym
povrchem maxit ip 22

1.3.1.4. Sadrova lehéend omitka
s hladkym povrchem maxit ip 22 E

Materidl Ize zpracovat viemi béznymi
omitackami.

Provedeni jadrové omitky:

Omitku nanést na podklad, plosné srovnat
lati @ po ztuhnuti povrch dorovnat sefiznu-
tim trapézovou lati.

Provedeni hladké gletované

omitky:

Omitku nanést na podklad, plosné
srovnat lati a po ztuhnuti povrch dorovnat
sefiznutim trapézovou lati.

Sefiznutou omitku rozfilcovat houbovym
hladitkem a vyhladit $pachtli. Pri vyssich
pozadavcich na kvalitu povrchu znovu
namocit a vyhladit 3pachtli nebo nésledné
prestérkovat vhodnym materidlem.

U viech roh0 otvori a zmén materidld
v podkladu provést vyztuzeni
armovaci tkaninou maxit MW
Armierungsgewebe vloZzenou do
horni tietiny omitky.

Osetrovani
Cerstvou omitku chrénit pfed mrazem

a rychlym vyschnutim.

Nanaseni dalsich vrstev

Dal3i zpracovéni je mozné po vytvrdnuti
sddrového pojiva a karbonataci vapenné-
ho pojiva.

Po vytvrdnuti je mozné nandset viechny
vrchni omitky maxit, stejné tak je mozné
obkladat obklady a natirat vhodnymi
barvami.

Pokud omitka slouZi jako podklad pod
keramické obklady lepené do tenkého
loZe, musi byt provedena jako jadrova
a chrénéna hydroizolaéni membranou
na polymercementové, disperzni nebo
reaktivni bazi. Povrch omitky se nesmi
vyhlazovat nebo filcovat.

Upozornéni

Pred zpracovdnim se prosim seznamte

se podrobné&jsimi informacemi, které na-
leznete v technickych listech jednotlivych
vyrobkd. Technické listy je mozné stdhnout
kliknutim na QR kéd na Gvodni strané
systému nebo jej Ize zobrazit v mobilnim
zafizeni naskenovdnim tid&ného QR

kédu.
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