maxit omitkové systémy

Vnitini systémy 1.3.
betonové zdivo

Omitkovy systém na zdivo z hladkych a mdlo nasdkavych materiéld (beton
monoliticky, prefa prvky, filigrany, vépenopiskové cihly) apod.

1.3.6. Vapenné - vicevrstvé — jemné zrnity $tukovy povrch

Skladba systému:

Z&kladni penetraéni nétér maxit
Stukovd omitka maxit

(® Jadrové omitka maxit

(® Spojovaci mostek maxit
Monoliticky beton

®
@ Kryci nétér maxit
®
@

Skladby systému v XLS

Stdhnout systém 1.3.6.1.
s ip 370 v XLS souboru

Stdhnout systém 1.3.6.2.
s ip 381 purcalc v XLS souboru

Stdhnout systém 1.3.6.3.
s ip 382 purcale NHL v XLS souboru

Stdhnout systém 1.3.6.4.
s ip 315 purcalc v XLS souboru

Technické listy vyrobkd

termoreflexni
silikonovéd barva

s Technicky list

M Technicky list

Priprava podkladu

maxit ip 315 purcalc
pojici mostek, tenkovrstvd omitka

maxit ip 381
maxit ip 370 pluscalc
vdpennd omitka omitka se spec.

pucoldnovym
pojivem

maxit ip 382
purcalc NHL
vdpennd omitka

maxit ip 305 purcalc
vapenny stuk

maxit prim 1070 Tiefgrund / prim 3020 Silikatgrund
zékladni penetraéni nétér

maxit maxit
Solance kreasil 5020 Dalsi vhodné natéry
silikonovd silikdtova barva maxit
termoreflexni barva

maxit
kreason 5060
disperzni barva

maxit ip 382 pur-

: maxit ip 305
pLir: cale NHL

purcalc
3% vapenny stuk

i P [
(ki Technicky list [ Technicky list

EE maxit kreasil 5020 [E]@
""?_Ef., silikdtovd barva g &1 e
)

maxit ip 315
purcalc

wrTx spojovaci mistek,

tenkovrstva omitka

3 hnicky i
Yo ny Technicky list

maxit omitkové systémy | 42

Obecné pokyny k provédéni

Priprava podkladu

Podklad musi byt suchy, &isty, Gnosny

a bez prachu a uvolnénych &asti.
Odbednovaci oleje a jiné separaéni
prostiedky vytvéreijici film odstranit.
Zbytkova vihkost v betonu musi byt mensi
nez 3 %.

Na betonové a jiné hladké/nenasdkavé
podklady nanést spojovaci mistek

z modifikované hmoty maxit

ip 315 purcalc.U vétsich ploch

z tepelnéizolaénich desek v podkladu
(XPS, EPS apod.) provést po vyzrani
omitky celoplo$nou vyztuznou

vrstvu z vhodné tenkovrstvé malty
maxit ip 315 purcalc s vloZzenou
armovaci tkaninou maxit MW
Armierungsgewebe.

Moznosti zpracovani
1.3.6.1. Vépennd omitka s jemné
zrnitym $tukovym povrchem

maxit ip 370 + ip 305 purcalc
1.3.6.2. Vépennd omitka s pucolanem

a s jemné zrnitym $tukovym povrchem
maxit ip 38 1pluscale + ip 305
purcalc

1.3.6.3. Vapennd omitka s jemné

zrnitym $tukovym povrchem maxit ip
382 purcalc + ip 305 purcalc

1.3.6.4. Vapenna tenkovrstva omitka

s jemné zrnitym $tukovym povrchem ma-
xit ip 315 purcalc + ip 305 purcalc

Materidl Ize zpracovat viemi béznymi
omitagkami.

P¥i vrstvdach vétsich nez 20 mm nandset
vzdy ve vice vrstvdch.

Provedeni jadrové omitky:

Omitku nanést na podklad, plosné
srovnat lati a po ztuhnuti povrch dorovnat
sefiznutim trapézovou lati a oskrabat
mfizovym Skrabdkem.

Provedeni jemné zrnité stukové
omitky:

Po vytvrdnuti omitky je moZné nandset
jemné zrnité Stukové tenkovrstvé omitky
nebo vépenocementové a vépenné stérky.

Stukovou omitku maxit ip 305 ploiné

nanést v tlousfce cca 2 mm. Po ztuhnuti
uhladit plsténym nebo houbovym
hladitkem. Tloustka jedné vrstvy
maximélng 2 mm.

Provedeni omitky na staré
podklady (p¥i vrstvach vétsich

nez 20 mm):

Vzdy nandset ve dvou vrstvdch

s technologickou prestavkou mezi vrstvami
na vyzrani 1 den/1 mm 1. omitky. Prvni
vrstvu nanést cca 10 mm pres lic zdiva,
plo$né srovnat a dobfe zdrsnit. Druhou
vrstvu nanést v tloustce cca 5-10 mm

a povrch zpracovat dle vyse uvedenych
postupl.

U vsech rohi otvord a zmén materidld
v podkladu provést vyztuzeni
armovaci tkaninou maxit MW
Armierungsgewebe vloZenou do
horni tfetiny omitky

Osetrovani
Cerstvou omitku chrdnit pred mrazem

a rychlym vyschnutim a ponechat ji n&jaky
&as vlhkou.

Nanaseni dalsich vrstev

Po vyschnuti ccal-2 dny/1 mm tloustky
omitky je mozné omitku natfit béznymi
interiérovymi barvami nebo nanést ten-
kovrstvé uslechtilé omitky. Pro maximalni
paropropustnost doporu¢ujeme pouzit
nade vapenné barvy nebo udlechtilé omit-
ky (napf. maxit kreacal 5030 vépennd
barva).

Pokud omitka slouzi jako podklad pod
keramické obklady lepené do tenkého
loZe, musi byt provedena jako jadrova
a chrénéna hydroizolagni membranou
na polymercementové, disperzni nebo
reaktivni bazi. Povrch omitky se nesmi
vyhlazovat nebo filcovat.

Pred lepenim obkladd ovéfte, zda je omit-
ka dostateéné vyschld a vytvrdld.

Upozornéni

Pred zpracovdnim se prosim seznamte

se podrobné&jsimi informacemi, které na-
leznete v technickych listech jednotlivych
vyrobkd. Technické listy je mozné stdhnout
kliknutim na QR kéd na Gvodni strané
systému nebo jej Ize zobrazit

v mobilnim zafizeni naskenovdnim tisténé-

ho QR kédu.
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