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2 1 Omitkovy systém pro zdivo s modulem pruznosti E23000

2.1.1. koeficient odrazivosti svétla HBW=30%

Skladba systému:

(D Povrchové Gprava maxit
(2) Penetraéni nétér maxit
® Vyztuznd vrstva maxit
(@ Jadrové omitka maxit
3 zdivo

Skladby systému v XLS

Stdhnout systém 2.1.1.1a.
sip 190 SFL v XLS souboru

Stdhnout systém 2.1.1.1b.

s ip 190 SFL s armovaci tkaninou v XLS

Priprava podkladu
]

Zrnistost povrchové Gpravy 2 2 mm

Zrnistost povrchové Upravy <2 mm

maxit ip 190 SFL
vdpenocementovd
lehéend omitka vyztuzend vldkny

maxit ip 18 E
vépenocementovd lehéend omitka

maxit multi 270 S armovaci stérka s
vlozenou tkaninou maxit MW
Armierungsgewebe

maxit MW
Armierungsgewebe*
armovaci tkanina

Stdhnout systém 2.1.1.2.

sip 18 E's multi 270 S v XLS souboru

maxit prim 1050
zékladni penetraéni nétér

Technické listy vyrobkd

PrhEes S m] maxit ip 190 SFL
IR moxitip 1999

: Wt vapenocementova
i ,‘?__:,?" leh&end omitka vyztu-
PSS Zend vidkny

E By 0. Technicky list

E3[@] maxit prim 1050
=
z&kladni penetraéni

maxit maxit maxit
silco A 9030 Solarputz sil A 9020
silikonovd slechténd soldarné aktivni silikatova 3lechténd
omitka 3lechténd omitka omitka

Dal3i vhodné

povrchové Upravy
maxit

* Armovaci tkanina je nutnd v pfipadé budov s vice jok 2 nadzemnimi podlazimi a/
nebo presahem stfechy men3im jak 400 mm, ddle na sténdch intenzivné zatéZovanych
povatrnostnimi vlivy.

?FEJ maxit multi 270 S

LRk tenkovrstvd omitka

¥ Technicky list

7[®] maxit Solarputz
H solarnd aktivni

% $lecht&nd omitka
ji * Technicky list
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Obecné pokyny k provédéni

Priprava podkladu

Podklad musi byt suchy, &isty a zbaveny
prachu. Odbedriovaci oleje a jiné sepa-
raéni prostiedky vytvarejici film odstranit.
Zbytkové vlhkost v zdiva musi byt mensi
nez 4 %.

Na beton a jiné hladké nebo nenasdka-
vé podklady nanést spojovaci mistek z
polymercementové malty maxit multi 280.
Stavebni konstrukce citlivé na znegisténi
zakryt nebo vodotésné zalepit vhodnou
lepici paskou. Omitanou plochu chrdnit

pred destém a primym sluneénim z&fenim.

U vétiich ploch z tepeln&izolagnich desek
v podkladu (XPS, EPS apod.) provést po
vyzrdni omitky celoplosnou vyztuznou
vrstvu z vhodné tenkovrstvé malty maxit
multi s vloZenou armovaci tkaninou ma-
xit MW Armierungsgewebe pokud
Uz neni soucdsni systému.

Moznosti zpracovani

2.1.1.1a., 2.1.1.1b.

Vdapenocementovd lehéend omitka
s vldkny maxit ip 190 SFL

Materidl Ize zpracovat viemi béznymi
omitackami.

Provedeni jadrové omitky bez
armovaci tkaniny:

Na silné nebo rozdilné nasakavé zdivo
nandset omitku ve dvou pracovnich
krocich metodou ,,éerstva do Eerstvé”.
Omitku plo3né vyrovnat a po ztuhnuti
povrch dorovnat sefiznutim trapézovou
lati a mFizovym $krabdkem.

Na viech mistech se sklony ke tvarovym
zméndm (rohy otvord, styky riznych ma-
teridlo v podkladu apod.) vloZit do omitky
armovaci tkaninu maxit MW Armie-
rungsgewebe, u rohd ofvord provést
diagondlni vyztuZeni o velikosti min. 30
x 60 cm.

Maximdlni Houstka jedné vrstvy je 30 mm.

Yy

Provedeni jadrové omitky s armo-
vaci tkaninou:

Na siln& nebo rozdilné nasdkavé zdivo
nandset omitku ve dvou pracovnich
krocich metodou ,éerstva do &erstvé”.
Nejprve nanést ca. 2/3 tloustky

omitky, vloZit armovaci tkaninu. Tkaninu
zapracovat fasadni 3pachtli a nésledné
nanést zbyvaijici vrstvu omitky. Po ztuhnuti
povrch dorovnat sefiznutim frapézovou
lati @ mFizovym Zkrabdkem.

U roh¥ otvord vlozit do omitky armo-
vaci tkaninu maxit MW Armie-
rungsgewebe, diagondlni vyztuZeni
provést o velikosti min. 30 x 60 cm.

Maximdlni tloustka jedné vrstvy je 30 mm.

Osetrovani

Cerstvou omitku chrénit pred mrazem,
sluncem a rychlym vyschnutim.

Provedeni povrchové Gpravy:

Povrchové Upravy maxit je mozné, pfi
vrstvé omitky do 20 mm, nandset po
b&zné technologické prestévce 1 den/1
mm 1l. omitky.

PFi teplotdch zrani omitky < 10°C nebo
pri vrstvach omitky nad 20 mm se techno-
logickd prestavka prodluzuje 0 0,5 dne /
1 mm omitky.

Po vyzréni omést povrch omitky kostétem
a nanést penetraéni natér maxit prim
1050. Druhy den je mozné nandiet
u3lechtilou omitku napf maxit silco

A 9030, piipadné jinou vhodnou
povrchovou Upravu.

2.1.1.2.

Vdépenocementovd lehéend omitka

s vldkny vyzituZend armovaci stérkou
s tkaninou maxit ip 190 SFL
+ maxit multi 270 S

Materidl Ize zpracovat viemi b&znymi

omitackami.

Provedeni jadrové omitky:

Na silné nebo rozdilné nasdkavé zdivo
nandset omitku ve dvou pracovnich
krocich metodou ,,éerstvd do Eerstvé”.
Omitku plo3n& vyrovnat a po ztuhnuti
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povrch dorovnat sefiznutim trapézovou
lati @ mfizovym skrabdkem.
vy

U rohd otvord vlozit do omitky armo-
vaci tkaninu maxit MW Armie-
rungsgewebe, diagondlni vyztuzeni
provést o velikosti min. 30 x 60 cm.

Osetrovani
Cerstvou omitku chrdnit pred mrazem,
sluncem a rychlym vyschnutim.

Provedeni vyztuzné vrstvy

Vyztuznou vrstvu je mozné nandset po
b&Zné technologické prestévce 1 den/1
mm tl. omitky.

P¥i teplotach zrani omitky od +5°C do
+30°C.

Po vyzréni omést povrch omitky ko3tétem
a nanést vyztuznou vrstvu z tenkovrstvé
omtiky maxit multi 270 S s vloZenou
armovaci tkaninou maxit MW
Armierungsgewebe v toustce 4 - 6
mm.

Osetrovani
Cerstvou vyztuznou vrstvu chrdnit pred
mrazem, sluncem a rychlym vyschnutim.

Provedeni povrchové Upravy:

Povrchové Upravy maxit je mozné nandset
po b&zné technologické prestavce 1 tyden
od +5°C do +30°C.

Po vyzrdni nanést penetracni nétér
maxit prim 1050. Druhy den je mozné
nandset uslechtilou omitku napi maxit
silco A 9030, piipadné jinou vhodnou
povrchovou Upravu.

Upozornéni

Pfed zpracovanim se prosim seznamte

se podrobnéjsimi informacemi, které na-
leznete v technickych listech jednotlivych
vyrobkd. Technické listy je mozné stdhnout
kliknutim na QR kéd na Gvodni strané
systému nebo jej Ize zobrazit

v mobilnim zafizeni naskenovdnim tisténé-

ho QR kédu.

bauen ist mGXIt
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