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maxit omitkové systémy

2.3 Omitkovy systém pro zdivo s modulem pruznosti E<1400

2.3.2. koeficient odrazivosti svétla HBW<30

Sidadba systému: Priprava podkladu
(D Tepelngodrazivy natér maxit
Povrchovd 6 it e s
% P:‘r:re‘;r:g; :’]2:2:'?‘:::;' Vsechny zrnitosti povrchové Gpravy
@ Vyztuzné vrstva maxit
(5) Jadrova omitka maxit
©,

maxit ip 190 SFL
Zdivo

vdpenocementovd
lehéend omitka vyztuzend vldkny

Skladby systému v XLS maxit multi 262

armovaci stérka s vldkny s tkaninou
maxit MW Armierungsgewebe

Stdhnout systém 2.3.2.1.
sip 190 SFL s multi 262 v XLS souboru

maxit prim 1050
zékladni penetraéni natér

maxit
Solarputz
silikonové slechténd omitka soldrné aktivni lechténd
omitka

Y

maxit intens A 7070*
tepelné odrazivy ndtér pro tmavé odstiny, podkladni omitka v bilé barvé

*U odstind s HBW < 20% je nutné natfit $lechténou omitku specidlni barvou maxit infens,
kterd je schopna odrdzet infradervené zaieni dopadaijici na fasddu a snizit tak teplotu
povrchu na bezpe&nou Grover.

Dal3i vhodné
povrchové Gpravy
maxit

Technické listy vyrobkd

' zakladni penetraéni
: Ivehc?no,omlfkc vyztu- = nGtér
3. Zend vldkny
* Technicky list

a Technicky list

Ji[E] maxit silco A 9030
"'E- silikdtovd penetrace

T8 solarmné aktivni

% Slechténd omitka tepelndodrazivy nétér

1 Technicky list * Technicky list At Technicky list
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Obecné pokyny k provéadéni

Priprava podkladu

Podklad musi byt suchy, &isty a zbaveny
prachu. Odbedriovaci oleje a jiné sepa-
raéni prostiedky vytvarejici film odstranit.
Zbytkova vlhkost v zdiva musi byt mensi
nez 4 %.

Na beton a jiné hladké nebo nenasdka-
vé podklady nanést spojovaci mostek z
polymercementové malty maxit multi 280.
Stavebni konstrukee citlivé na zneéisténi
zakryt nebo vodotésné zalepit vhodnou
lepici paskou. Omitanou plochu chrdnit

pred destdm a pfimym slunenim zdfenim.

U vétiich ploch z tepeln&izolagnich desek
v podkladu (XPS, EPS apod.) provést po
vyzrdni omitky celoplosnou vyztuznou
vrstvu z vhodné tenkovrstvé malty maxit
multi s vloZenou armovaci tkaninou ma-
xit MW Armierungsgewebe pokud
Uz neni soucdsni systému.

Moznosti zpracovani

2.3.2.1.

Vdapenocementovd lehéend omitka

s vldkny vyztuzend armovaci stérkou
s tkaninou maxit ip 190 SFL
+ maxit multi 262

Materidl Ize zpracovat viemi béznymi
omitagkami.

Provedeni jadrové omitky:

Na silné nebo rozdilné nasdkavé zdivo
nandset omitku ve dvou pracovnich
krocich metodou ,éerstvd do Eerstvé”.
Omitku plo$né vyrovnat a po ztuhnuti
povrch dorovnat sefiznutim trapézovou
lati a mfizovym $krabdkem.

U rohd otvord vlozit do omitky armo-
vaci tkaninu maxit MW Armie-
rungsgewebe, diagondlni vyztuZeni
provést o velikosti min. 30 x 60 cm.

Osetfovani
Cerstvou omitku chrénit pred mrazem,
sluncem a rychlym vyschnutim.
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Provedeni vyztuzné vrstvy

Vyztuznou vrstvu je mozné nandset po
b&zné technologické prestévce 1 den/1
mm 1l. omitky.

Pri teplotach zrdni omitky od +5°C do
+30°C.

Po vyzréni omést povrch omitky kostétem
a nanést vyztuznou vrstvu z tenkovrstvé
omtiky vyztuzené vldkny maxit multi
262 s vlozenou armovaci tkaninou
maxit MW Armierungsgewebe

v tloudtce 4 - 6 mm.

Osetrovani
Cerstvou vyztuznou vrstvu chrénit pred
mrazem, sluncem a rychlym vyschnutim.

Provedeni povrchové Gpravy:

Povrchové Upravy maxit je mozné nanéset
po b&zné technologické prestavce 1 tyden

od +5°C do +30°C.

Po vyzrdani nanést penetraéni nétér
maxit prim 1050. Druhy den je mozné
nandset udlechtilou omitku napf maxit
silco A 9030, pfipadné jinou vhodnou
povrchovou Upravu.

U odstind s HBW < 20% dochdzi k
nadmérnému zahFivdani omitkovych vrstev
vlivem sluneéniho zdfeni. K redukci
zahfivdni slouzi jako doplitkovéd vrstva
specidlni dvojndsobny nétér z barvy
maxit intens, kterd je schopna odrézet
infradervené zdfeni dopadaiici na fasadu
a snizit tak teplotu povrchu na bezpe&nou
Uroven.

Upozornéni

Pred zpracovanim se prosim seznamte

se podrobng&jgimi informacemi, které na-
leznete v technickych listech jednotlivych
vyrobkd. Technické listy je mozné stahnout
kliknutim na QR kéd na dvodni strané
systému nebo e Ize zobrazit

v mobilnim zafizeni naskenovdnim tisténé-

ho QR kédu.
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